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RESUMO

Este trabalho apresenta alternativas de desenvolvimento sustentavel, por meio da
economia de agua e energia elétrica, no beneficiamento de pecas confeccionadas
em jeans e sarjas, destacando a capacidade da tecnologia a base de 0z6nio em
sistemas de desbotamento de tecidos e seus beneficios para o mercado de
lavanderias industriais téxteis e para o meio ambiente. No contexto contemporaneo
estd cada vez mais presente a preocupacdo acerca da questdo ambiental, do
desenvolvimento sustentavel e a necessidade da preservagdo ambiental como
critério de garantia de uma vida saudavel para esta e para as futuras geracoes. Visto
que um processo mais sustentavel € fundamental para assegurar o equilibrio do

ecossistema e a qualidade de vida.

Palavras- chave: Design. Lavagens. Preservagcao ambiental. Sustentabilidade.



ABSTRACT

This college work intrudece alternatives of sustainable development throughout the
water economy and electricity for the benefit of manufcture parts of jeans and sarjas
taking note the technology capacity on ozone base in systems of cloth discoloring
and its benefits to the Market of textile industry laubdry and environment. On the
contemporary contexto is getting much more present with deep concern about
environment issue, of sustainable development and the need to environmental
preservation whit a rule of garante to presente days and to the future generations.
Take into consideration that a process more sustainable is substantial to make sure

the ecosystem balance and the life quality.

Keyword: Design. Washing. Environmentals Preservation. Sustainable
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1 INTRODUCAO

A busca pela sustentabilidade dentro das organizacbes esta se tornando
um quesito de suma importdncia. Devido as constatagcbes dos sérios danos
causados pela acdo do homem que muitos pesquisadores tém se voltado ao estudo
dos impactos ambientais resultantes da acdo humana. Isso devido a cobrancga por
parte dos érgaos governamentais, sociedade e inclusive dos clientes, que estdo se
conscientizando que pode ser no meio ambiente que se encontra a solucédo para a
sobrevivéncia do nosso planeta.

Alguns aspectos tornaram-se eixos de preocupacdes dos empresarios e
da sociedade, desperdicios e inclusive no consumo desregrado de agua e de
energia, e tudo que se refere a pratica exercida em relagdo a degradagdo ambiental.
“A preocupacao ambiental deve ser entendida como um processo cognitivo que
pode ativar comportamentos e atitudes favoraveis ao meio-ambiente” (DIAS, 2009,
p.29).

Preservagao de bacias, uso em conjunto de reservas hidricas, programas
de reducdo de consumo de &gua e energia em industrias e moradia, essas
preocupacoes devem ser de todos independentes do sistema social ou
organizacdes, mas nem sempre a consciéncia desta realidade faz parte dos planos
de gestao de determinadas industrias, empresas e instituicdes.

Esse descaso limita o desenvolvimento da sociedade, aumenta a
desigualdade entre os povos e ainda coloca em perigo a sobrevivéncia humana.
Portanto dentro deste contexto, é importante desenvolver agdes para economia de
agua e energia elétrica, que muitas vezes passa despercebido entre os empresarios

gue veem a sua frente somente a lucratividade.
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1.1 OBJETIVOS

1.1.1 Objetivo Geral

Desenvolver a colegdo com processos de beneficiamento sustentavel em
pecas confeccionadas com tecidos planos jeans e sarja, que envolvam produtos e

tecnologias inovadoras.

1.1.2 Objetivos Especificos

e Entender o0s processos de beneficiamento de pecas
confeccionadas;

e Desenvolver e aplicar questionario acerca da aceitagdo das pecas
desenvolvidas por meio de processos mais sustentaveis;

e Determinar os custos dos processos e compara-los com os

métodos tradicionais.

1.2 JUSTIFICATIVA

Essa pesquisa tem a finalidade de adotar solugdes mais sustentaveis pelo
fato dos recursos naturais estarem cada vez mais escassos. As lavanderias
industriais de pecas confeccionadas em jeans e sarja ainda utilizam muita agua e
energia elétrica.

De acordo com o impacto ambiental e pensando ndo somente em
tendéncias e modismo, mas na necessidade de adotar solucées mais sustentaveis,
este trabalho apresenta uma diferente forma de beneficiamento que possa favorecer
tanto as industrias como também o meio ambiente.

Esta forma de beneficiar as pecas pode estabelecer um novo conceito

para o segmento, levando o mercado a entender que os processos atuais poderao
18



ser substituidos por novas tecnologias. Isso considerado pode-se dizer que o
produto terd uma aceitacao por se tratar de um produto sustentavel.

2 FUNDAMENTACAO TEORICA

2.1 SUSTENTABILIDADE E MEIO AMBIENTE

A palavra sustentabilidade vem do latim “sustentare’, que significa:
Sustentar, conservar. Seu conceito esta relacionado com uma mentalidade, atitude
ou estratégia ecologicamente correta. (SIGNIFICADOS, 2014).

Barbieri (1998) corrobora dizendo que o desenvolvimento sustentavel
sugere um legado permanente de uma geragdo a outra, para que todos possam
prover suas necessidades, a sustentabilidade, ou seja, a qualidade daquilo que é
sustentavel passa a incorporar o significado de manutencdo e conservacao dos
recursos naturais. Isso exige avangos cientificos e tecnolégicos que ampliem
permanentemente a capacidade de utilizar, recuperar e conservar esses recursos,
bem como novos conceitos de necessidades humanas para aliviar as pressées da
sociedade sobre eles.

Quando se adquire um produto deve-se notar além de simplesmente
compra-lo quando se est4 falando em sustentabilidade. E importante prestar atengdo
aos valores que estdo por tras das mercadorias, deve-se pensar no processo de
producdo principalmente na industria da moda, quais foram os métodos utilizados
para a fabricacdo desse produto, se é sustentavel, quais as matérias primas
utilizadas e a valorizacdo da méao de obra local.

Para Franco (2000), desenvolvimento sustentavel é aquele que leva a
construgdo de comunidades humanas sustentaveis, ou seja, buscam-se atingir um
nivel padrao de organizacao em rede, definindo caracteristicas como reciclagem,
flexibilidade, parcerias e diversidades.

Atualmente vem se debatendo muito sobre o meio ambiente e

sustentabilidade no mundo todo, devido as alteracbdes climaticas como a falta de
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chuva, que provocam crises no fornecimento de agua e o desaparecimento dos
mananciais. Todos esses problemas estdo deixando os ambientalistas preocupados
com o uso desenfreado e irracional dos recursos da natureza.

Os Ultimos relatérios do Programa das Nagdes Unidas para o Meio
Ambiente (PNUMA) indicam a possibilidade de uma crise sem precedentes na
histéria da humanidade, que pdem em risco a sobrevivéncia das espécies, incluindo
a humana. (TUNDISI, 2005, p. 2).

O fato que a devastacao feita em nome da alta tecnologia e da busca pelo
poder econémico, cada vez mais desenfreada, vem atingindo de forma drastica o
ecossistema, principalmente a agua, esse recurso natural ao qual todo ser humano
teria direito. Um dos impactos mais drasticos e de grandes consequéncias esta no
enorme desperdicio que continua havendo em relacdo a agua doce de nosso
Planeta. (VIANNA,2005).

A quantidade e qualidade das aguas doces continentais no planeta
sempre foram essenciais para manter os ciclos de vida, a biodiversidade dos
organismos e a sobrevivéncia da espécie humana. (Tundisi, 2003).

Os niveis de agua potavel tornam-se cada vez mais raros € escassos e
que institui uma teoria econdmica fundamentada na lei do mais forte € quem pode
mais. Isto devido ao fato desta politica econémica e desenfreada no mundo atual.
(VIANNA, 2005).

Segundo MAINIER, MONTEIRO e NETO (2010), o uso global da agua
cresceu seis vezes nos Ultimos cem anos e deve dobrar até 2050, em razao
principalmente da cultura de irrigacdo. Das espécies existentes na Terra, o ser
humano é quem mais utiliza agua doce disponivel, chegando aos dias atuais em um
volume de 54% do total acessivel e, seguindo a tendéncia atual nos préximos 25
anos a humanidade absorvera 90% da agua doce disponivel, restando somente 10%
para os demais habitantes do nosso planeta.

Essa escassez certamente gerara conflitos de ordem internacional, ja que
estudos da ONU indicam que em 2025 a falta de agua afetara a vida de mais de 3
bilhdes de pessoas pelo mundo.

De acordo com VIANNA (2005) a 4gua é sinénimo de vida, sem ela nao
ha sobrevivéncia. Existem paises que hoje ja ndo mais se beneficiam de uma agua
pura e limpa, e quando ha essa auséncia, sofrem tanto o Planeta quanto os que nele

habitam.
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agua doce 1% dgua doce acessivel
congelada 2%

97% agua salgada

Figura 1 — Distribuicao da agua no Planeta.
Fonte: http://educador.brasilescola.com/estrategias-ensino/a-distribuicao-agua-no-planeta.htm

“A preocupacao com a agua, com a poluicdo e com os impactos sociais, 0
surgimento dos movimentos preservacionistas sao os acontecimentos que foram se
somando ao longo da histéria, pressionando mudancas”. (SANTOS, 2004, p. 18).

A poluicdo é uma constante em nossos dias e principalmente em nossos
mananciais de agua doce. O homem age sem qualquer consciéncia, jogando dejetos
e produtos altamente toxicos nos rios e lagos. A combinacdo de desperdicio e
poluicdo dos mananciais, ja € a razao principal da escassez da agua em boa parte
do Planeta. (VIANNA, 2005).

De acordo com o Instituto Sécio Ambiental (ISA) um estudo feito em 2008,
estimasse que 2,6 bilhdes de pessoas (algo em torno de 40% da populacao mundial)
nao tem acesso a saneamento adequado e um bilhdo nao usufruem de agua de boa
qualidade.

Uma parte da populacdo do Brasil vive sem agua limpa, para esses
habitantes essa realidade parece distante, mas para outros brasileiros nem tanto.
Seja em termos mundiais ou nacionais, 0 acesso a agua doce esta longe de ser
equilibrada. (LOPES e SILVA, 2010).
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PESQUISA DIZ QUE BRASILEIROS GASTAM
MAIS AGUA QUE O RESTO DO MUNDO

PUXA VIDA, COMO
EU QUERIA SER
UM DESSES

BRASILEIROS!

Figura 2 — Realidade do sertao brasileiro.
Fonte: http://www.humortadela.com.br/humor/0/view.php?cnl=charges&num=02148

A populacao deve ser instruida sobre os perigos que intervém no meio
ambiente, as acOes realizadas no dia a dia interferem no meio a sua volta, e com
isso devem ser orientados para destinar seus residuos domésticos em recipientes
apropriados. Desta forma estardo protegendo parques, bosques, rios, areas verdes
encontradas no meio urbano etc. Essas simples medidas, se forem adotadas por
cada familiar podem se tornar uma cultura de sustentabilidade.

Atuando dessa forma podera ser reduzido o desperdicio. Os despejos de
esgoto nos rios, o lixo jogado nas ruas, € os danos causados ao meio ambiente
serao amenizados.

Segundo o relatério bienal Planeta Vivo, da ONG Fundo Mundial para a
Natureza (WWF), apontou que o consumo médio mundial de recursos naturais é de
25% superior a capacidade de recuperacao do planeta. O estudo mostra que
estamos realmente longe de alcancar alguns dos objetivos do Milénio, sendo que um
deles é garantir a sustentabilidade ambiental. A boa noticia, no entanto, é que
existem pessoas e administracdes publicas dispostas a mudar o futuro. (BRANDAO,
2006).

“As dificuldades ndao nos desanimam. Pelo contrario, elas servem de
estimulos para que continuemos nossa luta em busca do desenvolvimento
sustentavel”. Horta (2006), idealizadora do projeto Eco cidadao, uma campanha feita
para resgatar a saude do rio Macaé no estado do Rio de Janeiro.
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2.2 POLUIGAO INDUSTRIAL

A industria sem duvida é o setor de atividades que mais contribui para a
poluicdo da agua. No circuito de producao, a agua é utilizada como dissolvente ou
reagente quimico na lavagem (com adicdo de detergentes), na tinturaria ou
arrefecimento (resfriamento), com isso, acabando forcosamente por poluir de tal
maneira que se torna impropria para qualquer uso. (EXPLICATORIUN, 2014).

Com elevadas cargas organicas, quimicas e substancias toxicas, essa
agua é langada diretamente ou indiretamente nos rios, cérregos e lagos, provocando
grave desequilibrio ecolégico, levando a morte de muitas espécies aquaticas e
anfibias. Por outro lado, infiltrando no solo, vao envenenadas as aguas
subterrdneas, cujas consequéncias para a saude publica podem ser graves.
(EXPLICATORIUN, 2014).

- -
Figura 3 — Poluicdo dos rios devido as descargas ilegais.
Fonte: http://explicatorium.com/images/Poluicao/poluicao_efluentes_peixes_mortos.jpg

O artigo 225, § 3%, da Constituicao Federal, dispbe que as condutas e
atividades consideradas lesivas ao meio ambiente sujeitardo os infratores, pessoas
fisicas ou juridicas, a san¢des penais e administrativas, independendo da obrigacao
de reparar os danos causados, e uma acao penal pela pratica do crime de poluicao
sob qualquer forma. (JUZBRASIL, 2014).

De acordo com a Bidloga Ménica Adam (2013), os poluentes podem

afetar qualquer espécie do meio ambiente, acarretando até em alteracdes genéticas.
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Uma pesquisa feita na cidade de Recife detectou que no impacto da poluicdo nos
rios que atravessam a cidade, a biodiversidade existente ja esta sendo prejudicada.

A poluicdo industrial esta devastando ndo apenas os rios com produtos
quimicos, mas também é um dos maiores fatores no aquecimento do nosso planeta.

Conforme Carvalho, repérter do site G1 noticias, o Painel
Intergovernamental sobre Mudancgas Climaticas, (IPCC, sigla em inglés) divulgou um
novo relatério afirmando que ha mais de 95% de chances de que o homem tenha
causado mais da metade da elevacado de temperatura registrada entre os anos de
1951 e 2010.

José Marengo (2013), chefe do Centro de Ciéncia do Sistema Terrestre
do Instituto Nacional de Pesquisas Espaciais (INPE), disse que a temperatura global
pode aumentar 1,5°C no fim do século em um cenario mais brando. Em cenarios
mais preocupantes, podera elevar em até 2°C, superando o limite considerado
seguro pelos especialistas. E ainda que, o aquecimento global € um fenémeno

natural, mas é o homem que o acelera intensificando ainda mais o problema.

2.3 HISTORICO DA CALGCA JEANS

As calcas confeccionadas com o tecido denim (conhecidas como jeans)
foram produzidas pelo alemao Claude Levi Strauss no oeste dos Estados Unidos,
em 1853. Levi vendia ferramentas e alguns mantimentos aos mineradores daquela
regidao, e constatou que eles necessitavam de roupas mais resistentes. Foi entdo
que criou uma calga feita com lona, dando inicio ao surgimento da calga jeans, nome
esse que recebeu pelo fato do tecido ser importado da cidade de Génova na ltélia,
naquela época. (ASSIM SE FAZ, 2014).

Apesar da alta resisténcia, as calgas eram pouco confortaveis e isso fez
com que Levi deixasse de confeccionar com este artigo. O tecido de algodao
escolhido para substituir a lona vinha de Nimes, na Franca, dando o nome de
“Denim”, diminutivo “de Nimes”, (ASSIM SE FAZ, 2014).

Em 1872 Jacob Davis e Levi Strauss analisaram que havia a necessidade
de uma calcga resistente o suficiente para segurar o impacto causado pelo excesso

de peso nas pecas, sem que rasgasse 0s bolsos, gerou entdo a descoberta do
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componente basico do jeans five pocktes (5 bolsos), o rebite de cobre nas laterais
dos bolsos da frente. Deste modo, nasceu a calga jeans. (OLIVEIRA, 2008).

ialames. A N
Figura 4 — Mineradores no Oeste americano usando Jeans.

Fonte: www.colunistas.ig.com.br

Catoira (2006) afirma que as vestimentas sdao um fendmeno social. Tanto
que as formas mais expressivas da moda buscam por interpretacbes sociais,
localizadas no tempo, destacando a identidade como processo dindmico em
desenvolvimento permanente.

A partir de 1890 o tecido que era bege, passou a ser tingindo com corante
da planta chamada Indigus, tornando-se azul.

Todos os processos de lavanderias e acabamentos de jeans vao ao
encontro de possivel aspecto que pudessem apresentar as calgcas usadas pelos
caubdis e mineiros da época de Levi Strauss. Isso € comprovado pela eternizacao
de processos que passaram a fazer parte do Jeans, como os efeitos de usados e
bigodes. (Oliveira, 2008).
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Figura 5 — Antigos Caubois americanos.
Fonte: http://setimavenida.wordpress.com/2014/02/11/metrodamoda-a-historia-do-jeans/

Para Oliveira (2008), o jeans marcou presenca na histéria. Passou a ser o
principal tecido de uniformes e roupas de trabalho, no inicio ao meio de século XX. A
industria americana de Denim evolui e passou a ser fornecedora de tecidos para
fabricacao de fardas militares, que depois seriam usadas nas guerras da Coréia e do
Vietna.

Na década de 50 a calca jeans foi simbolo de uma juventude rebelde
inspirados em Marlon Brando e James Dean. Teve grande sucesso no Festival de
Woodstock, show de rock que ocorreu nos Estados Unidos da América, nos dias 15,
16 e 17 de agosto de 1969. (ASSIM SE FAZ, 2014).

Foi um ato de expressao dos jovens, contra a situagdo social mundial,
lutando pela paz e pelo amor, e adotando o jeans como atitude de se expressar
contra a situacao. (OLIVEIRA, 2008).

Figura 6 — Festival Woodstock.

Fonte: http://www.hypeness.com.br/wpcontent/uploads/2013/09/Woodstock2.jpg.
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Os anos 80 trouxeram muitas mudancas sociais, politicas e econémicas
para o Brasil surgem a moda do justissimo, largo, rasgado, com remendos ou
aplicacoes. No cenario nacional, surge a calca jeans com elastano, para usar
ajustada ao corpo, é a febre da “bundinha arrebitada”. (Oliveira, 2008).

Segundo Castilho e Garcia (2001, pag. 143), no inicio dos anos 90, o
jeans ganha mais variagdes partindo das lavanderias. Passa a ser uma expressao
de ordem, sendo que pouquissimas empresas tinham tecnologias para mudar a
aparéncia do tecido.

Nos anos 90 a economia passava por um momento dificl com a
dimensao da crise do emprego urbano, uma medida que foram impostas pelo atual
presidente, Fernando Collor muda para sempre os rumos da industria de moda com
abertura de mercado, com isso ocorre um salto grande que antes nao era possivel
trazer equipamentos ou produtos de outros paises devido aos valores altos.

Na segunda metade da década com o surgimento do minimalismo, o
Jjeans se transforma em fashion, aparecem os bordados, aplicacbes com tecidos
nobres em variadas modelagens, brilhos e estampados. Finalmente é reconhecido
como classico sempre pronto a se renovar.

Para Rebecca Cunha (2013), repérter e produtora de moda do site O
Estilo, 0 jeans passou por todas as décadas revolucionando o modo de vestir da
sociedade usando diversos modelos e funcionalidades. Atualmente, as variacées da
peca sao inumeras: tradicional, slim fit, bootcut, oversized, skinny e muitos outros
modelos e estilos que sdo, a cada colegao, inovados e reinventados pelo mundo da

moda.

27



Figura 7 — Calca Tradicional.
Fonte: http://www.camisariacolombo.com.br/calca-jeans-azul-tradicional-103320011000486/p.

Figura 8 — Calca Slim Fit .

Fonte: http://www.mulherbeleza.com.br/roupas/calca-slim-fit-feminina/.
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Figura 9 — Calca Boot Cut .
Fonte: http://www.dasgurias.com/2011/03/elas-voltaram-boot-cuts/.

Figura 10 — Calca Oversized .
Fonte: http://www.sessionstore.com.br/calca-jeans-hurley-oversized-big-model.
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Figura 11 — Calga Skinny .
Fonte: http://www.dicasdemulher.com.br/calca-skinny-aprenda-como-combinar-esta-peca-
coringa/.

De acordo com Cunha (2013), os brasileiros sdao grandes consumidores
de jeans no mundo, ocupando o segundo maior lugar em producdo do produto,

movimentando bilhdes por ano no pais.

2.4 O INDIGO

O indigo é um dos corantes mais antigos do mundo usados pelo Homem.
Conhecido desde a antiguidade era usado como cosmético e corante para ceramica,
couros e tecidos. O nome indigo faz referéncia a uma planta indiana chamada
“indigus”, que continha em sua raiz um corante azul, como base para tingimentos.
(MACAROUN, 2014).

Aqui no Brasil € conhecida como anileira, praticamente encontrada em
todo o pais. O corante indigo € extraido das plantas através de sua maceracao e
fermentacao, levando varios dias para fermentar sob a a¢do do calor e do tempo, se
transformava em pasta, depois em pd ou barras de pigmento azul, usados para tingir
os fios de algodao, linho e outras fibras vegetais. (OLIVEIRA, 2008).
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Figura 12 — Indigofera Tinctoria (indigus)
Fonte: http://www.alibaba.com/product-detail/Natural-indigo-plant_103379740/showimage.html

Oliveira (2008) observa que nao podemos nos aprofundar na histéria do
indigo, pois ela vem dos primérdios da histéria do Homem, mas afirma que o indigo
participa da evolugdo humana desde que, um dia alguém resolveu dar cor a alguma

coisa.

2.5 LAVANDERIA INDUSTRIAL DE PECAS EM JEANS

De acordo com o site da Lavanderia Santana (2010), a lavagem é um dos
principais processos de beneficiamento pelo qual passa a peca do vestuario
confeccionada em jeans.

Conforme Oliveira (2008), no comeco da década de setenta a lavanderia
industrial chega ao Brasil, o tradicional jeans passou a ser submetido a diversos
processos de lavagens com a finalidade de agregar ao produto caracteristicas
diferenciadas, antes de serem comercializados.

Em principio, as lavanderias desenvolviam apenas 0s processos de
desengomagem, pré-encolhimento e amaciamento. Mas devido a verdadeiras
revolugdes tecnoldgicas e a grande demanda no mercado da moda, surgiram novas
técnicas, que passaram a ser utilizadas nos processos de beneficiamento do jeans
nas lavanderias, proporcionando novas tendéncias de cores, texturas e tingimentos.
(Oliveira, 2008).
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Na década de 1970, surgiu o método de lavagem com pedras, “Stone
Washed”, utilizando a preda Pomes e, posteriormente, a argila expandida.
(MARCOJEANS, 2014). Nesta época as grandes tecelagens fizeram grandes
investimentos no desenvolvimento de um tecido tinturado com o legitimo corante
indigo, mas nem todos conseguiram no final um produto de boa qualidade.

Nesse momento nasce definitivamente a Lavanderia de Jeans, com
empresas voltadas exclusivamente para o beneficio desse tipo de roupa, época
também surge efeitos como envelhecimentos e desbotamentos. (Oliveira, 2008).

Para Oliveira (2008) os envelhecimentos conferiam as roupas um toque
mais macio devido ao atrito com pedras “Cinasitas” que eram batidas junto na
maquina, proporcionando conforto pela maciez gerada, processo que recebeu o
nome de Stone Washed ou Super Stone, como € chamado aqui no Brasil.

LELE R
% -

Figura 13 — Maquina de Stone Washed .
Fonte:http://www.enq.ufsc.br/labs/probio/disc_eng_bioqg/trabalhos_grad/trabalhos_grad_2009
1/textil/textil.pdf

Para Oliveira (2008) o desbotamento quimico surge na mesma época,
diminuindo a quantidade de corante no tecido, que, quando amaciados, provocavam
a contaminacdo de azul em roupas intimas. Para obter esse efeito usa-se o
processo com cloro, podendo, inclusive, ser associado com pedras. A esse
beneficiamento se deu 0 nome de Delavé.

Com o avanco dos processos quimicos, ainda nos anos 80 comeca-se 0
processo de tingimentos nas roupas jeans, nascendo o Stone Color.

Segundo Oliveira (2008) é praticamente impossivel se adotar o
beneficiamento do jeans sem a utilizagdo total de produtos quimicos, principalmente
pelo tecido ser tinturado por produtos altamente agressivos.
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Nos anos 1990 o Stone Americano evolui, sendo adotados produtos
quimicos mais sofisticados. A qualidade é exaltada com envelhecimentos agressivos
e acabamentos bem elaborados, os caminhos da Lavanderia se aprimoram em uma
imensa gama de acabamentos, tornando-se decisiva na execugdo do trabalho
proposto. Apés o ano de 2000, os trabalhos artesanais se aprimoram, efeitos
especiais com aplicacdo de resinas e 0 Used se evidenciam com padrdes de lixados

manuais e novos visuais nas pegas. (Oliveira, 2008).

Figura 14 — Lixado manual na calca jeans.
Fonte: http://www.dinamicalavanderia.com.br/servicos.php.

2.6 BENEFICIAMENTO INDUSTRIAL DA CALCA JEANS

Pode-se afirmar que é no interior das lavanderias industriais que o jeans
ganha mais estilo, personalidade e valor. E é desta forma que se conclui que a
tecnologia do beneficiamento do jeans nédo para de evoluir. (Lavanderia Dinamica,
2014).

As lavanderias industriais estabeleceram alguns processos que causam
grande impacto ambiental, tanto pelo consumo de agua, que é excessivo, podendo
passar a quantidade de duzentos litros de agua por peca dependendo do processo,
alto consumo de energia e também por gerar efluentes contaminados. (Oliveira,
2008).

Para Oliveira (2008) alguns dos principais beneficiamentos em jeans sao:

e Amaciado: Lavagem simples, visando melhoria de toque, sem grandes
transformacdes na peca.
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e Amaciado Fixado: Mesmo processo do amaciado, porém com fixador
para segurar a cor do tecido.

Figura 15 — Beneficiamento Amaciado Fixado.
Fonte: http://www.blackbull.com.br/loja/feminino/calcas/calca-jeans-feminina-skinny-azul-
escuro.

e Stone Washed: Envelhecimento da pe¢a, com o0 uso de pedras ou

enzimas com variados niveis de aplicacao.

Sk -

Figura 16 — Beneficiamento com Stone Washed.
Fonte: http://www.loveitsomuch.com/stores/vtg-80s-90s-acid-stone-washed-jeans-
1370573189,543872.html.
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e Délavé: Alvejamento com Cloro, com grande variacao de intensidade
de queda na cor do indigo. Por se tratar de uma oxidacdo violenta e continua,
degrada a fibra e diminui a longevidade de peca.

Figura 17 — Beneficiamento Delavé.
Fonte: http://diva-roupas.blogspot.com.br/2011/10/as-diferentes-cores-e-lavagens-de-jeans.ht
ml

e Destroyed: Utilizam-se enzimas para criar um efeito de jeans
destruidos. Algumas areas nas pegas podem sofrer um atrito maior, dando efeitos
de puidos, um exemplo sdo as barras das calgas jeans.

Figura 18 — Beneficiamento Destroyed.
Fonte: http://stonewashedconcept.blogspot.com.br/
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e Stone Americano ou Acid Washed: Trata-se de um processo oxidativo,
aplicado em maquinas especiais para esse fim, quase a seco, apenas com controle
de wumidade. Pode ser executado com cloro, mas normalmente usa-se

permanganato de potassio.

Flarca; Black Appte — Feira Agerds — Las Yegss Show

Figura 19 — Beneficiamento Stone Americano.
Fonte: http://stonewashedconcept.blogspot.com.br/

e Used. Técnica de corrosao aplicada com pistola industrial para
clareamento localizado das pecas, usando uma solucdo de permanganato de
potassio. Em alguns casos, as areas a serem desbotadas sdo antes lixadas
manualmente para melhor definicdo de desbote.

Figura 20 — Beneficiamento com Used.
Fonte: http://www.dinamicalavanderia.com.br/servicos.php
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e Tied Dye: Sdo manchas obtidas através de oxidantes, amarracées,
cationizagbes localizadas, podendo ser por perda de cor ou pela coloracédo
localizada.

Figura 21 — Beneficiamento Tied Dye .
Fonte: http://www.mundofacil.net/img/fotos/shorts%20tie%20dye%202.jpg

Ainda de acordo com Oliveira (2008), para beneficiar roupas em
lavanderias industriais, necessita-se de alguns conhecimentos e informagdes que
sao referentes a raciocinios de calculos e procedimentos que se deve adotar

conforme os objetivos que pretende na manufaturacao.

2.6.1 Lavagem com Ozbnio

Para muitas pessoas, o primeiro pensamento que vem a mente quando
falamos em ozénio, é a camada de gas na atmosfera da terra, a famosa camada de
gas que envolve nosso planeta.

O Ozbnio € um géas (composto molecular de férmula O3), formando a
partir do rompimento das moléculas de oxigénio pela acdo da radiacao ultravioleta
do Sol. Nesta situagao os atomos separados combinam-se com outras moléculas de
oxigénio, formando assim o Oz6nio. (SUA PESQUISA, 2014).
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De acordo com Lee (1931) o 0zbnio pode também ser obtido aquecendo—
se O, a temperaturas superiores a 2.500°C e resfriando-o rapidamente. Em todo
esse processo ha formacao de atomos de oxigénio, que reagem com moléculas de
Oz para formar Os.

Esse gas € muito utilizado na industria quimica e também vem sendo
utilizados em algumas lavanderias industriais, um processo ambientalmente correto
e de resultados muito eficazes que além de reduzir o uso da agua, reduz também a
utilizagdo de produtos quimicos, como o cloro. Com isso, os efeitos sdo conseguidos
em um tempo bem menor e em consequéncia disso vem também a economia da
energia elétrica. (PHILIPPI, 2010)

Outra vantagem é que, pelo fato de ndo desgastar muito o tecido, os
resultados permanecem por muito mais tempo, aumentando o ciclo de vida do
produto, (Malwee, 2014).

O ozbnio (O3) é um gas bastante reativo e altamente instavel, ou seja,
logo se recompde a oxigénio (02). E um dos oxidantes naturais mais potentes e sdo
também um poderoso germicida, podendo ser utilizado na area da saude, processos
industriais, tratamentos de agua, alimentos, gases, efluentes e age também como

agente clareador (branqueador), (O3R, 2014).

2.6.2 Carga da Maquina

Para Oliveira (2008), ao realizarmos o processo de beneficiamento
utilizando a capacidade total das lavadoras, deve-se adotar a carga de maquinas de
acordo com o processo a executar.

As maquinas de beneficiamento sdo conhecidas como lavadoras de 20
Kg, 50 Kg, 200 Kg, etc. Essas nomenclaturas sao devido a quantidade do peso que
se coloca dentro da maquina. De maneira genérica, deve-se racionar 0
dimensionamento da carga de maquina seguindo a seguinte linha de raciocinio:

e Desengomagem para amaciar: 40% da capacidade nominal.
e Desengomagem para stonar. de 25% a 40% da capacidade

nominal.
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e Stonagem: forte = 25%; fraca= 40% da capacidade nominal.
e Alvejamento: 40% da capacidade nominal.

e Tingimento: 40% da capacidade nominal.

2.6.3 Relagdo de Banhoou R /B

A relacao de banho é a relacdo da quantidade de agua que se utiliza, de
acordo com a quantidade de pecas que sera beneficiada. A R/B deve ser bem
controlada, pois € por causa dela que se determina a quantidade de produtos que
usaremos. (Oliveira, 2008).

Ainda para Oliveira (2008), qualquer variagdo na RB de uma maquina
para outra, pode resultar em resultados diferentes, fora do padrdo, podendo ser
apresentado através de variagcoes de cores na peca.

2.6.4 Agua

Para Oliveira (2008) € a principal insumo utilizado na lavanderia. Sua
composigcao para o beneficiamento deve ser de pureza o suficiente para que néo
haja distorcbes nas reacbes na qual ha de ser executada. A agua €& quem
transportara os produtos pela fibra, € por meio dela que acontecerdo as principais
reacdes quimicas, mas para que isso ocorra € necessario tomar alguns cuidados
como:

¢ Quantidade disponivel para execucao do processo.

¢ Velocidade de entrada na lavadora.

¢ Qualidade de sua composigéo.

A utilizacdo de agua pode ocorrer de diversas formas, tais como:
incorporagdo ao produto, lavagens de maquinas, sistema de resfriamento e
geradores de vapor. “As aguas tornam-se contaminadas por residuos do processo

industrial, originando assim efluentes liquidos ou sélidos”. (Oliveira, 2008).
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2.6.5 Tratamento de Efluentes

Os efluentes liquidos ao serem despejados com 0s poluentes causam a
alteracdo de qualidade nos corpos receptores e consequentemente a sua poluigéo
(degradacgao).

“Os contaminantes provenientes do processo téxtil dependem do tipo de
fibras processadas e dos produtos quimicos empregados, bem como da
tecnologia aplicada. Os efluentes liquidos sa@o téxicos e geralmente nao
biodegradaveis, sendo muitas vezes resistentes a destruicdo por métodos
de tratamento fisico-quimico”. (BARCELOS; FRIEDERICHS; GOULART;
2009, p.13).

Para Oliveira (2008), o tratamento de efluentes é um tema muito polémico
e ja veio cheio de paradigmas, que acabaram dificultando ao empresario de tomar
uma atitude de tratar corretamente a 4gua que usa apdés processos de lavanderia.

Os processos de tratamento a serem adotados, as suas formas
construtivas € os materiais a serem empregados sdo considerados a partir dos
seguintes fatores: legislagdo ambiental regional; cultura local; custos e
investimentos; custos operacionais; quantidade e qualidade do lodo gerado na
estacdo de tratamento de efluentes industriais; a qualidade do efluente tratado;
geracdo de odor; confiabilidade para atendimento a legislagdo ambiental;
possibilidade de reuso dos efluentes tratados (GIORDANO, 1999).

3 MATERIAIS E METODOS

Para concretizacdo deste estudo, recorreu-se a pesquisas bibliograficas,
pesquisa em sites de moda como o Use Fashion e Guia jeans wear, e inumeras
visitas técnicas as lavanderias industrias situadas na cidade de Apucarana e Campo
Mourdo, no Parand, as quais possibilitaram o conhecimento dos diferentes

processos desses processos.
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Configura-se este trabalho, portanto, numa pesquisa exploratoria de
carater qualitativo, ndo se caracterizando como um estudo de caso, uma vez que as
visitas nao foram realizadas com tal intencdo. Porém, elas foram de grande valia,
por permitir o conhecimento do que foi abordado pela pesquisa.

Para uma analise mais delineada sobre o tema, foi desenvolvido um
questionario, impresso em folha avulsa e aplicado em 30 pessoas, na cidade de
Apucarana, Parand, durante o més de junho de 2014, contendo seis perguntas onde
o topico principal consistia em saber se as pessoas continham conhecimento sobre

produtos sustentaveis. Os resultados encontrados na pesquisa foram:

1- Qual o seu sexo:

= Masculino

B Feminino

Grafico 1 — Pesquisa de Campo — Género .
Fonte: Do autor.

2- |ldade:

=18 4 20 anos
=21 425 anos
m 26 a 30 anos
= acima de 30 anos

Grafico 2 — Pesquisa de Campo — Idade .
Fonte: Do autor.
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3- Voceé se considera Classe:

"A
=B

uC

Grafico 3 — Pesquisa de Campo — Classe Social .
Fonte: Do autor.

4- Tem habito de ler matérias sobre
Sustentabilidade?

® Nunca

Raramente
m Quase sempre

m sempre

Grafico 4 — Pesquisa de Campo — Leitura sobre Sustentabilidade.
Fonte: Do autor.
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5- O que é mais importante um produto
sustentavel ou um produto de menor
valor ?

m Sustentavel
® Menor Valor

m Sustentavel e de Menor
Valor

Grafico 5 — Pesquisa de Campo — Comparativo da importancia entre produto sustentavel e de
menor valor .
Fonte: Do autor.

6- Qual produto vocé compraria, um de
menor valor ou um produto que
passou por um processo sustentavel ?

3%

V

Menor Valor
m Sustentavel

Grafico 6 — Pesquisa de Campo — Comparativo para compra de produto sustentavel e de
menor valor .
Fonte: Do autor.

Na sequéncia sdo apresentados 0s receituarios orientativos e a descricao
dos processos realizados em cada criacdo. Sendo as fichas técnicas de lavagens

apresentadas em anexo.
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ANEXO A — Receita para beneficiamento Sky Bleach a seco.
ANEXO B — Receita para beneficiamento amaciado a seco.
ANEXO C — Receita para beneficiamento Destroyed a seco.
ANEXO D — Receita para beneficiamento tingimento a seco.

ANEXO E — Receita para beneficiamento Stone a seco.

4 DIRECIONAMENTO MERCADOLOGICO

4.1 EMPRESA

4.1.1 Dados Cadastrais

Razao social: Fabio Martins Ltda.

Nome fantasia: D"Roon Jeans Wear.

Porte: Empresa de pequeno porte.

A empresa de pequeno porte (EPP') faz referéncia a capacidade tributaria
de uma empresa em pagar tributos a fazenda publica. O art. 2° da Lei federal
n.9.841/99 definiu, como sendo EPP a pessoa juridica que tenha auferido receita
bruta anual superior a R$ 244.000,00 e igual ou inferior a R$ 1.200.000,00. O
Decreto n°. 5.028, de 31 de margo de 2004, firma que os valores dos limites fixados
neste artigo, respectivamente, para R$ 433.755,14 e R$ 2.133.222,00. Por fim,
através da Lei Complementar n® 123/2006 que institui o Estatuto Nacional da
Microempresa e da Empresa de Pequeno Porte, definiu e enquadra a EPP como
sendo a pessoa juridica cuja receita bruta anual seja superior a R$ 240.000,00, ndo
podendo ultrapassar esse limite. (CARVALHO, 20013).
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41.2 Marca

O nome D Roon foi inspirado por dois motivos: a letra “D” vem da palavra
Deus, que € a grande forca e energia que nos motiva a cada dia a darmos o melhor
de noés mesmos, “Ronn” vem dos roncos dos motores de carros potentes,
principalmente aqueles que sao personalizados para participar de eventos como
corridas de arrancadas ou exposi¢ao de carros “tuning”.

A marca D'Roon é produzida para quem gosta de expressar através das

roupas o mesmo sentimento de paixao que tem nos carros.

Figura 22 — Logotipo da marca.
Fonte: Do autor.

4.1.3 Conceito da Marca

“A moda valorizando a vida”.
Revelar a esséncia e o amor pela vida através de pecas beneficiadas com
reducdo de agua e produtos quimicos, como principal fator da marca, com isso

preservar o meio ambiente mantendo o conforto e a qualidade.

4.1.4 Segmento

A marca D'Roon tem como segmento o Streetwear masculino e feminino.
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4.1.5 Distribuicao

e Loja prépria da marca com vendas no atacado e varejo;
e Loja virtual, com entregas em todo territério nacional;

e Representantes de vendas da marca, nas regioes, Sul e Sudeste.

41.6 Concorrentes

A empresa Fabio Martins Ltda.,, com a marca D Roon realizara suas
atividades na cidade de Apucarana, norte do Parana, atuando com moda masculina

e feminina, seus principais concorrentes sdo as marcas: Empério e Zune Jeans.

4.1.7 Sistemas de Vendas

O sistema de vendas atuard da seguinte forma: Comercializacao direta
aos consumidores através da loja da cidade; vendas pela internet com entrega
através dos Correios e vendas com presenca de um representante da empresa
diretamente nas lojas com entregas feitas em até 30 dias através de transportadora

cadastrada na empresa.

4.1.8 Promocéao

As informacdes sobre produtos e promogdes sado disponibilizadas aos
clientes através das redes sociais, como exemplo: o facebook. Propagandas em
outdoors, revistas e jornais locais.

Para que a empresa tenha uma imagem positiva diante de seus clientes,

sdo adotados alguns conceitos, tais como:
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e Faca os clientes se sentirem especiais: Os clientes gostam de ser
reconhecidos, especialmente nos dias de hoje, em que tudo é rapido e
pelo menor preco.

e Uma lista de contatos por e-mail para mandar cartas pelo correio: ja que
o e-mail de marketing esta em todos os lugares, a empresa pode se
destacar se enviar, de vez em quando, cartas pessoais pelo correio para
clientes antigos e possiveis clientes.

e Flertar com a midia local: Reportagens geram mais credibilidade do que
a publicidade paga.

e Nao deixar os clientes escaparem: Faga um esforco para trazé-los de
volta. Custa muito menos trazer de volta um cliente insatisfeito ou que

nao aparece ha muito tempo do que atrair um novo.

4.1.9 Precgos Praticados

As pecas terdo custos variados entre R$ 39,90 a R$ 99,90.

4 1.10 Publico Alvo

Destinado para os jovens, masculino e feminino, com idade entre 18 a 25
anos, ousados, com uma vida agitada, corrida, dividindo seu tempo entre trabalho,
familia e lazer, os quais demonstram suas paixdes pela arte através de carros
personalizados. Gostam de festas, baladas e principalmente eventos onde ha a
presencga de carros modificados (tuning) para competicbes de arrancadas e paradao
de som automotivo.

Devido ao fato da grande maioria dos adeptos desse fendmeno ser
jovens, a faixa etaria que condiz com a realidade do uso da internet como meio de
comunicacao, a interacdo entre os adeptos é grande através de foruns realizados
pela internet. E comum nesses féruns a troca de informagées e dicas sobre uso de
pecas e acessorios, envio de fotos dos carros e até de tipos de personalizagao.
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A musica preferida desse publico € o Rape o Hip Hop Americano,
cantores como Ja Rule, Black Child, Petey Pablo e Grits fazem parte desse
repertério.

O filme de grande sucesso do publico alvo é a série de Velozes e
Furiosos, Interpretado por Vin Diesel e Paul Walker. Devido as musicas, carros e
estilo de vida que os personagens interpretam o filme se assemelham com o publico

da marca.

Figura 23 — Imagem do publico alvo.
Fonte: Revista Vicunha Preview.
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4.1.11 Pesquisa de Tendéncias

41.11.1 Macrotendéncias

De acordo com Bezerra (2014), um dos principais problemas enfrentados
pela industria téxtil ainda & o gasto excessivo de agua nas suas producodes. E todos
sabem que a falta de agua é um dos principais problemas mundiais. Nao s6 em
outros paises, mas principalmente aqui no Brasil, diversas regides sofrem da seca.

Diante desse fator, campanhas com intuito de sustentabilidade surgem
nas grandes marcas, como a Levi’s, por exemplo, para provar que a moda pode ser
sustentavel, lanca projetos de roupas pesando no meio ambiente, apostam em
inovagdes no mercado para sua diferenciacdo e destaque das demais. E o caso do
projeto Levi’s Fashion Future 2025, um projeto-convite que procura fazer a partir de
agora um mundo onde todos gostariam de estar vivendo em 2025 — “e que,
convenhamos, se continuar do jeito que esta nao sera possivel”. (Bezerra, 2014).

4.1.11.2 Microtendéncias

O estilo Nas nuvens foi subdividido por duas vertentes: Caminhos da
Formalidade e Fit Essence. Em ambos 0s casos, a busca pelo conforto foi a base
para as criagdes, preferencialmente exploradas a partir de modelagens
diferenciadas, em que as formas mais justinhas ganharam notoriedade. (Use
Fashion, 2014).

O Inverno 2014/15 vem com muita influéncia na moda casual, destacando
principalmente forte influéncia da moda das ruas sobre o estilo das grandes marcas
internacionais e a imagem de moda contemporanea.

O foco da moda esta na cultura, estilo e comportamento dos jovens, e os
locais frequentados por esse publico se tornaram campos de observagdo de
tendéncias, aproximando até mesmo a alta costura do streetstyle e da realidade
cotidiana.
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Algumas tendéncias apresentadas nos grandes desfiles do inverno

2014/15 e que foram aplicadas na colecao da D"Roon sao:

Formas amplas;

Formas mais justa;
Cinturas ajustadas;
Cortes retos e alongados;
Conjuntos jeans;

Efeitos marmorizados;
Formas geométricas;
Coloridos;

Efeitos Tie Dye;

Craquelados;

Amaciados.

Figura 24 — Painel de Tendéncias.
Fonte: Do Autor
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5 DESENVOLVIMENTO DO PROJETO

5.1 DELIMITACAO PROJETUAL

O mercado brasileiro é fantastico, muito casual e virtuoso, produzir pecas
com caracteristicas em que o maior destaque da estacao seja justamente o casual,
€ o grande desafio da colegéo inverno 2014/15 D 'Roon.

Muitos consumidores sao influenciados ndo apenas pela necessidade de
comprar, mas também pela satisfacdo de um desejo em adquirir tal produto.

Em primeiro plano, um produto industrializado tende a satisfazer as
necessidades fisicas durante seu tempo de uso, as fungdes praticas e estéticas se
adéquam as caracteristicas da marca, que implementada de forma -correta,
possibilita atingir ao publico alvo com melhor resultado, atribuindo maior sucesso a
colecdo. (Lébach, 2001).

5.1.1 Funcbes Praticas

Pecas e modelagens que se adaptam ao perfil do publico alvo, com
efeitos de lavanderias diferenciados, sem deixar de lado a veeméncia de uma peca
feita em jeans ou sarja, buscando sempre conforto e qualidade.

Uso dos melhores tecidos disponiveis no mercado para o
desenvolvimento que buscam maior durabilidade.

5.1.2 Funcao Estético-Simbdlica

Pecas com aspecto visual diferenciado com intuito de estimular o desejo
dos consumidores, que de acordo com a pesquisa realizada, apontou uma
preferéncia pelo estilo casual.
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5.2 ESPECIFICACOES DO PROJETO

A empresa D'Roon faz da segmentacdo em tendéncias de
beneficiamento o seu maior diferencial. Com producéo e vendas somente de pecas
em jeans e sarjas, com intuito de disponibilizar no mercado produtos com qualidade,
conforto e beleza, além de ter a caracteristica de beneficiamento sustentavel.

Essa necessidade de diferenciar no beneficiamento veio com estudos
realizados através de pesquisas feitas na internet, focando principalmente a questao
ambiental, buscando uma forma mais limpa e sustentavel para criar a colecao.

O empreendedorismo nasce e cresce através da vontade de focar e

utilizar beneficiamentos que causam menos impacto ao meio ambiente.

5.2.1 Conceito da colecao

A colegdo Outono/Inverno 2014/15 traz um conceito marcado pelo
diferencial, que € a preocupacado com o nosso planeta, utilizando menos recursos da
natureza, como a agua e a energia elétrica, empregando cores e formas que dao
vida a colecéo.

Essa colecdo trara um mix de pecas que se encaixam perfeitamente para
cada dia da estacao, atendendo as necessidades do publico alvo.

5.2.2 Nome da Colecéo

“A sensualidade na velocidade do jeans”.
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5.2.3 Referéncias da Colecgao

A colecgéo foi inspirada nos filmes Velozes e Furiosos, uma saga que
apresenta muita acao, velocidade, sexualidade e carros consideradas maquinas. O
filme destaca os confrontos entre mocinhos e vilées que resolvem adversidades com
muita velocidade e estilo, coisas que estdo muito aliadas aos jovens de nossa
sociedade atual.

Para deixar a colecdo mais rica, as pecas foram baseadas nos carros
apresentados pelos filmes, exaltando algumas formas, cores e detalhes, transpondo
para a peca a mesma riqueza dos automoveis da saga, em que 0S personagens

interagem com sensualidade e a disputa que € um fator contemporaneo.

5.2.4 Painel Semantico

Figura 25 — Painel Semantico. / Foto tratada pelo autor.
Fonte: Do autor.
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5.2.5 Cores

A industria téxtil, assim como diversos segmentos usam como referéncia
a escala de cores Pantone, sendo indispensavel na hora de se elaborar o
desenvolvimento dos produtos.

A escolha da cartela de cores € de suma importancia na hora do
desenvolvimento da colecao, pois sua denominacao se da por niumeros, o qual nos
traz uma maior precisédo para determinar a cor resultando num final esperado.

Na colegéo do Inverno 2014/15, alguns tons serdo mais utilizados. Segue
abaixo, os tons Pantone, escolhidos pela colecdo D'Roon.

Mimosa ASH ALLURE PHANTOM
14-0848 TPX 16-3802 TPX 16-4021TPX 19-4205 TPX

BRIGHT WHITE MAILBU BLUE CINNA BAR
11-0601 TPX 17-4435 TPX 18-1540 TPX

Figura 26 — Cartela de cores PANTONE.
Fonte: Acervo paleta de cores PANTONE.
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5.2.6 Materiais

Cartela de Materiais

Tecido Genius For/ Cov.

Composigao: 76% CO
22% PES
2% PUE

Tecido Klein Duo / Vicunha
Composicgao: 98% CO
2% PUE

Tecido Poli PT / Covolan

Composicgao: 82% CO
16% PES
2% PUE

Figura 27 — Cartela de cores Materiais.
Fonte: Do autor.

Tecido Speed/ Covolan

Composigao: 76% CO
22% PES
2% PUE

Tecido Cru (Forro)
Composicgao: 80% CO
20% PES

Tecido Polly/ Vicunha
Composicao: 82% CO
16% PES
2% PUE
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Cartela de Aviamentos 1

Rebite Zamac 10 mm Rebite Concavo 10 mm Rebite Zamac 10 mm Fivela Botéo 20 mm
Composigéo: Latdo Composigio: Latio Composigédo: Zamac

Botdo 23 mm Ziper cm Marinho Ziper 40 cm Botido 24 mm Strass duplo
Composigéo: Zamac Fornecedor: Corrente Composigdo: Zamac

Figura 28 — Cartela de cores Aviamentos 1.
Fonte: Do autor.

Cartela de Aviamentos 2

Botao Cristal Bot&o Dourado Enfeite de metal Enfeite de metal Rebite cristal
21 mm 21 mm com strass com lago strass 10 mm

Rebite dourado Rebite preto fosco Rebite dourado com Enfeite cone de metal Rebite niquel
8 mm pedra de cristal Spyke 8 mm

Figura 29 — Cartela de cores Aviamentos 2.
Fonte: Do autor.
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5.2.7 Formas e Estruturas: (Shapes)

Figura 30— Formas e estruturas.
Fonte: Do autor.

5.2.8 Tecnologias

Dentre as tecnologias que serdo utilizadas pela empresa, o uso da
modelagem computadorizada sera de grande utilidade, pois o processo de
modelagem e preparacao para o corte serdo feitos no sistema Audaces. O
acabamento ficara por conta das novas tecnologias de beneficiamento com reducao
da agua. A utilizacdo de uma empresa idbnea para faccdo das pecas com

maquinarios de ponta a qual reverte beneficio aos trabalhadores.
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5.2.9 Mix de Produtos

Tabela 1 — Mix de Produtos D Roon.

Pecas Quantidade Total em %
Calcas 7 14%
Cigarretes 13 26%
Bermudas 3 6%
Shortinho 2 4%
Jaquetas 17 10%
Casaco 3 6%
Colete 1 2%
Camisa 4 8%
Total de Pecas 50 100%

Fonte: Do autor.

5.2.10 Geragéo de Alternativas

Como forma de gerar varias ideias para a colecao inverno 2014/15, foram

desenvolvidos 25 looks com desenhos frente e costas, de acordo com o conceito da

marca e o tema escolhido para a estagao.

Segue abaixo a geracao de alternativas.
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Figura 31 — Geracgéao de alternativas 1.
Fonte: Do autor.

pala ao contrario
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Figura 32 — Geracgéao de alternativas 2.
Fonte: Do autor.

Recorte

Pala costas

Recorte
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recortes

recorte com
nervuras

recorte com
nervuras

recorte formando
uma joelheira

Figura 33 — Geracgéao de alternativas 3.
Fonte: Do autor.
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Figura 34 — Geracéo de alternativas 4.
Fonte: Do autor.

detalhe no ombro

recorte

recortes
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Avesso do tecido

Avesso do tecido

Avesso do tecido

I\

Figura 35 — Geracéo de alternativas 5.
Fonte: Do autor.
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Figura 36 — Geracao de alternativas 6.
Fonte: Do autor.

Bolso

Martingale

recorte
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Figura 37 — Geracéo de alternativas 7.
Fonte: Do autor.

recorte

recorte com
nervuras

Barra virada
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Detalhe
de costura

Figura 38 — Geracao de alternativas 8.
Fonte: Do autor.

Tecido no avesso
ou outro tipo de tecido

recorte

Puidos
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Figura 39 — Geracao de alternativas 9.
Fonte: Do autor.

recortes

bolso com
puidos

recortes
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Aplic no ombro

manga
dobrada

Figura 40 — Geracao de alternativas 10.
Fonte: Do autor.



Detalhe

Vi

Figura 41 — Geracao de alternativas 11.
Fonte: Do autor.

| barra italiana
|
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Detalhe

.....

Figura 42 — Geracao de alternativas 12.
Fonte: Do autor.
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Detalhe

Aplicacao de
Tachas

Aplicacéo de outro
tecido

Figura 43 — Geracdo de alternativas 13.
Fonte: Do autor.
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Figura 44 — Geracao de alternativas 14.

Fonte: Do autor.
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recortes

Ziper

/J/
o
o

Figura 45 — Geracao de alternativas 15.
Fonte: Do autor.
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retalhos

Barra desfiada

aplicagao de
tachas

Figura 46 — Geracao de alternativas 16.
Fonte: Do autor.

74



Figura 47 — Geracao de alternativas 17.
Fonte: Do autor.

Bordado
na barra

75



T |

[ |

vV

Figura 48 — Geracao de alternativas 18.
Fonte: Do autor.

detalhe feito em
laser na lavanderia |
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Figura 49 — Geracdo de alternativas 19.
Fonte: Do autor.
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Detalhe no botao

Figura 50 — Geracao de alternativas 20.
Fonte: Do autor.
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Figura 51 — Geracao de alternativas 21.

Fonte: Do autor.

Detalhe
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Detalhe no
punho

Bigode a laser

Figura 52 — Geracao de alternativas 22.
Fonte: Do autor.

bordado
no bolso

80



Figura 53 — Geracéo de alternativas 23.
Fonte: Do autor.

cinto feito
no avesso
do tecido

Bigodes
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Tachas

Recorte com
elastico interno

Bigode 3 D

Figura 54 — Geracao de alternativas 24.
Fonte: Do autor.
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Avesso
do ' 4
tecido

,Bordado

Figura 55 — Geracao de alternativas 25.

Fonte: Do autor.
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5.2.11 Analise das Alternativas

As pecas selecionadas a partir da geracao de alternativas atendem ao
conceito desejado da colecao inverno 2014/15 mantendo a identidade da marca
D Roon.

oy

Vv

Figura 56 — Look 1.
Fonte: Do autor.

Escolhido por estar dentro da ideia de sustentabilidade da marca
destaque para a jaqueta mais ajustada e sem mangas, as pe¢as passaram por um

processo de beneficiamento por imersdo em Permanganato de Potassio, (Tay Day).
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Figura 57 — Look 2.
Fonte: Do autor.

Escolhido por apresentar uma segunda alternativa em dias mais quentes

no inverno 2014/15, texturas e aplicacdes também estiveram em evidéncia.
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Figura 58 — Look 3.
Fonte: Do autor.

O look 3 apresenta uma proposta de reaproveitamento de algumas sobras
de tecidos, usados como patches, reproduzindo recortes e insignias se
sobrepuseram as calcas e reproduziram misturas entre cores e texturas, num

verdadeiro patchwork de informagdes.
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Figura 59 — Look 4.
Fonte: Do autor.

O look 4 foi escolhido por representar uma ideia dos efeitos de
beneficiamento em jeans, reproduzidos através de ideias retiradas das referéncias

da marca, sem deixar de lado a qualidade da pega.
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Figura 60 — Look 5.
Fonte: Do autor.

O look 5 apresenta pecas com cortes justos, muito explorados no desfile
de Mildao 2014/15, destaque para lavanderia em amaciado na jaqueta e tingimento a

seco na calga.
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Figura 61 — Look 6.
Fonte: Do autor.

Escolhido por valorizar as formas e a delicadeza feminina, cortes
ajustados e calgas na versao Skinny, com destaque para a barra dobrada.
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Figura 62 — Look 7.
Fonte: Do autor.

O look 7 foi escolhido por apresentar grande destague em acessorios e
aplicacdes em bordados na cor dourado.
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Figura 63 — Look 8.
Fonte: Do autor.

O look apresenta mix de construcées que primaram pelas técnicas de
alfaiataria e tradicional, trabalhando o tecido tanto no avesso quanto o lado direito,
com grande destaque para o beneficiamento de lavanderia.
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Figura 64 — Look 9.
Fonte: Do autor.

O look apresentado representa as variacées classicas do casaco que
contemplaram os tops. Recortes estratégicos, longas ou curtas, versdes coloridas.

Para as calcas, modelo confortavel, e em certos momentos cintura alta.
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Figura 65 — Look 10.
Fonte: Do autor.

O look escolhido apresenta cortes retos para as bermudas em denim ou
sarja. Atencao aos detalhes importantes, a exemplo das barras dobradas, aplicacdes

e recortes.
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Figura 66 — Look 11.
Fonte: Do autor.

O look apresenta uma proposta de mix entre dois produtos, na jaqueta
podem-se variar as cores trabalhando com o avesso do tecido, a calga Slin, com
corte mais ajustado, e destaque para o beneficiamento em lavanderia, com bigodes,
lixados e efeitos vintage.
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Figura 67 — Look 12.
Fonte: Do autor.

Para finalizar, o look 12 apresenta um modelo mais descontraido, com recortes,
beneficiamento de lavanderia amaciado, explorando a questdao dos detalhes feitos

na modelagem com nervuras, para real¢ar o modelo.
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6 FICHA TECNICA

6.1 Ficha Técnica Look 1

FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14103
COLEGAO: Inverno 2014/15
PRODUTO: Cigarrete

MARCA: D 'Roon
TAMANHO PILOTO:
GRADE: 36/46 (38)

ESTILISTA: Fabio Martins
MODELISTA: Fabio Martins
DATA: 23/06/2014

Costas

— pesponto pala

ao contrario

v

.pregas

15,0 cm

Frente
39,0 cm

Figura 68 — Ficha Técnica padrao look 1.

Fonte: Do autor.
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(N

Figura 69 — Ficha Técnica padrao look 1.
Fonte: Do autor.

TECIDOS ]
TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO | CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Speed Covolan Textil | 84%Co 14%PES 2% PUE 1,20 cm 10,20
Forro Sao Geraldo 80%CO 20%PES 0,12 cm 3,10
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Ziper Corrente Preto 1 0,65
Linha Triché Preta 240 mts 0,45
Rebite Eberle Dourado 8 0,20
Aplicagao metal CCA Metais Dourado 1 2,98
Botao CL Botoes Dourado 1 1,52
Rebite IBB Botdes Dourado 2 0,05
ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Sacola Séao Geraldo Branca 1 0,10
Etiquet. de cds Fabric. propria Animal Print 1 1,15
>
VARIAGAO CORES
J
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao Maquina

1 Fechar pregas traseiro Reta

2 Fechar pala e gancho traseiro Fechadeira

3 Preparagao do ziper / pregar ziper na frente Reta

4 Pregar forro de bolso frente e espelho da calca Pespontadeira
5 Costurar bolso frontal Pespontadeira
6 Unir frente lado direito e esquerdo Pespontadeira
7 Embainhar bolsos / pregar bolso traseiro Pespontadeira

Fechamento lateral /interno Interloque

9 Acabamento laretal / externo Pespontadeira
10 Fechamento entrepernas Interloque

11 Pregar cos Maquina de cés ou elastiqueira
12 Acabamento de cos / pontinha Reta

13 Fazer passantes Pespontadeira
14 Costura barra Reta

15 Pregar passantes Travete
16 Casear Caseadeira

Figura 70 — Ficha Técnica padrao look 1.
Fonte: Do autor.



ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

A
-

REF: 14103

OBS:

\
s

QUANT. PONTOS: 1785
TIPO DE PONTOS: Ponto costura e E V A invertido

BORDADO: Cleverness

LOCALIZAGAO: Bolso Traseiro

AL

VALOR: R$ 1,50

LAVANDERIA: Via Polo
LAVAGEM: Amaciado a seco

N

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38

40

42 44

46

48

4 6 8

10

12 12

15

15

TABELA DE MEDIDAS

ANTES

DEPOIS

Cintura:

39,0

39,0

Quadril:

52,0

52,0

Gancho frente:

21,0

21,0

Gancho Traseiro:

39,0

39,0

Barra:

15,0

15,0

\__ Entreperna:

83,5

83,5

Figura 71 — Ficha Técnica padrao look 1.

Fonte: Do autor.
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FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14502 MARCA: D'Roon
COLEGAO: Inverno 2014/15 TAMANHO PILOTO:
PRODUTO: Jaquetinha GRADE: P/GG (M)

ESTILISTA: Fabio Martins
MODELISTA: Fabio Martins
DATA: 23/06/2014

\
be

.

Frente

7

- 7,06”7

Costas

Tecido
sobreposto
bordado

Detalhe no
punho

Figura 72 — Ficha Técnica padrao look 1.
Fonte: Do autor.
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[

TECIDOS

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO | CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Speed Covolan Textil | 76%C0 22%PES 2% PUE 0,95cm 10,20
AMOSTRAS
AVIAMENTOS

DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Linha Triché Preta 150 mts 0,35
Ziper Bazar Branco/ Dourado 1 2,40

ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS

DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA R$ UNIT

Sacola Sao Geraldo Branca 1 0,10

VARIAGAO CORES

Figura 73 — Ficha Técnica padrao look 1.
Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao Maquina

1 Fechar recorte nas costas Fechadeira

2 Fechar pence na frente Reta

3 Costurar aplic bordado na frente Pespontadeira
4 Unir ombros, pespontar Interloque / Pespontadeira
S Pregar ziper frente Reta

6 Pregar gola Reta

7 Pregar manga Interloque

Fechar lateral Interloque

9 Pespontar barra do punho Reta

10 Barra da cintura Reta

11

12

13

14

15
16

Figura 74 — Ficha Técnica padrao look 1.
Fonte: Do autor.
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/
ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

\
>

REF: 14502
QUANT. PONTOS: 3700

OBS:

\

BORDADO: Aplic. dourado

LOCALIZAGAO: Frente da Jaqueta

TIPO DE PONTOS: Aplic com ponto costura dupla

N

VALOR: R$ 1,50

LAVANDERIA: Via Polo
LAVAGEM: Amaciado a seco

A

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38 40 42 44 46 48

TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS
Altura da Frente: 36,0 cm 36,0 cm
Comprimento da manga: 45,0 cm 45,0 cm
Barra: 42,0 cm 42,0 cm
Largura do punho: 11,5¢cm 11,5 cm

Figura 75 — Ficha Técnica padrao look 1.

Fonte: Do autor.
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6.2 Ficha Técnica Look 2

FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14102
COLEGAO: Inverno 2014/15
PRODUTO: Cigarrete

MARCA: D Roon
TAMANHO PILOTO:
GRADE: 36/46 (38)

ESTILISTA: Fabio Martins
MODELISTA: Fabio Martins
DATA: 23/06/2014

>

-

Frente

150Fn

Figura 76— Ficha Técnica padrao look 2.

Fonte: Do autor.
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TECIDOS

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO | CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Klein Duo Vicunha 98%CO 2% PUE 1,10 cm 10,20
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Ziper Corrente Marinho 1 0,65
Botao CL Botdes Cristal 3 0,95
Rebite Dalmac Cristal 2 0,20
Rebite Junior Representagbes Niquel 4 0,05
ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Sacola Plastica S30 Geraldo Branca 1 0,10
>
VARIAGAO CORES
N\ J

Figura 77— Ficha Técnica padrao look 2.

Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao Maquina
1 Fechar pregas no traseiro Reta
2 Fechar gancho traseiro Fechadeira
3 Preparagao do ziper / pregar ziper na frente Reta
4 Pregar forro de bolso frente e espelho da calga Pespontadeira
5 Costurar bolso frontal Pespontadeira
6 Unir frente lado direito e esquerdo Pespontadeira
7 Fechamento lateral /interno Interloque
8 Acabamento laretal / externo Pespontadeira
Fechamento entrepernas Interloque
10 Pregar cés Maquina de cos ou elastiqueira
11 Acabamento de c6s / pontinha Reta
12 Costura barra Reta
13 Casear Caseadeira
14
15
16

Figura 78 — Ficha Técnica padrao look 2.
Fonte: Do autor.
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/
ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

N
e

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\
s

N

VALOR: R$ 9,50

LAVANDERIA: Via Polo
LAVAGEM: Stone com imersédo

N

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38

40

42

44

46

48

4 6 6

8

10

12

12

15

TABELA DE MEDIDAS

ANTES

DEPOIS

Cintura:

38,3 cm

37,0 cm

Quadril:

48,2cm

47,0cm

Gancho frente:

19,5 cm

19,0 cm

Gancho Traseiro:

37,8 cm

37,0 cm

Barra:

15,4 cm

15,0 cm

\__Entreperna:

84,5 cm

83,0 cm

Figura 79 — Ficha Técnica padrao look 2.

Fonte: Do autor.
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FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14501 MARCA: D'Roon ESTILISTA: Fabio Martins
COLEGAO: Inverno 2014/15 TAMANHO PILOTO: MODELISTA: Fabio Martins
PRODUTO: Jaquetinha sem GRADE: P/GG (M) DATA: 23/06/2014

manga

Frente

- Costas

46 cm S S e ’

Figura 80 — Ficha Técnica padrao look 2.
Fonte: Do autor.
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TECIDOS

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSIGCAO | CONSUMO/PEGCA R$ UNIT
Klein Duo Vicunha 98%CO 2% PUE 1,10 cm 10,20
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Botéo CCL Botdes Prata 3 0,95
ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA R$ UNIT
Sacola S&o Geraldo Branca 1 0,10

&

VARIAGAO CORES

Figura 81 — Ficha Técnica padrao look 2.

Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao

Maquina
1 Fechar recorte das costas Fechadeira
2 Fechar pala costas Fechadeira
3 Fechar recorte da frente Fechadeira
4 Pregar bolso e lapela frente Pespontadeira
9 Fechar pala frente Interloque
6 Pregar revel frente Reta
7 Unir ombro Interloque / pespontadeira
8 Pregar manga Interloque
Fechar lateral Interloque
10 Barrinha manga e cintura Reta
1 Pregar gola Reta
12 Casear Caseadeira
13
14
15
16

Figura 82 — Ficha Técnica padrao look 2.
Fonte: Do autor.
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ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

\
>

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

AN

\
4
LAVAN DER'A Via Polo

LAVAGEM: Stone com imersao
VALOR: R$ 9,50

N

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38 40 42 44 46 48

TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS
Altura da frente: 43,7 cm 42 5 cm
Largura da barra: 37,5¢cm 37,0cm
Entre Cavas: 46,8 cm 46,0 cm

Figura 83 — Ficha Técnica padrao look 2.
Fonte: Do autor.
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6.3 Ficha Técnica Look 3

FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14002
COLEGAO: Inverno 2014/15
PRODUTO: Jaqueta Masculina

MARCA: D'Roon
TAMANHO PILOTO: G
GRADE: PM,G

ESTILISTA: Fabio Martins
MODELISTA: Fabio Martins
DATA: 03/05/2014

Frente

Figura 84 — Ficha Técnica padrao look 3.

Fonte: Do autor.
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| TECIDOS
TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO | CONSUMO/PECA R$ UNIT
Speed Covolan 76% CO 22% PES 2% PUE 1.45 cm 10,20
Forro S&o Geraldo 80%CO 20%PES 0,20 cm 3,10
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRIGCAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Botdo / Jaqueta Eberle Chumbo 3 0,65
Linha Corrente Preta 120 mts 0,55
Fio Overloque Corrente Cinza 40 mts 0,10
ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA R$ UNIT
Etiqueta de tamanho Linha de Frente Preta 1 0,05
Etiqueta composicdo | Meta Represent. Branca 1 0,02
<
VARIAGAO CORES
N J

Figura 85 — Ficha Técnica padrao look 3.
Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao Maquina
1 Unido recorte do meio das costas Fechadeira
2 Fechar pala costas Fechadeira
3 Unir recorte da frente com lateral da frente Fechadeira
4 Preparacgao bolso embutido frente Reta
5 Pregar espelho no forro Reta
6 Acabamento bolso frontal Reta
7 Acabamento bolso frontal interno ( forro ) Interloque
8 Pregar revel / dar acabamentol Reta
9 Unir ombros Interloque/ pespontadeira
10 Pregar gola Reta
11 Pregar punho na manga Interloque/ reta
12 Pregar manga Interloque
13 Fechamento lateral Interloque
14 Pregar recorte cintura Interloque
15 Casear Caseadeira
16

Figura 86 — Ficha Técnica padrao look 3.
Fonte: Do autor.
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ESTAMPARIA:

REF:
TAMANHO:
VALOR:

CORES:

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

N

A

LAVANDERIA: Via Pollo ( Campo Mouréo )
LAVAGEM: Amaciado a seco

VALOR: R$ 1,50

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36

38

40

42

44

46

48

TABELA DE MEDIDAS

ANTES

DEPOIS

Cintura:

53,5

53,5

Quadril:

53,5

53,5

Altura da frente:

60,5

60,5

Altura das costas:

69

69

Comprimento da manga:

61

61

Largura das costas:

445

44,5

N

Entrecavas:

69

69

Figura 87 — Ficha Técnica padrao look 3.
Fonte: Do autor.
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FICHA DESENVOLVIMENTO
(REF: 14101 MARCA: D'Roon ESTILISTA: Fabio Martins
COLEGAO: Inverno 2014/15 TAMANHO PILOTO: 42 MODELISTA: Fabio Martins
PRODUTO: Calga Masculina GRADE: 36/46 (42) DATA: 03/05/2014
>
) oo Frente
________ o | o
T lo
i o 3
(0
(00)
3
___________________ |
\
\
|
|
\
\
N /
Figura 88 — Ficha Técnica padrao look 3.

Fonte: Do autor.
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TECIDOS

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO | CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Genius Four Covolan 76% CO 22% PES 2% PUE 1,20 cm 10,10
Forro S&0 Geraldo 80%CO 20%PES 0,22 3,10
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Linha 36 Corrente Preta 120 0,35
Botado / Calga Eberle Ouro velho 1 0,65
Ziper Corrente Marinho 1 0,64
Rebite Dallmac Ouro velho 12 0,04
ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA R$ UNIT
Etiqueta de Cds LB Bordados Bege 1 0,50
>
VARIAGAO CORES
N\ J

Figura 89 — Ficha Técnica padrao look 3.
Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No

Operagao Maquina

1 Fechar pala e gancho traseiro Fechadeira

2 Preparacao do ziper / pregar ziper na frente Reta

3 Pregar forro de bolso frente e espelho da calga Pespontadeira
4 Costurar bolso frontal Pespontadeira
5 Unir frente lado direito e esquerdo Pespontadeira
6 Embainhar bolsos / pregar bolso traseiro Pespontadeira
7 Fechamento lateral /interno Interloque

8 Acabamento laretal / externo Pespontadeira

Fechamento entrepernas Interloque

10 Pregar cés Maquina de cos ou elastiqueira
11 Acabamento de c6s / pontinha Reta

12 Fazer passantes Pespontadeira
13 Costura barra Reta

14 Pregar passantes Travete
15 Casear Caseadeira
16

Figura 90 — Ficha Técnica padrao look 3.
Fonte: Do autor.
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ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

N
-

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\
e

TIPO DE PONTOS:

AL

LAVANDERIA: Via Pollo ( Campo Mour&o )
LAVAGEM: Sky Bleach a seco

N

VALOR: 7,70
TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros) A
34 36 38 40 42 44 46 48
12 12 12 12 15 15 15
TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS
Cintura: 43,5 415
Quadril: 53,5 51,0
Gancho frente: 28,5 27,5
Gancho Traseiro: 40,5 39,0
Barra: 21,0 19,5
\__ Entreperna: 91,5 88,5

Figura 91 — Ficha Técnica padrao look 3.

Fonte: Do autor.
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6.4 Ficha Técnica Look 4

FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14112 MARCA: D'Roon ESTILISTA: Fabio Martins
COLEGAO: Inverno 2014/15 TAMANHO PILOTO: MODELISTA: Fabio Martins
PRODUTO: Cigarrete GRADE: 36/46 (38) DATA: 23/06/2014
Frente
37,0cm

Costas

pesponto pala
ao contrario

v

vpregas

Figura 92 — Ficha Técnica padrao look 4.
Fonte: Do autor.
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TECIDOS ]

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO | CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Poli PT Covolan Textil |82%co 16%PES 2% PUE 1,20 cm 6,89
Forro S&o Geraldo 80%CO 20%PES 0,13cm 3,10

AMOSTRAS

AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Ziper Corrente PT 1 0,65
Linha Triché PT 240 mts 0,55
Strass Diamond Cristal 0,80 cm 4,75
Rebite Eberle Niquel 4 0,15
Bot&o CL botdes Cristal 1 0,95

ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS

DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Sacola plastica Sao Geraldo Vermelha 1 0,10
Etig. de cos Fabric. propria Bran. pret. dourada 1 0,75

VARIACAO CORES

(N

Figura 93 — Ficha Técnica padrao look 4.
Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No

Operagao Maquina
1 Fechar pregas Reta
2 Fechar pala traseira Fechadeira
3 Fechar gancho traseiro Fechadeira
4 Preparagao do ziper / pregar ziper na frente Reta
5 Pregar forro de bolso frente e espelho da calga Pespontadeira
6 Costurar bolso frontal Pespontadeira
7 Unir frente lado direito e esquerdo Pespontadeira
8 Fechamento lateral /interno Interloque
Acabamento laretal / externo Pespontadeira
10 Fechamento entrepernas Interloque
1" Pregar cos Maquina de cds ou elastiqueira
12 Acabamento de c6s / pontinha Reta
13 Travetar Travete
14 Costura barra Reta
15 Casear Caseadeira
16

Figura 94 — Ficha Técnica padrao look 4.
Fonte: Do autor.

122



-

ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

AL

\
>

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\
p

VALOR: R$ 9,70

LAVANDERIA: Via Polo
LAVAGEM: Tingimento a seco

N

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38 40 42 44 46 48
4 6 8 10 12 12 15 15
TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS

Cintura: 37 cm 36 cm

Quadril: 47,5cm 47 cm

Gancho frente: 20 cm 19,5 cm
Gancho Traseiro: 38,5¢cm 38 cm

Barra: 14,8 cm 14,5 cm

| Entreperna: 83 cm 82 cm )

Figura 95 — Ficha Técnica padrao look 4.

Fonte: Do autor.
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FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14501
COLEGAO: Inverno 2014/15
PRODUTO: Jaqueta Fem

MARCA: D'Roon
TAMANHO PILOTO:
GRADE: P/GG (M)

ESTILISTA: Fabio Martins
MODELISTA: Fabio Martins
DATA: 23/06/2014

>

Recorte L

35cm

Recorte

40 cm

AN

Figura 96 — Ficha Técnica padrao look 4.

Fonte: Do autor.
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[

TECIDOS
TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSIGCAO | CONSUMO/PEGCA R$ UNIT
Speed Covolan Textil | 76%co 22%PES 2% PUE 0,90cm 10,20
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Linha Triché Preta 150 mts 0,35
Spyque CCA Metais dourado 10 0,05
Ziper Bazar Preto/ dourado 1 0,45
Botao CCA Metais dourado 4 0,95
ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA R$ UNIT
Sacola Sao Geraldo Branca 1 0,10

&

VARIAGAO CORES

Figura 97 — Ficha Técnica padrao look 4.

Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No

Operagao Maquina
1 Fechar recorte nas costas Fechadeira
2 Unir Recorte na frente Reta
3 Unir ombro Interloque/Pespontadeira
4 Pregar revel Reta
5 Pregar Punho Interloque/ Pespontadeira
6 Pregar manga Interloque
7 Fechar lateral Interloque
8 Barra da cintura Pespontadeira
Casear Caseadeira
10
1
12
13
14
15
16

Figura 98 — Ficha Técnica padrao look 4.
Fonte: Do autor.
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/
ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

N
r

PN

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\

LAVANDERIA: Via Polo
LAVAGEM: Amaciado a seco

VALOR: 1,50
TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)
34 36 38 40 42 44 46 48
TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS

Altura da frente: 39,0 39,0
Comprimento da manga: 55,0 55,0
Largura barra da manga: 12,5 12,5
Barra: 40,0 40,0

Figura 99 — Ficha Técnica padrao look 4.

Fonte: Do autor.
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6.5 Ficha Técnica Look 5

FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14310
COLEGAO: Inverno 2014/15
PRODUTO: Calga Masculina

MARCA: D Roon

ESTILISTA: Fabio Martins
TAMANHO PILOTO:

MODELISTA: Fabio Martins
GRADE: 36/46 (42 ) DATA: 23/06/2014

e

Costas
39 cm

L I

o)
o
o
=

19cm

Figura 100 — Ficha Técnica padrao look 5.

Fonte: Do autor.
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| TECIDOS

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSIGCAO | CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Poli PT Covolan Textil | 82%Co 16%PES 2% PUE 1,20 cm 6,89
Forro Sao Geraldo 80%CO 20%PES 0,20cm 3,10
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PEGA | R$ UNIT.
Ziper Corrente PT 1 0,65
Linha Triché PT 240 mts 0,55
Botao CL Botoes Ouro velho 1 0,30
Rebite Cl Botbes Ouro velho 12 0,05
ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PEGCA R$ UNIT
Sacola plastica Sao Geraldo Preta c/ branco 1 0,10
VARIAGAO CORES
\ J

Figura 101 — Ficha Técnica padrao look 5.
Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao Maquina
1 Fechar pala traseira Fechadeira
2 Fechar gancho traseiro Fechadeira
3 Preparagao do ziper / pregar ziper na frente Reta
4 Pregar forro de bolso frente e espelho da calga Pespontadeira
5 Costurar bolso frontal Pespontadeira
6 Unir frente lado direito e esquerdo Pespontadeira
7 Fechamento lateral /interno Interloque
8 Acabamento laretal / externo Pespontadeira
Fechamento entrepernas Interloque
10 Pregar cés Maquina de cos ou elastiqueira
11 Acabamento de c6s / pontinha Reta
12 Costura barra Reta
13 Casear Caseadeira
14
15
16

Figura 102 — Ficha Técnica padrao look 5.
Fonte: Do autor.
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ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

N
-

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\
e

AL

LAVANDERIA: ViaPolo

VALOR: R$ 11.90

LAVAGEM: Tingimento a seco com pigmento preto

N

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38 40 42 44 46 48
12 12 12 12 15 15 15
TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS

Cintura: 40,0 39,0
Quadril: 53,5 52,0
Gancho frente: 26,3 26,0
Gancho Traseiro: 36,5 36,0
Barra: 19,0 18,5
\__Entreperna: 89,5 88,0

Figura 103 — Ficha Técnica padrao look 5.
Fonte: Do autor.
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FICHA DESENVOLVIMENTO
REF: 14601 MARCA: D'Roon ESTILISTA: Fabio Martins
COLEGAO: Inverno 2014/15 TAMANHO PILOTO: MODELISTA: Fabio Martins
PRODUTO: Casaco Masculino | GRADE: P/GG (M) DATA: 23/06/2014
N
>
Recorte
Bolso com
fivela
Detalhe na manga
com fivela
Costas
Detalhe na manga
com fivela
L ———E
38 cm
NG

Figura 104 — Ficha Técnica padrao look 5.

Fonte: Do autor.
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TECIDOS

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO | CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Speed Covolan Textil | 76%co 22%PES 2% PUE 1,75cm 10,20
AMOSTRAS
AVIAMENTOS

DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Linha Triché Preta 150 mts 0,35
Fivela Bazar Niquel 5 2,00
Botao Eberle Preto 4 0,65

ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA R$ UNIT
Sacola plastica Sao Geraldo Preta ¢/ branco 1 0,10

VARIAGAO CORES

&

Figura 105 — Ficha Técnica padrao look 5.

Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao Maquina
1 Fechar recorte nas costas Fechadeira
2 Unir Recorte na frente Fechadeira
3 Pregar revel Reta
4 Pregar bolso frente Pespontadeira
5 Unir ombro Interloque/Pespontadeira
6 Pregar manga Interloque
7 Pregar martingale manga Reta
8 Fechar lateral Interloque
Pregar Gola Reta
10 Barra Reta
11 Casear Caseadeira
12
13
14
15
16

Figura 106 — Ficha Técnica padrao look 5.
Fonte: Do autor.
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/
ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

N
r

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\

PN

VALOR: R$ 1,50

LAVANDERIA: Via Polo
LAVAGEM: Amaciado a seco

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38 40 42 44 46 48
TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS
Altura da frente: 83 cm 82,5cm
Quadril: 51cm 51 cm
Comprimento da manga: 72,5cm 72,5cm
Barra: 57 cm 57 cm

Figura 107 — Ficha Técnica padrao look 5.

Fonte: Do autor.
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6.6 Ficha Técnica Look 6

FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14202
COLEGAO: Inverno 2014/15
PRODUTO: Cigarrete

MARCA: D Roon
TAMANHO PILOTO:
GRADE: 36/46 (38)

ESTILISTA: Fabio Martins
MODELISTA: Fabio Martins
DATA: 23/06/2014

>

Costas

pesponto pala
ao contrario

-

~_.pregas

Figura 108 — Ficha Técnica padrao look 6.

Fonte: Do autor.
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[ TECIDOS ]

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSICAO CONSUMO/PECA R$ UNIT
Geniius Four Covolan Textil |76%co 22%PES 2% PUE 1,20 cm 10,09
Forro S30 Geraldo 80%CO 20%PES 0,13cm 3,10
AMOSTRAS
AVIAMENTOS
DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Ziper Corrente Marinho 1 0,65
Linha Triché Preta 240 mts 0,45
Botao CL Botdes Dourado 3 0,95
Rebite Eberle Dourado 6 0,15
Strass Diamond Acessorios Dourado 0,30 1,60

ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS

DESCRIGAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PEGA R$ UNIT
Sacola plastica Séo Geraldo Branca 1 0,10
Etiqueta de Cos Fabricagao prop. Dourada 1 0,85

VARIAGAO CORES

Figura 109 — Ficha Técnica padrao look 6.
Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No Operagao Maquina
1 Fechar pregas Reta
2 Fechar pala traseira Fechadeira
3 Fechar gancho traseiro Fechadeira
4 Preparagao do ziper / pregar ziper na frente Reta
5 Pregar forro de bolso frente e espelho da calga Pespontadeira
6 Costurar bolso frontal Pespontadeira
7 Unir frente lado direito e esquerdo Pespontadeira
8 Fechamento lateral /interno Interloque
Acabamento laretal / externo Pespontadeira
10 Fechamento entrepernas Interloque
11 Pregar cos Maquina de cés ou elastiqueira
12 Acabamento de c6s / pontinha Reta
13 Costura barra Reta
14 Casear Caseadeira
15
16

Figura 110 — Ficha Técnica padrao look 6.
Fonte: Do autor.
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-

ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

N
-

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\
e

AL

LAVANDERIA: ViaPolo

LAVAGEM: Destroyer + redinha
VALOR: R$ 6,90

N

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38 40 42 44 46 48
4 6 8 10 12 12 15 15
TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS
Cintura: 36,3 cm 35,0cm
Quadril: 48,2 cm 47,0 cm
Gancho frente: 20,5cm 20,0cm
Gancho Traseiro: 39,8 cm 39,0 cm
Barra: 15,4 cm 15,0 cm
| Entreperna: 83,7 cm 82,0 cm )

Figura 111 — Ficha Técnica padrao look 6.
Fonte: Do autor.
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FICHA DESENVOLVIMENTO

REF: 14502 MARCA: D'Roon ESTILISTA: Fabio Martins
COLEGAO: Inverno 2014/15 TAMANHO PILOTO: MODELISTA: Fabio Martins
PRODUTO: Jaqueta Fem GRADE: P/GG (M) DATA: 23/06/2014
J
Jrecorte

Frente | .

1 *Nervuras

—65om

‘ 15?cm7 o 1§CI’TT

Costas

Recorte

o

Figura 112 — Ficha Técnica padrao look 6.
Fonte: Do autor.
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[

TECIDOS

TECIDOS FORNECEDOR |COMPOSIGCAO | CONSUMO/PEGCA R$ UNIT
Poli Pt Covolan Textil | 82%co 16%PES 2% PUE 1,15¢cm 6,89

AMOSTRAS

AVIAMENTOS

DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA | R$ UNIT.
Linha Triché PT 150 mts 0,40
Botao CL Botbes Dourado 3 0,95

ETIQUETAS/EMBALAGENS/TAGS

DESCRICAO FORNECEDOR COR CONSUMO/PECA R$ UNIT

Sacola plastica Séo Geraldo Branca 1 0,10

&

VARIAGAO CORES

Figura 113 — Ficha Técnica padrao look 6.

Fonte: Do autor.
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SEQUENCIA OPERACIONAL

No

Operagao Maquina
1 Fechar recorte das costas Fechadeira
2 Fechar pregas frente Reta
3 Unir recortes da frente Interloque/ Pespontadeira
4 Pregar Revel Reta
5 Pregar Manga Interloque
6 Barrinha da manga Reta
7 Barra da Cintura Reta
8 Casear Caseadeira
9
10
11
12
13
14
15
16

Figura 114 — Ficha Técnica padrao look 6.
Fonte: Do autor.
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/
ESTAMPARIA:
REF:

TAMANHO:
VALOR:

CORES:

N
e

BORDADO:

REF:
QUANT. PONTOS:
TIPO DE PONTOS:

LOCALIZAGAO:
OBS:

\

PN

LAVANDERIA: Via Polo

VALOR: R$ 10,40

LAVAGEM: Tingimento a seco

TAMANHOS DE ZIPER (em centimetros)

34 36 38 40 42 44 46 48
TABELA DE MEDIDAS ANTES DEPOIS
Altura da frente: 38,0 37,0
Comprimento da manga: 51,5 51,0
Largura do punho: 11,8 11,5
Barra: 37,3 36,0

Figura 115 — Ficha Técnica padrao look 6.

Fonte: Do autor.
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7 PRANCHA RIiGIDA

Figura 116—- Prancha Rigida look 1.
Fonte: Do autor.
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Figura 117 — Prancha Rigida look 2.
Fonte: Do autor.
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Do autor.
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Figura 120 — Prancha Rigida look 5.
Fonte: Do autor.

Fonte: Do autor.
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8 LOOKS CONFECCINADOS

Figura 122— Look confeccionado 1.
Fonte: Do autor.

Figura 123- Look confeccionado 2.
Fonte: Do autor.
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Figura 124 — Look confeccionado 3.
Fonte: Do autor.

Figura 125—- Look confeccionado 4.
Fonte: Do autor.
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Figura 126 — Look confeccionado 5.
Fonte: Do autor.

Figura 127- Look confeccionado 6.
Fonte: Do autor.
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9 DOSSIE ELETRONICO

9.1 Site da Marca

D "Roon

Jeans Wear

Pagina inicial A Marca Contato Galeria de fotos

Seja bem-vindo ao mundo
do jeans wear

Uma marca que
valoriza a vida

A colegiio Outono/Inverno 2015 traz um conceito
marcado pelo diferencial, que é a preocupagio com °
© nosso ecossistema, utilizando menos recursos da
natureza, como a agua e a energia elétrica,
empregando cores e formas que dio vida a colegio..

Figura 128- Pagina inicial.
Fonte: Do autor.
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10 CONCLUSAO

Dentro do contexto apresentado, visando uma diminuicdo no uso dos
recursos da natureza, tendo como base a diminuicdo do uso da agua no processo
de beneficiamento do jeans, o resultado alcancado obteve uma economia de 75%
de agua em todo o seu processo, somando um total de 7.973 litros de agua que

foram economizados.

De acordo com a Sabesp (Saneamento Basico do Estado de Sao Paulo)
uma pessoa gasta em média 120 litros de agua por dia, somando um total de 3600
ao més, se analisarmos o resultado obtido, nota-se que esse montante daria pra
sustentar uma casa contento duas pessoas e, além disso, sobraria agua. (Sabesp,
2014).

Em termos de sustentabilidade, a lavagem a seco € de suma importancia
para a sobrevivéncia de nosso ecossistema, pois gera menos residuos sélidos, e
ajuda a preservar o meio ambiente, utilizando menos agua e energia elétrica.

Portanto, demonstrou-se assim, que 0 objetivo tracado no inicio do
desenvolvimento do processo, de reducao no uso da agua, (demonstrado no grafico
a seguir) justifica-se e propicia um potencial de ganho ambiental de grandes
proporcdes, pois gera menos residuos liquidos e sélidos. Cabera ao mercado
entender que os sistemas atuais poderdo estabelecer um novo conceito para o

segmento.

Beneficiamento

1775

180
0,35

SKY BLEACH DESTROYED TINGIMENTO AMACIADO

Seco Normal

Grafico 7- Comparativo do uso de agua no processo de beneficiamento.
Fonte: Do autor.
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ANEXO A — Receita para beneficiamento: Sky Bleach a seco.

156



Receita para beneficiamento da peca: Sky Bleach a seco.

O célculo é baseado no peso de 300 gr/ litro.

1- Processo manual: Bigode, lixado, lixado localizado, grampo e puidos.

2- Adicionar dentro da pistola de aplicacdo: 300 ml de cloro, 300 ml de
agua. Coloque a peg¢a na maquina junto com 4 kg de malha batendo
por 15 minutos fazendo aplicacées com a pistola.

3- Enxague 1: R.B (Relagao de Banho) 1/10. Adicione 17 litros de agua,
mais neutralizante, metabisulfito de sédio e antimigrante, durante 10
minutos na maquina, processo a frio.

4- Enxague 2: R.B 1/15. Adicione 18 litros de agua com amaciante por 10
minutos a 40° C.

5- Secar.

6- Passar.

Total de agua usada no processo: 160 litros.

Obs: O processo normal utilizado na lavanderia usa em média 750 litros

de agua para beneficiar no Sky Bleach.
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ANEXO B — Receita para beneficiamento amaciado a seco.
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amaciar.

Receita para beneficiamento da peca: Amaciado a seco.

Célculo para processo: 300 gr/ litro.

1- Adiciona dentro da pistola de aplicacdo 0,5% de silicone, 0,2%
antimigrante, 0,3% esséncia, 0,5% de agua e 0,2% de fixador.

2- Colocar a peca na maquina de lavar, bater por 15 minutos aplicando
os produtos através da pistola a cada 3 minutos.

3- Passar.

Obs: O processo normal utilizado usa em média 180 litros de agua para
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ANEXO C — Receita para beneficiamento: Destroyer com redugéo de agua.
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Receita do beneficiamento: Destroyer com reducao de agua.

1. Stonagem, com redinha.

2. 200 g de Torpedo, 100 g de Antimigrante.

3. Adiciona 2 Kg de pedra de argila, bater por 20 minutos. Retirar a
redinha e aplicar o permanganato de Potassio, 40 ml.

4. Neutralizar — R/B 1 /15.

5. 200 g de metabissulfito, 50 g de antimigrante. Bater por 10 minutos a
40°C.

6. Enxague por 3 vezes, R/B 1/15

7. Amaciar - R/B 1/5

8. 400 g de amaciante, 200 g de antimigrante, bater a 40°C por 10
minutos.

9. Centrifugar e secar por 20 minutos a 70°C .

10. Durante a secagem fazer aplicacao através da pistola com 100 GR de
antimigrante, 150 g de silicone, 200 g de esséncia e 300 ml de agua.

Total de agua usada no processo: 680 litros.

Obs: Total de agua usada no processo normal é em média de 1775 litros.
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ANEXO D — Receita para beneficiamento: Tingimento a seco.
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Receita para beneficiamento: Tingimento a seco .

1. Dissolver 450 ml de corante e 500 g de resina em agua quente. Aplicar
com uma pistola molhando todo o sexto da maquina, adicionar a peca e
bater por 30 minutos.

2. Centrifugar e secar a 120°C.

3. Volta pra maquina pra neutralizar.

4. Bater na maquina com antimigrante, 80 litros de dgua por 10 minutos a
40°C.

5. 2 enxagues R/B 1/10 e amaciar com R/B 1/10 por 10 minutos a 40°C.

6. Aplicar a esséncia e o antimigrante.

7. Passar a peca.

Total de agua utilizada no processo: 205 litros.

Obs: No processo normal utiliza-se aproximadamente 1325 litro de agua.
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ANEXO E — Receita para beneficiamento: Stone com reducéo de agua.
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Receita para beneficiamento: Stone com reducao de agua.

1. Dissolver 450 ml de corante e 500 g de resina em agua quente. Aplicar
com uma pistola molhando todo o sexto da maquina, adicionar a peca e
bater por 30 minutos.

2. Centrifugar e secar a 120°C.

3. Aplicar Used.

4. Volta pra maquina pra neutralizar.

5. Bater na maquina com antimigrante, 80 litros de agua por 10 minutos a
40°C.

6. 2 enxagues R/B 1/10 e amaciar com R/B 1/10 por 10 minutos a 40°C.

7. Aplicar a esséncia e o0 antimigrante, logo apds o pigmento preto.

8. Passar a pecga.

Total de agua utilizada no processo: 205 litros.

Obs:O processo normal usaria em média 1325 litros de agua.

165



