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RESUMO

MOTA, Felipe Sprada Tavares. Estudo de Caso: Identificacao dos Riscos na
Atividade de Beneficiamento de Graos. 2015. 47 paginas. Monografia
apresentada como requisito parcial para a obtencao do titulo de Especialista em
Engenharia de Seguranca do Trabalho do Departamento Académico de Construgcéao
Civil da Universidade Tecnolégica Federal do Parana, UTFPR. Curitiba, 2015.

Com o aumento da safra de graos no Brasil ha o consequente acréscimo da
demanda por processo de beneficiamento de graos. Em contrapartida a alta
produtividade, a segurancga do trabalho é fator determinante para assegurar a vida
do trabalhador. Existem diversos riscos relacionados a atividade, tais como: ruidos,
excesso de calor, soterramento, queda e explosao. O objetivo desse trabalho € de
identificacdo e comprovacao da presenca desses riscos nas atividades referente ao
beneficiamento de graos. Foi realizado um estudo de caso baseado em uma
metodologia de identificagdo e qualificacdo dos riscos. Apds analises e verificagdes,
foram realizadas acgdes de treinamentos mais eficazes, padronizacdo e
detalhamento dos planos de manutencéo e criacdo de procedimentos operacionais.
Conclui-se que essas medidas propiciaram uma reducao no numero de incidentes e
sinistros registrados e consequentemente um ambiente de trabalho mais seguro e
controlado.

Palavras chave: Riscos; Beneficiamento; Secagem; Graos; Explosao; Seguranca do
trabalho.



ABSTRACT

MOTA, Felipe Sprada Tavares. Case: ldentification of Risk in Grain Processing
Activity. 2015. 47 pages. Monograph presented as partial requirement for obtaining
the title of Specialist in Safety Engineering Work of the Academic Department of Civil
Construction, Federal Technological University of Parana, UTFPR. Curitiba, 2015.

With the increase of grain harvest in Brazil, there is a consequent increased demand
for grain processing process. In contrast to the high productivity, job security is a
determining factor to ensure the worker's life. There are several risks related to the
activity, such as: noise, excessive heat, burial, and explosions. The aim of this work
is to identify and prove the presence of these risks in the activities related to grain
processing. A case study based on a methodology of identification and qualification
of risks was carried out. After analysis and verification, more effective and
verification, more effective training activities, standardization and details of
maintenance plans and creating operational procedures were taken. In conclusion,
these measures have led to a reduction in the number of reported incidents and
accidents and consequently a safer and controlled working environment.

Keywords: Risks; Processing; Drying; Grains; Explosion; Health security.
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1 INTRODUCAO

A urbanizacdo da sociedade, o crescimento demogréafico, a alteracdo nos
habitos de consumo da populacao, ao lado do avanco tecnolégico e conhecimento
cientifico, levaram o setor da agropecuaria a outro patamar, sendo hoje a principal
atividade econdémica do pais (WEBER, 2005).

A agropecuaria consiste no conjunto de atividades diretamente associada ao
cultivo de plantas (agricultura) e a criacdo de animais (pecuaria) para 0 consumo
humano e para o fornecimento de matérias-primas na fabricagcdo de roupas,
medicamentos, biocombustiveis, entre outros. Essa atividade é exercida ha milhares
de anos, sendo de fundamental importdncia para a sobrevivéncia humana
(SERQUEIRA e FRANCISCO, 2014).

A producao de graos é um dos principais segmentos desse setor, ndo s6 no
Brasil, mas em todo o mundo. O processo padréo inicia-se na colheita dos graos em
campo, 0s quais posteriormente sdo levados para as unidades de beneficiamento e
armazenagem, onde passam por processos operacionais, tais como: recebimento,

limpeza, secagem, armazenagem e expedicao (EMBRAPA, 2011).

A evidéncia do crescimento da producao de grdos gera a necessidade desse
processo ser mais rapido e altamente eficiente, e geralmente, a busca da alta
produtividade nas empresas acaba indo de encontro com as questdes de seguranca
do trabalho.

Muitos acidentes, inclusive alguns fatais, ocorrem por queda de altura, asfixia
na massa de graos, choque elétrico, intoxicagdo e o alto potencial de risco de
incéndio e explosdes devido ao acumulo de poeiras no interior do silo e as que ficam

depositadas nas maquinas e nos equipamentos elétricos (RANGEL JR, 2013).

A seguranca do trabalho destaca a importancia do setor para a prevencao dos
acidentes de trabalho decorrentes dos iniUmeros riscos operacionais existentes nos
ambientes que esse trabalho é executado. As organizacées que programam acdes
de seguranca e saude no seu ambiente de trabalho tém vantagens de minimizagao
desses riscos, melhoria da produtividade, competitividade e criagdo de uma imagem
de responsabilidade (COSTA e COSTA, 2005).
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Para fins deste trabalho, buscou-se a identificacdo dos riscos associados a
cada atividade dentro do setor de beneficiamento de graos e uma maneira de buscar

0 aprimoramento dos controles e processos existentes.

1.1 OBJETIVO GERAL

O objetivo geral do trabalho é identificar os riscos da atividade e propor
controles e processos do setor de beneficiamento de graos para reducao de sinistros
e acidentes.

1.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

Os objetivos especificos sao:

> ldentificar os principais riscos pertinentes a atividade;
» Confirmar a ocorréncia de tais riscos em um estudo de caso; e

» Propor estratégias para aprimoramento dos controles e processos;

1.3 JUSTIFICATIVAS

A agropecuaria no Brasil é atualmente um dos segmentos mais visados e
importantes da economia. O beneficiamento € um dos setores da agropecuaria
responsavel pela qualidade fisica, fisiolégica e sanitaria do grdo, proporcionando sua
boa classificagcdo em padrdes comerciais (SILVA, PARIZZI e SOBRINHO, 2008).

Como qualquer outro processo apresenta riscos em sua operacao, tais como:
soterramento, elétrico, queda, atropelamento, explosdo, entre outros. Sendo
necessario a implantacao de planos e procedimento relacionados a seguranga com
0 objetivo de avaliar os riscos, evitando e minimizando a ocorréncia de acidentes e
incidentes no ambiente de trabalho (RANGEL JR, 2011).

Diante de tantos riscos associados a atividade de beneficiamento de graos, foi
decidido realizar um estudo de caso em uma empresa especifica. A necessidade de
possuir um modelo de gestdo em seguranca do trabalho, a revisdo periédica de
planos e procedimentos e a busca e, reduzir riscos e custos relacionados a
acidentes de trabalho é essencial para qualquer companhia.
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2 REVISAO DE LITERATURA

2.1 O SETOR DO BENEFICIAMENTO DE GRAOS

A area da agropecuaria € um centro de atividades denominadas de
agronegécio. Este segmento envolve atividades de produgdo agricola propriamente
dita (lavoura, pecudria e extracdo vegetal). E a soma total das operagées de
producédo agricola e armazenamento, processamento e distribuicdo dos produtos
agricolas e itens produzidos (MINISTERIO DA EDUCACAO BRASILIA, 2000).

O agronegécio brasileiro tem sido, nos ultimos anos, o setor mais importante
para economia do pais. Tendo a producao de graos como a carro chefe do setor,
com safras crescendo a cada ano, hoje o Brasil tem potencial para competir no
mercado Mundial e é capaz de influenciar na formagéo de precos (CONAB, 2005).

O beneficiamento de graos, setor da agropecudria, € uma das ultimas etapas
do programa de producdo. Sendo que € neste setor que o grdo é avaliado pela
qualidade fisica, fisiolégica e sanitaria, proporcionando sua boa classificacao para
padroes comerciais (SILVA, PARIZZ] e SOBRINHO, 2008).

Apébs a colheita dos grdos em campo, o produto passa por uma série de
processos como: recepcao, limpeza, secagem e armazenagem, até que o insumo
chegue ao consumidor final. Tais etapas sdo realizadas em estruturas denominadas
“unidades beneficiadoras de graos” (MILMAN, 2002).

O processo de tais unidades beneficiadoras consiste inicialmente em receber
0s graos em moegas graneleiras, posteriormente passam pelo processo de limpeza,
onde impurezas sao retiradas. Na sequéncia seguem para a etapa de secagem,
onde é realizada a retirada de umidade por passagem de ar aquecido. Apos esta
etapa os graos ficam estocados por curto ou longo periodo para que ocorra a
expedicao no melhor momento para a empresa (MILMAN, 2002). Na Figura 01 é

possivel verificar o processo de uma unidade beneficiadora de graos.
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Etapas de producao e pré-processamento

- Gréaos tmidos .""5'"_ Recepcao NG .Fré_se{:agem-
Pré-limpeza — 7| (Silo pulmao)

Graos secos T2 Recepgdo | xf
S : :
AW . =
Pré- A N Mgl Secagem
processamento ¥ %) l
i ey
4 i ™
. -~ - :
L7 73 24 Limpeza
Transporte .~ .
; P ¥ LY e e ™ J" 2
A Sl / Armazenagem
: Expedi¢ao '
Colheita (Comercializag@o
A ' elou consumo) Granel
' Espigas
Cultivo ——3 Etapas recomendadas

— — 3 \Variagbes possiveis

Figura 1 — Fluxograma apresentando as etapas de producao.
Fonte: (PIMENTEL, 2011)

A etapa do pré-processamento e recepcao de graos, € de suma importancia
pra o processo. Pois € no momento da classificacdo que faz a identificagdo da
qualidade dos graos que estao sendo recebidos. Com as informacdes de percentual
maximo de umidade e impurezas das cargas recebidas, o operador sabe qual a
sequéncia e atividade a ser realizada (EMPRAPA, 2011).

2.1.1 Limpeza de Gréos

Os graos da forma como séo colhidos e recebidos da lavoura ndo podem ser
armazenados por melhor que sejam as condi¢cdes do processo, pois sdo recebidos
com um teor de impureza e umidade fora dos padrées (WEBER, 2005).

O processo de limpeza de graos € uma operacdo que tem como objetivo
reduzir a quantidade dessas impurezas, matérias estranhas, restos culturais e de
graos trincados, ardidos ou quebrados. A limpeza deve ser realizada previamente ao

processo de secagem e armazenagem (DALPASQUALE, 2002).
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Quanto as impurezas, 0s graos serao armazenados com 0 menor percentual
possivel para facilitar na conservacdo dos mesmos, apesar de ndao possuir um valor

técnico ideal, na prética, é usual trabalhar com 1% de impurezas (WEBER, 2005).

A limpeza dos graos é realizada pela separacao das impurezas baseando-se
nas propriedades fisicas dos graos. Os equipamentos utilizados para realizar esse
processo separam as impurezas de acordo do tamanho, forma, peso e velocidade
terminal do produto.

Os métodos de limpeza dos graos podem ser manuais ou mecanizados. Os
manuais sdo os mais simples, e podem utilizar o vento para separar as impurezas
dos graos, assim como peneiras com malhas apropriadas de acordo com o produto
(WEBER, 2005).

A limpeza mecanizada é realizada através de equipamentos que possuem
dois processos: insuflagdo/ventilacao e peneiracdo dos graos. A primeira tem por
objetivo retirar as impurezas mais leves e a outra retirar as impurezas maiores e
menores de acordo com as classificacdes de cada tipo de produto (DALPASQUALE,
2002).

Segundo Weber, espera-se a exceléncia na operacdo desses equipamentos
para que se possa tirar o melhor proveito, limpando adequadamente e buscando a
melhor capacidade do equipamento. A correta utilizacdo dessas maquinas contribui
sensivelmente para o melhor desempenho do secador de graos.

2.1.2 Secagem de Graos

A operacgao de secagem dos graos é uma etapa fundamental no recebimento
de produtos agricolas e sua correta aplicacdo assegura menores perdas qualitativas

durante as etapas de beneficiamento e armazenamento até a sua utilizacao final.

A secagem correta dos graos até o rebaixamento a uma umidade adequada,
ainda mais do que a limpeza, é responsavel pela qualidade dos grdos armazenados.
N&o é possivel 0 armazenamento sem haver esse rebaixamento da umidade original
de colheita, normalmente sugere-se uma umidade entre 12 e 14%, dependendo do
tipo do grao (WEBER, 2005).
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Segundo o Ministério da Agricultura, existe uma umidade adequada de

colheita, a qual € indicada abaixo na Tabela 01:

Tabela 1 - Umidade recomendada para a colheita de graos

Produtos Teor de umidade recomendada
Soja 18%
Milho 26%
Trigo 20%
Arroz 24%
Sorgo 20%

Fonte: Ministério da Agricultura, 2010.

O processo de secagem tem por finalidade diminuir o conteddo de agua nos
graos, reduzindo a deterioragdo por acao de fungos, bactérias, insetos e pelo
processo de respiracdo dos graos que provoca perda de massa e gera calor.

Apesar de todos os avangcos em tecnologia pos-colheita, a secagem de graos
continua sendo 0 método mais adequado para a conservacgao dos graos produzidos,
0 que resulta diretamente na qualidade, utilidade e valor das commodities.

Para quem trabalha com secagem, é essencial saber como conduzir
corretamente o processo, sem afetar termicamente e mecanicamente os graos,
preservando o produto. E indispensavel o conhecimento do equipamento, seus
recursos, regulagens, sistemas de controle, fluxos dos grdos e do ar e todos os
demais recursos (WEBER, 2005).

A secagem pode ser realizada de forma natural ou artificial, e esta com baixa
ou alta temperatura. Os secadores mais comuns sdao os do tipo torre, de fluxo

cruzado, fluxo concorrente, fluxo contra corrente e fluxo misto.

Entre essas opc¢des, o0 modelo de secador mais utilizado pelas unidades
armazenadoras brasileiras, é o secador de fluxo misto ou secador do tipo cascata,
disponibilizado com capacidades horarias de secagem de 15 a 250t/horas. Na
Figura 02 é possivel verificar um exemplo de modelo de fluxo de ar em secador de

graos.
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WENTILAD-DRES
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Figura 2 — Modelo de Fluxo de Ar em Secador de graos.
Fonte: (WEBER, 2005)

Segundo Weber (2005), a secagem torna-se uma operacao critica quando a
colheita é antecipada ou quando os graos sao colhidos com umidade elevada. A
secagem inadequada ou a falta de secagem é uma das principais causas de
deterioracdo dos graos durante o armazenamento.

2.1.3 Armazenamento de Graos

Acredita que o marco inicial para evolugdo humana foi a descoberta de meios
de armazenamento de alimentos por periodos mais prolongados, garantindo assim

quantidades suficientes para estabelecer estoques alimentares (WEBER, 1998).

Segundo Weber (1998) define o armazenamento como uma pratica que tem
por finalidade de condicionar os graos estocados e em excelente estado de
conservacao. Pode-se também definir como estruturas destinadas a receber a
producdo, promover a conservacdao em condigcdes apropriadas e posteriormente

fornecé-los as industrias beneficiadoras.
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Atualmente, a busca pela qualidade dos graos e subprodutos é prioridade
para produtores, processadores e, finalmente para os distribuidores desses
produtos. Segundo Brooker el al. (1992), sao varios os fatores que contribuem para

a perda de qualidade e quantidade dos alimentos.

Estima-se que no Brasil 20% da produgédo anual de graos seja perdida entra
0s processos de colheita e 0 armazenamento e que metade dessa perda seja fruto
da alta umidade presente nos graos, ocasionando o ataque de pragas durante o
processo de armazenagem (REDACAO RURALNEWS, 2014).

Os insetos ao perfurarem 0s graos e expor o tegumento, facilita a entrada de
microrganismos como fungos que, iniciam o processo de deterioracdo do mesmo,
produzindo as microtoxinas, de estrema toxidez aos homens e animais (PUZZI
1973).

Os artificios associados para evitar a deterioragcdo dos graos armazenados
consistem em conduzir o teor de umidade, temperatura e oxigénio a niveis
desfavoraveis ao desenvolvimento do microflora. A etapa de limpeza tem como
objetivo diminuir o teor de impurezas e matérias estranhas e a secagem de graos

atingir os niveis ideias de umidade.

2.2 RISCOS RELACIONADOS AO SETOR DE BENEFICIAMENTO DE GRAOS

De acordo com a NR 9 — Programa de prevencao de riscos ambientais
consideram-se riscos ambientais os agentes fisicos, quimicos e bioldgicos existentes
nos ambientes de trabalho que, em funcdo de sua natureza, concentracdo ou
intensidade e tempo de exposicdo, sdo capazes de causar danos a saude do
trabalhador.

Segundo a classificagdo da norma, sdo considerados riscos fisicos as
diversas formas e energia que possam estar expostos aos trabalhadores, tais como:

ruido, vibragcdes, temperaturas extremas, pressées anormais, entre outros.

Sao considerados agentes bioldgicos, as bactérias, fungos, virus e afins, ja os
agentes quimicos sao as substancias, compostos ou produtos que possam penetrar

no organismo pela via respiratéria, nas formas de poeiras, fumos, gases e vapores,
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ou que, pela natureza da atividade de exposi¢cdo, possam ter contato ou ser
absorvidos pelo organismo através da pela ou por ingestao.

Considerando todas as etapas que fazem parte da atividade de
beneficiamento de graos, percebe-se a quantidade de riscos que os trabalhadores
estdo expostos no dia-a-dia do trabalho.

A exposicdo ocupacional a poeira dos graos de cereais pode desencadear
desde uma simples sensacao de desconforto até uma alteragdo crénica irreversivel
caracterizada por sintomas respiratérios permanentes e obstrucdo das vias aéreas
(CHAN-YEUNG, 1992).

O ruido intenso e continuo dos silos proveniente das peneiras e das correias
transportadoras em movimento e o calor excessivo gerado das fornalhas do secador

também sao fatores de riscos ao trabalhador (ZENZ, 1975).

Segundo Yorgos, os acidentes em silos e armazéns podem acontecer devido
a explosodes, asfixia, toxicidade ou engolfamento. Visto que sédo estruturas fechados
a prevencao é fundamental para minimizar os riscos (REVISTA PROTECAO, 2012).

Os riscos ergondmicos estao presentes em todos os setores devido a postura
incorreta dos trabalhadores em relacdo aos equipamentos, seja no escritério ou no
armazém a maquina de limpeza, a fornalha do secador de grdos ou tuneis da fita
transportadora de gréos.

2.3 ACIDENTE DO TRABALHO

Segundo a lei 8.213 de 24 de julho de 1991, da Previdéncia Social, acidente de
trabalho é o que ocorre no exercicio do trabalho a servico da empresa ou pelo
exercicio do trabalho dos segurados especiais, provocando lesdo corporal ou
perturbacao funcional, permanente ou temporario, que cause a morte, a perda ou

reducao de capacidade para o trabalho.

Existem dois principais tipos de acidente de trabalho, os acidentes ticos que sé&o
decorrentes da caracteristica da atividade profissional desempenhada elo
acidentado e o acidente de trajeto, o qual ocorre no trajeto entre a residéncia e o

local de trabalho do acidentado e vice-versa.
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Para que a doenca ou o acidente de trabalho seja realmente considerado e
computado nas estatisticas, € imprescindivel que seja caracterizado tecnicamente
pela pericia médica do INSS, que fard o reconhecimento técnico do nexo casual
entre 0 acidente e a lesdo, a doenca e o trabalho e a casa mortis e o acidente
(PREVIDENCIA SOCIAL, 2010).

As causas dos acidentes do trabalho sdo, na maioria das vezes, complexas,
porém ha trés fatores que diretamente ou indiretamente atuam no desencadeamento
de qualquer acidente: atos inseguros, condicbes inseguras e fator pessoal de
inseguranca (BARSANO e BARBOSA, 2012).

Para uma melhor avaliacdo da situacdo de acidente de trabalho no Brasil, a
média de acidentes com registro nos ultimos quatro anos foi de 717.000 e o niumero
de ébitos de 2.800, com o setor de atividade “Agropecuaria” contribuindo com 5%
desse montante (MINISTERIO DA PREVIDENCIA SOCIAL, 2014).

Nota-se grande importadncia nos cuidados com as atividades realizadas em
diferentes niveis, preocupacao de grande relevancia que esta sendo estabelecida
em algumas Normas Regulamentadoras especificas, a exemplos das recentes NR’s
33, 34, 35 e 36, as quais disponibilizam aos trabalhadores os requisitos minimos e
as medidas de protecao para trabalhos realizados em atividades especificas.

2.4 SEGURANCA DO TRABALHO

Conforme as instrucdbes da NR 1 - Disposicoes gerais, as normas
regulamentadoras (NR’s) sdo de observancia obrigatéria pelas empresas, aplicam-
se a todos os funcionarios e ndo desobriga as empresas do cumprimento de outras
disposicdes que, com relacdo a matéria, sejam incluidas em legislacdes dos Estados
ou Municipios, e outras, oriundas de convengao e acordos coletivos de trabalho.

Dessa forma as instituicdbes devem se atentar e se preocupar no atendimento
das legislagcbes vigentes e principalmente com a saude de seus funcionarios, para
que as atividades sejam executadas da forma mais segura possivel.
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O mapa de risco constitui em uma 6tima ferramenta de reconhecimento dos
riscos existentes em um local de trabalho. De acordo com a NR 5, item 5.16, a CIPA
tem por atribuicdo elaborar esse documento e o ideal é que esse trabalho seja
realizado pelos funcionarios junto a ao SESMT, onde houver, possibilitando dessa
forma uma maior atencdo e real preocupacdo com o0s riscos que a atividade

apresenta.

Esse procedimento deve seguir algumas etapas para que seja bem
elaborado, primeiramente deve-se conhecer o processo de trabalho no local
analisado e identificar os riscos existentes no local, deve-se identificar quais
medidas preventivas ja existem no local e a sua eficacia, identificar os indicadores
de saude e conhecer os levantamentos ambientais j& realizados no local. Apos
essas etapas, o mapa de risco, sobre layout da empresa deve ser elaborado.
(PORTARIA n° 25, de 29/12/1994).
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Figura 3 — Modelo de mapa de risco.
Fonte: (REVISTA ESPACIOS, 2013).

2.4.1 Trabalho em altura
A Norma Regulamentadora de seguranca e saude no trabalho em altura (NR

35) considera trabalho em altura toda a atividade executada acima de 2,00 m (dois
metros) do nivel inferior, onde haja risco de queda.
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De acordo com a prépria norma, é de responsabilidade do empregador:
garantir a implementacédo das medidas de protecao, desenvolver um procedimento
operacional para as atividade rotineiras e assegurar que quando aplicavel, seja
emitido uma PT (permisséo de trabalho).

E de responsabilidade dos trabalhadores zelar pela sua seguranca e salde
no ambiente de trabalho, seja tomando a¢des ou omissdes inseguras. O empregado
tem o direito de rejeitar executar certa tarefa caso constatar que a mesma apresente

risco.

O trabalho em altura dentro da atividade de beneficiamento de graos é
rotineiro e esta ligado na operacao de limpeza das estruturas, seja das cédulas ou
até dos silos e secadores. Essa atividade deve ser realizada apenas por pessoas
capacitadas e treinadas, devera possuir monitoramento peridédico da pressao arterial
e abertura de PT por parte do supervisor.

Para os trabalhos executados dentro dos silos, a NR 31 apresenta uma série
de preceitos a serem observados no ambiente de trabalho, inclusive ditando critérios
para as atividades em altura, como a utilizagdo de cinto de seguranga e cabo vida.

2.4.2 Espaco Confinado

A Norma Regulamentadora de seguranca e saude do trabalho (NR 33)
classifica 0 espaco confinado como qualquer ambiente ou area nao projetado para
ocupacgao humana de forma continua, o qual possua formas limitadas de entrada e
saida, cujo ambiente possa ter deficiéncia ou enriqguecimento de oxigénio ou sua

ventilacdo existente seja insuficiente de retirar contaminantes (BRASIL, 2014).

Cabe ao empregador indicar formalmente o responsavel técnico para o
cumprimento da norma, na maioria das vezes fica a cargo do supervisor do turno e
do técnico de seguranca, realizar as avaliagcbes do ambiente. Dentro dessa
avaliagéo, o primeiro passo € identificar os espagos confinados existentes.

Para que o trabalhador possa trabalhar em seguranca é de responsabilidade
do empregador identificar todos os riscos inerentes a atividade, sinalizar o espaco

confinado, garantir que o acesso s6 aconteca depois de realizar a PET e capacitar



24

os funcionarios quanto ao uso dos EPI's, o acesso, riscos e medidas de emergéncia

e salvamento.

Para o trabalho em espacos confinados, existem pequenos aparelhos Figura
4 que indicam a concentracdo de gases perigosos no interior dos silos (e demais
espacos confinados), que dao seguranca ao operario que vai adentrar esse recinto.

Figura 4 — Detector de oxigénio para espaco confinado.
Fonte: (Revista protecao Ary de Sa, 2007)

Por ser um meio de trabalho com altos riscos, o trabalho ndo deve ser iniciado
sem sua respectiva avaliacdo e permissdo, ndo deve ser realizada de forma

individualizada e sem seu respectivo treinamento (NR 31).

2.4.3 Incéndio/Explosao

O processo de explosdo se compara a uma onda que inicialmente se propaga
a uma velocidade menor que a do som, aumentando de forma gradativa logo apés a
sua ignicdo, formando entdo ondas de alta pressdao que causam rupturas em
instalacées, geralmente acompanhadas de incéndios (MACCOMEVAP, 2004).

Os elementos necessarios para o surgimento do fogo, de acordo com a Foto
02 sado combustivel, comburente, calor e reacdo em cadeia. Esses quatros
elementos dispostos de forma conjunta constituem o Tetraedro do Fogo, e sao
responsaveis pela origem do processo de combustdo (BARSANO e BARBOSA,
2013).
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Figura 5 — Tetraedro do fogo.
Fonte: (BARSANO e BARBOSA, 2007)

O p6é em suspensao é o combustivel que em forma de particulas sélidas
geradas pelo manuseio da propria operacado, e que se depositam pela acdo da
gravidade. Esse p6 e o0 oxigénio presente no ambiente, atrelado a uma possivel

fonte de ignicdo em um ambiente confinado, torna-se uma grande area de risco.

As explosdes ocorrem de forma frequente nas unidades processadoras de
graos, onde existe formacdo de poeiras com propriedades combustiveis, onde
primeiramente € necessario que as mesmas estejam dispersas no ar e em
concentragdes adequadas, tal como ocorre nos locais de descarga, limpeza,
secagem, armazenagem, etc., locais onde ndo possuem controle de exaustdo de

poeiras ou que nao esteja operando de forma correta (BETENHEUSER, 2005).

Os equipamentos elétricos, por sua prépria natureza podem constituir fontes
de ignicdo quando operando em uma atmosfera potencialmente explosiva. Essa
fonte de ignicdo pode ser ocasionada por centelhamento norma devido a abertura
e/ou fechamento de contatos, ou ainda por superaquecimento de algum componente
elétrico devido ao préprio funcionamento deste, ou ainda, provocando por correntes
de defeito.

Além dos equipamentos elétricos, 0os equipamentos mecénicos devem ser
observados, pois podem constituir fontes de ignicdo como, por exemplo, no caso de
aquecimento de partes que sofrem atrito ou descarga por eletricidade estatica.
Segundo a NBR IEC 600079-10-1 e NBR IEC 60079-10-2, todas as areas onde
houver a presenca de poeiras combustiveis, & necessario realizar um estudo de
classificacao de area.



26

Em areas com alto risco é de suma importancia o atendimento a todas as
normas que diz respeito ao controle e combate a incéndios, sua identificacédo, e
sinalizacao, extintores, sistema de alarme, sistemas de hidrantes e de mangotinhos,

enfim toda a estrutura necessaria para conter um possivel acidente.

2.4.4 Ruido

De acordo com a NR-15, anexos 1 e 2, os ruidos dividem-se em: ruidos
continuos ou intermitentes e ruidos de impactos. Entende-se por ruido continuo ou
intermitente, para os fins de aplicacdo de limites de tolerancia, o ruido que nao seja
de impacto. Ja o ruido de impacto, € aquele que apresenta um pico de energia
acustica de duracao inferior a 1 (um) segundo, a intervalos superiores a 1 (um)
segundo.

As maquinas e os equipamentos utilizados pelas empresas produzem ruidos
que podem atingir niveis excessivos, podendo a curto, médio ou longo prazo
provocar grandes prejuizos ao trabalhador. Dependendo do nivel sonoro, do tempo
de exposicao e da sensibilidade individual, as alteragdes podem manifestar de forma
imediata ou gradual (BARSANO e BARBOSA).

O excesso de ruido € um fator inerente nas atividades industriais e
agroindustriais. A mecanizacao dos processos gera um nivel de ruido perturbador
para o desenvolvimento do trabalho, além de poder causar doengas ocupacionais.

As medidas de controle do ruido sdo basicamente de trés ordens: na fonte, no
meio e no homem. Prioritariamente, quando tecnicamente viavel, a intervencao deve
se dar na fonte, em seguida no meio e, em ultima instancia, no homem (FILHO,
2001).

Segundo Barbosa Filho, o controle na fonte pode ser buscado com a
execucado de medidas técnicas na maquinaria € de medidas administrativas na
producéo. Para o controle do meio, a empresa deve evitar a propagacao por meio de
isolamento e em ultimo lugar, para controle no homem, as medidas resumem-se a

reducao do tempo de exposicao e a protecao sobre o individuo.
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2.5 EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

Conforme a NR-6, considera-se Equipamento de Protecdo Individual — EPI
todo dispositivo ou produto, de uso individual utilizado pelo trabalhador, destinado a

protecao de riscos suscetiveis de ameacar a seguranca e a saude do trabalhador.

O uso do equipamento de protecao individual devera ser efetuado quando
nao houver possibilidade de eliminar os riscos do ambiente de trabalho, ou quando
as medidas de protecdo coletivas nao forem viaveis, eficientes e suficientes para a
sua neutralizacdo. (PANTALEAQ, 2012).

O EPI s6 podera ser posto a venda ou utilizagdo com o seu respectivo
certificado de aprovacdao — CA, sendo a empresa obrigada a fornecer em perfeito
estado de conservacdao ao seu funcionario. E cabe ao empregado usar para os
devidos fins e responsabilizar-se pela sua conservagéo. (NR-06).

Os equipamentos de protecdo coletiva — EPC sao dispositivos utilizados no
ambiente de trabalho que objetivam proteger os trabalhadores dos riscos no
ambiente onde realizam suas atividades diarias. Como exemplos pode-se citar a
protecdo de partes moveis de maquinas e equipamentos, sinalizacbes de

seguranca, emissao de ruidos, entre outros.

Ja os tipos de EPI's utilizados podem variar dependendo do tipo de atividade,
dos riscos que a funcao esta atrelada ou da parte do corpo que pretende proteger.
Para protecdo auditiva o uso de abafadores de ruidos ou protetores auriculares, no
caso de protecao respiratéria recomenda-se mascaras e filtros, para protecao visual
e facial é importante a utilizacao de 6culos e viseiras. Na protecdo de maos e bragos
utilizam-se luvas e mangotes, enquanto para pernas e pés, utilizam-se sapatos,
botas e botinas e para protecao contra quedas é recomendado a utilizacéo de cintos
de seguranca (FUNDACENTRO, 2012).

Compete ao SESMT, junto a CIPA e trabalhadores usuarios, recomendar ao
empregador e EPI adequado ao risco existente em cada atividade executada. E
importante realizar treinamentos e pesquisas, discutir métodos e formas de prevenir
os acidentes junto ao quadro de funcionarios, para melhorar o entendimento sobre o

assunto e os riscos relacionados a atividade.



28

3 METODOLOGIA

Uma vez confirmada na literatura a presenca de perigos e riscos para a
seguranca operacional e dos trabalhadores, € necessério que seja feita uma analise
para avaliar o potencial de prejuizos e danos dentro das atividades executadas, por
meio da aplicacdo destes conceitos a um estudo de caso.

A metodologia utilizada para essa avaliagdo vai de encontro com as diretrizes
na NR-09, a qual cita que a prevencgao dos riscos deve seguir algumas etapas apés

0 seu reconhecimento:

a) A probabilidade de que o perigo produza um evento perigoso
b) A gravidade das possiveis consequéncias
c) O indice de exposicao aos perigos

Quanto maior for a exposicdo as condicdes inseguras, maior & a
probabilidade de ocorréncia de consequéncias prejudiciais. Na Tabela 02 é possivel

verificar as probabilidades do evento.

Tabela 2 — Probabilidade do evento

Definicao .
nige Significado Valor
qualitativa
Frequente Provavel que ocorra muitas vezes (tem ocorrido frequentemente) 5
: Provavel que ocorra algumas vezes (tem ocorrido
Ocasional ; 4
ocasionalmente)
Remoto Improvavel, porém é possivel que ocorra (ocorre raramente) 3
. Muito improvavel que ocorra (n&o se conhece ocorréncia
Improvavel : 2
anterior)
Extremamente . .
. . Quase inconcebivel que o evento ocorra 1
improvavel

Fonte: (Autor)

Uma vez determinada a probabilidade do evento acontecer, avaliou-se a
natureza das consequéncias causadas da ocorréncia. Sendo assim, a classificagao
e avaliacao da severidade segue a tabela abaixo:
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Tabela 3 - Severidade dos eventos

Definigoes Significado Valor
Catastrofico Destruicao de equipamento e/ou mortes muiltiplas. A
Perigoso Reducao importante da margem de seguranca, dano fisico com B
lesbes graves ou morte e/ou danos maiores ao equipamento.

Maior Reducéo significativa da margem de seguranga, incidente grave C
e/ou lesbes a pessoas.

Menor Limitagdes operacionais, utilizacao de procedimento de emergéncia D

e/ou incidentes menores.
Insignificante Consequéncias leves. E

Fonte: (Autor)

A partir dessa avaliacdo foi tracada uma matriz de avaliacdo dos riscos
existentes nas atividades e de acordo com a significancia dos riscos pode-se pdr em

ordem a prioridade de tratativa.

Tabela 4-Severidade do risco.

Probabilidade do risco Catas;réfico Perigoso Me::ior Megor InsignIiEficante
5 - Frequente 5A 5B 5C 5D 5E
4 - Qcasional 4A 4B 4C 4D 4E
3 - Remoto 3A 3B 3C 3D 3E
2 - Improvavel 2A 2B 2C 2D 2E
1 - Extremamente 1A 1B 1C 1D 1E

improvavel

Fonte: (Autor)

Apés analise das informacdes e encontrados as atividades que apresentaram
0 maior grau de risco que o colaborador esta exposto, foi tracado quais seriam as

principais agbes para atingir o nivel de seguranca do trabalhado desejado.

3.1 ESTUDO DE CASO

O estudo de caso abordado no presente trabalho é referente a implantagéo de
um novo sistema de gestdo de seguranca de trabalho vinculada a atividade de
beneficiamento de grdos em uma empresa brasileira no ramo de alimentos. Esta

empresa possui algumas estruturas de beneficiamento de graos préprias, as quais
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possuem como objetivo principal a producdo de racdo para alimentacdo dos

animais.
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i
ESCARGH
“4.—— A

2
—

Figura 6 — Estrutura de beneficiamento de graos da empresa
Fonte: Autor

A empresa foi criada no ano de 2009 e desde o inicio ja possuia um setor de
seguranca do trabalho e procedimentos implantados em suas diversas plantas e
areas de atuagao. Devido a necessidade de tratativa dos incidentes e acidentes que
aconteciam e a busca pela melhoria continua, foi decidido realizar um trabalho para

identificar os focos desses acontecimentos.

No final do ano de 2013 foi criado um Grupo Técnico (GT) para discussao e
criagdo de um novo padrdo em relacdo a seguranca do trabalho na atividade de
operagdo dos secadores de grdaos. Neste GT foram discutidos os critérios de
segurangca da operagcdao de secagem de graos, com o aperfeicoamento e a
implantacédo de novos controles da operacao e atualizagdo da Instrucao de trabalho
(IT) de secagem de graos.

Vista a necessidade de melhoria no sistema de gestdo de seguranca do
trabalho na empresa do presente estudo, foi definido pelo alto escaldo da companhia

que melhorias deveriam ser realizadas no setor de beneficiamento de graos, com o
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objetivo de padronizar os procedimentos e planos para minimizar a ocorréncia de

acidentes e sinistros durante todas as etapas da atividade.

A revisado e implantagdo do modelo de gestdo ocorreram no ano de 2014 em
12 unidades distribuidas no territério brasileiro, em Estados como Parana, Rio
Grande do Sul, Mato Grosso, Goias, entre outros. Apesar de cada unidade
apresentar sua peculiaridade foi considerado um modelo padréo a ser seguido.

O estudo de caso foi detalhado em dois cenarios, o inicial (do ano de 2009 a
2013) abordou a situacao dos procedimentos e os problemas encontrados, e o atual,
o detalhamento das mudancas e melhorias realizadas.

3.1.2 Cenario Inicial — 2009/2013

Entre os anos de 2009 e 2013, periodo pelo qual a empresa passou por
algumas mudancas e restricdbes impostas por érgaos governamentais, as diretrizes e
estratégias da companhia tiveram foco na produtividade., Apesar de estar vivendo
um momento de reestruturacdo e consolidacdo no mercado e o foco néo ter sido
nessa area de seguranca, a empresa nunca deixou de atender as legislacoes
vigentes, possuir um quadro técnico na area e um sistema de gestao implantado,

com seus respectivos controles e procedimentos.

Apesar disso, a empresa sofria com um ndmero significativo de incidentes e
acidentes em suas atividades e que o controle existente (procedimentos, instru¢des
e formularios) ndo estava sendo cumpridos conforme a estabelecido, , percebeu-se
entao que algumas situacdes tinham que deixar de ocorrer e que muita coisa deveria

ser revista.

As consequéncias para companhia foram de escala estrutural, com danos
principalmente para o patriménio e consequentemente com perdas financeiras, seja

de parada de producao ou com trocas e/ou reparos em suas estruturas atingidas.

Esse cenario foi comprovado no processo de identificacao das situacoes dos
ocorridos. Essas informagdes foram consolidadas e representadas na Tabela 5
abaixo, levando em conta as principais consequéncias, as acdes realizados no

momento do sinistro, e o seus respectivos custos de adequacao.
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Tabela 5 - Acompanhamento e Levantamento de Incidentes/Sinistros de Secadores Durante o

Periodo 2009/2013
o - . ~ = A Custo de
N Filial Situacao Acao Consequéncia Adequacio
Foi mudado o sistema de
quebra chama da fornalha para
0 secador, foram instaladas Perda de
Vari L duas barreiras fisicas para capacidade de
anos principlos 1 sedir a subida de fagulhas secagem nos dias
DV de incéndio - P 9 9 : R$ 10.000,00
: para a torre de secagem. de manutengéo e
secador de soja ;
Refeito a lateral da cama do pagamento de
redimunhador com tijolo diarias.
refratario
Incéndio do Foi abafado e esvaziado para 'rAetgaez(i)r:gnto do
DV fazer o procedimento de . R$ 540.000,00
secador I oo . milho da safra
revisdo e limpeza
Queda de duas
cantoneiras e
Principi Parada na operagao do estirastes, Foi
rincipio no A .
T secador e realizacao do realizado conserto -
secador I : A .
procedimento de limpeza € 0 equipamento
seguiu a operagao.
Parada no processo de
yn  Principio de S roeomonts o impova  Manutengao no piso R$ 23.000,00
incéndio P : P interno da fornalha. B
no equipamento e nas
fornalhas.
Parada no processo de Nao houve maiores
VN Principio de secagem, realiza¢do do problemas, o )
incéndio procedimento de limpeza  equipamento foi limpo
no equipamento. e a operacao retornou.
Parada no processo de . :
Principio de secagem, realiza¢do do Equipamento ficou
FB . % L ; parado durante 6 -
incéndio procedimento de limpeza h
. oras
no equipamento.
Nao foi realizado o Equipamento sem
Incéndio do procedimento de descarga condi¢des de uso,
D secador 120ton/h  do secador e houve perda necesséario uma R$ 350.000,00
do equipamento reforma geral.
Parada no processo de N&o houve maiores
M Principio de secagem, realizagdo do problemas, o )
incéndio procedimento de limpeza  equipamento foi limpo

no equipamento.

e a operagao retornou.
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(Continuacao)

o o . = = I Custo de
N° Filial Situacao Acao Consequéncia Adequaco
Substituicao de 12
médulos de dutos em
Parada no secador. Sem quatro torres de
condic¢des de operacao secagem e reforma
9 RV Incéndio , P . geral no secador. R$ 150.000,00
apéds o incéndio ocorrido Equi
~ guipamento operou
na safra verao
normalmente na safra
inverno
Fazer melhoria no
Princibio de Efetuar parada do secador sistema de quebra
10 MNE ' "nelP para procedimento de chama e calibragem R$ 40.000,00
incéndio : 5
limpeza a cada 48horas.  da sucgéo.
Parada no processo de Trocar cinco
Princibio de secagem, realizacao do pingadeiras.
11 ED incéngio procedimento de limpeza  Continuidade da R$ 2.500,00
no equipamento. operacao
Realizar trocas de
varios dutos e
Parada do secador reforgo na estrutura
Trés Focos de durante do secador, chapas
12 J L2 , externas R$ 75.000,00
incéndio aproximadamente 25
horas apresentam grau
’ avancado de
ferrugem e
perfuragoes.
Parada no processo de
secagem, realizacao do Equipamento ficou
13 NM Pr|r20|p|o de procedlmento de parado durante 4 )
incéndio limpeza no h
. oras
equipamento.
14 | Quebra da eclusa Parada do secador Manutengao da
' eclusa R$ 4.000,00
Tentatlva’de apafar ° Danificagao de dutos
fogo, porém foi e espelho do lado
15 NP Incéndio necessario entrar com direitpo R$ 100.000,00
combate com &gua.
O secador foi esvaziado
Princibio incéndio € realizado o Equipamento ficou
16 UBE P procedimento de parado durante 5 -
secador | X )
limpeza do equipamento horas
Total R$ 1.294.500,00

Fonte: (Autor)
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Com o conhecimento do risco que todos esses acontecimentos geravam para

os trabalhadores e consequentemente para a empresa, e visualizando também o

lado da reducao de produtividade e prejuizo com as estruturas, foi decidido que a o

ano de 2014 seria a mudanca de patamar no quesito segurancga do trabalho.

3.1.2 Cenario Atual — A Partir de 2014

Apo6s uma analise detalhada do cenario durante esses cinco anos de histéria,

e percebendo o cenario problematico nas questdes referente a segurancga, decidiu-

se, durante os trés meses de reunides e discussdes entre varios setores da empresa

no GT, que algumas acdes seriam tomadas:

>

Levantamento e atualizagdo dos riscos aos trabalhadores nas atividades de
beneficiamento de graos e as respectivas medidas de controle;

Revisédo dos planos de manutencgao e limpeza dos equipamentos;

Revisao do procedimento operacional de secagem de graos;

Aplicacdo de treinamentos em todas as unidades — filiais de graos e fabricas
de racgdes;

Implantagédo de controle (planilha de acompanhamento) das temperaturas de
secagem;

Implantacao de controle (planilha de acompanhamento) de uniformidade de
secagem;

Visita as unidades para acompanhamento “In loco” dos equipamentos; e
Visitas as unidades para acompanhamento e auditorias do cumprimento da
norma de secagem e controles da operacao.

Sendo assim, foi realizado um plano de acao para cumprimento de todas as

atividades tracadas, com seus respectivos responsaveis, prazos de atendimento e

relatérios de execucdo. Abaixo serdao explicados os resultados das principais acoes

para buscar os objetivos.
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4 RESULTADOS E DISCUSSOES

Depois de realizados essa avaliacdo e um acompanhamento e levantamento
dos principais incidentes e acidentes gerados no beneficiamento de graos, foi
identificado através do estudo que a etapa de secagem de graos foi a que
apresentou maiores ocorréncias.

Figura 7 — Estrutura apos incéndio
Fonte: Autor

Figura 8 — Material apés incéndio
Fonte: Autor
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Apés essa identificacao e priorizagdo nas agdes para o controle dos riscos, foi
realizado uma melhoria nos programas de treinamentos do corpo de funcionarios e
terceiros, revisdo de todos os procedimentos operacionais € de segurangca do
trabalhado, além de um maior foco nos planos de limpeza e manutencao dos
equipamentos. As acdes tragcadas como prioridades sdo demonstradas de forma

mais especificas abaixo:

4.1. IDENTIFICACAO DOS RISCOS E SEUS RESPECTIVOS CONTROLES

A metodologia utilizada para identificacao e classificacdo dos riscos serviu
para auxiliar na definicAdo da abordagem a ser empregada pela organizacdo. De
acordo com as novas diretrizes e cultura da empresa, o processo de identificacdo e

andlise geral de riscos deve ser monitorado e continuamente aprimorado.

Apoés ter realizado a etapa de identificacdo dos riscos existentes em todas as
atividades do processo de beneficiamento de grdos da empresa e tracado a
significancia de cada um deles, o préximo passo foi selecionar as formas adequadas

de combate aos riscos.

A forma de reduzir esses riscos foi tomada de maneira preventiva, com o foco
de diminuicdo da probabilidade de ocorréncia, como é demonstrado nas etapas a

sequir.

Na etapa 1 — Recepcdo da matéria-prima e limpeza, os riscos e suas

respectivas medidas de controle estéo listados no quadro 01:
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ATIVIDADE DE RECEPGCAO DA MATERIA-PRIMA E LIMPEZA

RISCOS SST

FONTE

MEDIDAS DE CONTROLE

Irritacé&o das vias respiratérias e
olhos

Presenca de particulados

Uso de EPI's: éculos de protegao
e respirador para poeiras e
névoas

Perda auditiva

Ruido

Uso de EPI's: protetor auditivo tipo
concha

Choque elétrico

Exposicao a partes energizadas

Acesso restrito, sinalizagéao e
treinamento

Atropelamento

Movimentacao de veiculos

Sistema de travamento e
treinamento

Queda

Trabalho em altura

Uso de EPI's: cinto, talabarte e
cabo de vida e treinamento

Asfixia e intoxicagéo

Trabalho em espago confinado

Sinalizagao, abertura de PT e
treinamento

Explosao e incéndio

Excesso de pos nas estruturas

Uso de EPI's: respirados para
poeiras € névoas e treinamento

Cansaco e fadiga

Postura inadequada e esforgo
fisico

Treinamento e orientagbes

Esmagamento de érgaos

Estrutura do tombador

Acesso restrito e treinamento

Choque mecéanico

Ressaltos no piso, movimentagéo
do rodo e abertura das tampas
dos caminhdes

Uso de EPIs: calgaco de
seguranca e luva de vaqueta

Projecéo de particulados

Trabalho com ar comprimido

Uso de EPI's: éculos de protegao
e respirador e treinamento

Quadro 1 - Atividade de recepcao da matéria-prima e limpeza.

Fonte: (Autor)

Na etapa 2 — Abastecimento da fornalha e secagem, 0s riscos e suas

respectivas medidas de controle estdo detalhados no quadro 02:
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ATIVIDADE DE ABASTECIMENTO DA FORNALHA E SECAGEM DE GRAOS

RISCOS SST FONTE MEDIDAS DE CONTROLE
Cortes e lesbes Contato com farpas de lenha 'rfs(;):e EPIs: luva de vaqueta e
Atropelamento Movimentagéo de veiculos D_ehmltagiao da area de acesso e
sinalizagédo

Perda auditiva

Ruido

Uso de EPI's: protetor auditivo tipo
concha

Atropelamento

Movimentacgao de veiculos

Sistema de travamento e
treinamento

Choque mecanico

Abastecimento da fornalha

Uso de EPIs: calgaco de
seguranca e freinamento

Queimadura

Contato com superficie quente

Uso de EPI's: luva de raspa e
avental

Lesdes no olho e cegueira

Contato com radiagdes nao
ionizantes eprojecao de
particulados

Uso de EPI's: viseira

Desidratacao

Devido ao calor

Treinamento e orientagdes

Explosao e incéndio

Excesso de pos nas estruturas

Uso de EPIs: respirados para
poeiras e névoas, treinamento e
abertura de PT

Asfixia e intoxicagéo

Trabalho em espago confinado

Sinalizagao, abertura de PTe
treinamento

Choque térmico

Mudancas repentinas de
temperatura

Treinamento e orientagbes

Choque mecanico

Instalagcdes aéreas de nivel baixo

Uso de EPI's: capacete com
jugular

Queda

Empilhamento de lenha

Treinamento e orientagdes

Picadas

Contato com animais pegonhentos

Controle de pragas

Irritag@o das vias respiratérias e
olhos

Presenca de particulados

Uso de EPI's: 6culos de protegao
e respirador para poeiras e
névoas

Desconforto osteomuscular

Limpeza das fornalhas e
movimentacaos dos residuos

Treinamento e orientagbes

Queda

Trabalho em altura

Uso de EPI's: cinto, talabarte e
cabo de vida e treinamento

Choque elétrico

Exposicao a partes energizadas

Acesso restrito, sinalizacao e
treinamento

Quadro 2- Atividade de abastecimento da fornalha e secagem de graos.

Fonte: (Autor)

Na etapa 3 — Armazenagem e expedicdo de graos, 0s riscos € suas

respectivas medidas de controle estdo detalhados no quadro 03:
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ATIVIDADE DE ARMAZENAGEM E EXEPDICAO DE GRAOS

RISCOS SST

FONTE

MEDIDAS DE CONTROLE

Irritacé&o das vias respiratérias e
olhos

Presenca de particulados

Uso de EPI's: éculos de protegao
e respirador para poeiras e
névoas

Perda auditiva

Ruido

Uso de EPI's: protetor auditivo tipo
concha

Atropelamento

Movimentacao de carregadeira e
empilhadeira

Sinalizagéo e habilitagdo do
operador

Choque mecéanico

Ressaltos no piso e instalacoes
aéreas com nivel baixo

Uso de EPIs: calgaco de
seguranca e capacete com jugular

Exploséo e incéndio

Excesso de pds nas estruturas

Uso de EPIs: respirados para
poeiras e névoas e treinamento

Transmissdo de doengas

Fezes de passaros

Limpeza do armazém

Asfixia e intoxicagao

Trabalho em espago confinado

Sinalizagao, abertura de PT e
treinamento

Fratura e esmagamento

Exposicéo a partes girantes

Bloquei de equipamento,
sinaliza¢&o e treinamento

Cansaco e fadiga

Postura inadequada e esforgo
fisico

Treinamento e orientagbes

Choque elétrico

Exposicéo a partes energizadas

Acesso restrito, sinalizacao e
treinamento

Atropelamento

Movimentacao de veiculos

Sistema de travamento e
treinamento

Queda

Trabalho em altura

Uso de EPI's: cinto, talabarte e
cabo de vida e treinamento

Quadro 3- Atividade de armazenagem e expedicdo de graos.

Fonte: (Autor)

Através da identificacdo realizada, percebe-se a complexidade da atividade

de beneficiamento de graos e a quantidade e abrangéncia dos riscos existentes.

Todos foram avaliados de acordo com a metodologia do trabalho e tracadas as

medidas de controle para cada risco.

Primeiramente a acao é voltada para protecao do ambiente, seja em forma de

equipamento de protecao coletiva instalado nos equipamentos e/ou a sua respectiva

sinalizacdo. Quando a neutralizacdo dos riscos nao é eficiente para o coletivo,

utilizam-se os equipamentos de protecdo individual. Em ambos os casos os

treinamentos séo realizados em paralelo com as outras formas de protecao.
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4.2 APLICACAO DE TREINAMENTOS

Apoés a implantacdo de algumas diretrizes, foi definido que o treinamento deve

ter um papel complementar dentro do conjunto das medidas preventivas.

Isso porque as posturas adotadas pelos trabalhadores no desempenho de
suas funcbes sdo condicionadas por varios fatores, como: seu estado fisico e
estatura, disposicdo do posto de trabalho, conteddo da tarefa a ser executada,

exigéncia de tempo e carga do trabalho.

Deve-se ter em conta que a prevencao de acidentes através de treinamentos
e outros meios ndo tém comeco, meio e fim. E um processo que leva tempo e

esforco para atingir as mudancas.

Através desses conceitos e complexidade do assunto, foram tomadas
algumas decisdes para implantacdo dessa nova cultura dentro da empresa, as quais

estao descritas abaixo.

Treinamentos sobre a operacdo de beneficiamento de graos realizados em
todas as regionais durante o periodo com participacado de toda a equipe envolvida.
Os treinamentos foram realizados por consultoria contratada pela diretoria de graos,
com participacdo de todas as unidades da companhia que possuem o processo de

secagem de graos, incluindo as regionais.

Foi realizada a “integragéao” com os terceiros antes do inicio das atividades,
com o intuito de uma melhor explicacdao sobre as normas de SSMA (seguranca,
saude e meio ambiente da companhia). Além disso, foram definidas algumas outras

diretrizes esséncias para a continuidade das atividades, tais como:

» Incluséo dos terceiro nas reunides semanais de DSSMA;

» Exigéncia de treinamentos especificos para terceiros que exercerao
atividades em espacos confinados e trabalho em altura;

» Participacdo dos terceiros nos treinamentos sobre operagdo de secagem de
graos;

» Treinamento dos terceiros efetivos em trabalho em altura e trabalho em
espacos confinados;

» Realizacao de investigacao de acidentes de trabalhos com terceiros;
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» Intensificacdo do acompanhamento de técnicos de seguranga nas filiais —
principalmente em periodo de safra; e

» Realizacdo de alinhamento com empresas prestadoras de servicos que
efetuardo a contratacdo dos safristas para operacdo nas filiais, foco na
necessidade de segurancga, foram estabelecidas penalidades para o nao
cumprimento das normas do SSMA como quebra de contratos.

O plano de treinamento da empresa foi um dos documentos que sofreram
revisdo e passaram por um processo de melhoria, apos ser evidenciado que € um

dos pilares para a mudanca de comportamento e valor da companhia.

4.2 REVISAO E MELHORIA DOS PROCEDIMENTOS

A proposta de revisao e melhoria dos procedimentos da empresa, apds o
processo de identificacdo dos riscos e seus respetivos controles, foi a base de
identificacdo dos pontos de melhorias e 0 passo a passo de como atingir esse

objetivo.

O trabalho de melhoria desses processos (mapeamento, redesenho e
documentagao) também foi feito seguindo uma ordem de priorizacdo, ou seja, 0s

processos mais criticos da area foram trabalhados em primeiro lugar.

O levantamento das atividades do processo (etapas) seguiram algumas
orientagbes para serem bem sucedidas. Primeiramente foram registradas as
atividades que realmente aconteciam e n&o as que deveriam acontecer, 0s
responsaveis pela revisdo se reuniram com os demais participantes do processo
para obter todas as informacdes condizentes e por fim as atividades foram

colocadas em ordem cronolégica de execugao.

Esse trabalho foi realizado por uma equipe multidisciplinar e aprovado pelos
gerentes das unidades, da qualidade e o setor de seguranca do trabalho. Todo o
conjunto de processos e procedimentos vinculados a atividade de secagem de graos
seguiu a mesma diretriz, desde documentos mais simples como formularios de
acompanhamento até mesmo as instrucées de trabalho e o procedimento geral de

operacao da atividade de beneficiamento de gréos.
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O procedimento operacional do departamento de grdos foi adequado com o
objetivo de estabelecer um critério para toda a operagédo, sendo as unidades de
beneficiamento de gréaos e de ragcdes como o campo de aplicacdo. As tarefas da
atividade foram descritas no detalhe, ligando aos riscos que cada uma apresenta e

seus diversos controles.

Também apresenta quais sdo os registros a serem preenchidos, com suas
respectivas amostras e frequéncias de monitoramento. Quais os treinamentos e
instrucbes necessarios para cada atividade e seu respetivo plano de
reciclagem/atualizacdo. O documento apresenta também as acdes que devem ser
tomadas em casos de incidentes e/ou sinistros, sempre vinculado aos planos de

emergéncia e atendimento.

Na descricdo dos processos, isto é, no passo a passo de cada atividade, séo
mencionados quais outros documentos devem sem preenchidos ou usados como
base do atendimento. Para atendimento desse procedimento & necessario o
cumprimento de outros, tais como os planos de limpeza, manutencéo e operacao do

equipamento de secagem de graos.

4.3 PLANOS DE LIMPEZA, MANUTENCAO E OPERACAO DOS SECADORES DE
GRAOS

Devido a quantidade de incidentes e sinistros na atividade de secagem de
graos, foi definido como objetivo maior desse estudo um aprimoramento e
cumprimento dos planos de limpeza, manutencdo e operacdo dos secadores de
gréos da companhia.

O objetivo do procedimento de manutencéo é de definicdo de uma estratégia
de manutencdo, confiabilidade e regras basicas de manutencédo, inspecado e

monitoramento dos equipamentos da empresa.

A execugcao de todos esses planos € de responsabilidade do gestor da
unidade, visando a implantacdo de manutencdo preventiva e seguindo todos os
outros procedimentos vinculados a atividade.
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As principais acbes tracadas para atendimento desses novos planos estdo

listadas a seguir:

>
>

Verificar a limpeza do equipamento de secagem de graos;

Verificar a qualidade do processo de limpeza de graos — reducédo do % de
impureza dos graos para beneficiamento no secador; menor teor de
impurezas ha menos retencédo de graos dentro do secador, e pela impureza
(palhas) ser um material altamente combustivel, ha reducdo de probabilidade
de principios de incéndios nos equipamentos. A recomendacao € de que 0 %
maximo de impurezas seja de 1%;

Verificar se o sistema de descarga dos secadores esta regulado e operando
corretamente;

Evitar a compactagédo na primeira carga, acionamento o sistema de descarga
do equipamento, principalmente quando grdos estdo com alto teor de
umidade. A compactacdo dos graos pode travar o sistema de descarga,
superaquecendo os graos dentro do secador e ocasionando principios de
sinistros;

Manter a uniformidade da temperatura de secagem, obedecendo as
recomendacdes referentes as temperaturas maximas de secagem (110°C);
Realizar as limpezas periédicas no processo de secagem de gréos a cada
sete dias no maximo;

Realizagdo de limpeza interna e verificacdo do estado de conservagédo dos
dutos durante as paradas do equipamento;

Registrar realizagdo da limpeza do equipamento na planilha de controle;

A cada 30 minutos o operador deve coletar amostra na saida do secador,
fazer o processo de determinacdo de umidade e registrar em planilha de
controle. Neste momento também deve ser registrada a temperatura de
secagem na mesma planilha;

Registrar a cada hora sobre a qualidade das amostras coletadas na saida da
maquina de poés-limpeza para verificagdo final do produto antes do
armazenamento; deverao ser avaliados, além da umidade dos graos, itens de
verificacdo de temperatura dos graos, % de impurezas, e % de graos
quebrados; e
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» Registrar e enviar formulario padrdo em caso de qualquer ocorréncia fora do

normal (principio incéndio, paradas, etc.).

Todas essas agbes sdo primordiais para atendimento do novo plano
implantado pela empresa. Os registros devem ser mantidos na unidade e postados
no sistema, com o intuito de criar uma rotina de atendimento e para avaliar a real

eficacia no sistema de gestdo em nivel de auditoria.
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5 CONSIDERACOES FINAIS

Visto que as organizacées estdo inseridas hoje em um cendrio muito
competitivo e que € valido toda a melhoria que venha a contribuir para manté-la
neste mercado, evidencia-se a necessidade de trabalhar no desenvolvimento de
melhorias nos procedimentos e processos da atividade de beneficiamento de graos
para atingir esse objetivo.

Os principais riscos existentes e identificados na atividade de secagem de
grédos sao os ruidos, excesso de calor, soterramento, queda e explosao, o ultimo
considerado como o0 mais significativa, apresentando alguns incidentes e sinistros
durante o periodo do estudo. Todas as medidas de controle foram identificadas e
consideradas como obrigatérias de cumprimento.

Além disso, foi identificada a necessidade e importancia de revisdo de todos
os procedimentos e planos vinculados a essa atividade, tornando-os mais

detalhados e esmiucando todos os itens para o melhor entendimento real eficacia.

A realizacdo de um plano de treinamento (geral e especifico) para os
funcionarios da empresa e os terceiros, aliado a apuracdo do preenchimento dos
controles operacionais, foi outro fator que contribuiu para a redugdo do numero de
incidentes e acidentes.

Considera-se entdo que essas sao as acbes e estratégias para obter um
ambiente de trabalho mais seguro aos trabalhadores e que um sistema de gestao
deve ser revisto com certa periodicidade, pois é assim que se percebem as
possiveis oportunidades de aperfeicoamento e que o processo de melhoria é

continuo.
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