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RESUMO

O trabalho em questdo tem por objetivo levantar os riscos existentes nas areas de
trabalho de uma oficina mecanica de manutencao de veiculos, no caso especifico de
uma empresa de transporte de passageiros da regido metropolitana de Curitiba.
Apoés este levantamento, elaborar uma Andlise Preliminar de Risco para cada
situacdo e apresentar recomendacdes que minimizem ou eliminem o0s riscos
encontrados.

A metodologia aplicada para este estudo serd Estudo de Caso e a observacédo
direta feita pelo autor

Os resultados encontrados mostram que existem indicativos para 0s possiveis
acidentes em potencial e que as razdes que levam aos mesmos sao a falta de
organizacdo, uso individuo de ferramentas, equipamentos e equipamento de
prevencdo individual e coletivo, e por fim a falta de limpeza. O agravante para isto é
o trabalho em trés turnos de oito horas. Estes mostram que com o passar do tempo,
mesmo tendo equipe de técnicos de Seguranca do Trabalho, Equipamentos de
Protecdo em estoque, a falta de consciéncia dos trabalhadores e a de fiscalizagao
do empregador, os itens levantados que podem ocasionar acidentes sdo fatores
primordiais para se chegar a situacdo atual. Recomendamos que ac¢des sejam
tomadas para que as acdes recomendadas sejam colocadas em préatica e que as
mesmas sejam incluidas nos programas de seguranca anuais da empresa.

Palavras-chave: Oficina mecéanica; Analise Preliminar de Riscos; Saude e
Seguranca do Trabalho.



ABSTRACT

The work in question is aimed at raising the risks in the work areas of a garage
vehicle maintenance, in the specific case of a passenger transportation company in
the metropolitan region of Curitiba. After this survey, prepare a Preliminary Risk
Analysis for each situation and make recommendations to minimize or eliminate the
risks encountered.

The methodology for this study will be case study and direct observation by the
author

The results show that there are indications for the possible potential accidents and
the reasons that lead to them are the lack of organization , individual use of tools ,
equipment and prevention equipment individually and collectively, and finally the lack
of cleanliness . The aggravating factor for this is the work in three eight-hour shifts.
These show that over time, even though technical team of Work Safety, Protective
Equipment in stock, the lack of awareness of workers and supervision of the
employer, the issues raised that can cause accidents are major factors to arrive the
current situation. We recommend that actions be taken to ensure that the
recommended actions are put in place and that they are included in the annual
security programs of the company.

Keywords: Mechanical workshop; Preliminary Risk Analysis, Health and Safety at
Work.
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A partir da década de 1950, no Brasil, o transporte rodoviario passa a ser o
mais importante meio de transporte, com a abertura de inuUmeras estradas -
pavimentadas ou ndo - para o escoamento da producao industrial e agricola, e para
o transporte de passageiros. Com isso, em virtude da ma conservacéo das estradas,
os veiculos passam a necessitar de manutencdes quase que periédicas, como € o
caso dos veiculos condutores de passageiros.

Face a constante necessidade de manutencdo, ao mesmo tempo em que se
visa diminuir 0s custos operacionais, ou prejuizos com veiculos parados, 0s servi¢os
de manutencdo de veiculos condutores de passageiros sofreram uma grande
modificacdo nas Ultimas décadas, exigindo-se desses trabalhadores uma maior
especializacdo e técnicas constantes de aprimoramento de manutengao preventiva,
preditiva e corretiva, especificadas nos contratos entre as oficinas mecanicas e
empresas de transporte coletivo, que envolvem significativos valores financeiros.

Entre essas técnicas esta a identificacdo de perigos e a Analise Preliminar
de Riscos que podem ser aplicadas nas oficinas mecénicas, visando as melhorias
nos processos em relacdo a saude e seguranca dos trabalhadores.

Destaca-se que foi a Portaria n° 3.237, de junho de 1972, que tornou
obrigatéria a existéncia de servicos médicos, de higiene e de seguranca em todas as
empresas com mais de 100 trabalhadores, fato que tem sido incorporado
gradativamente pelas empresas brasileiras. Mais tarde, em 1978, foi baixada a
Portaria n°® 3.214, que classifica os riscos laborais em 5 tipos, com énfase para a
NR-05, que consolida a legislagédo trabalhista, relativa a seguranca e medicina do
trabalho. Busca-se entdo observar as normas referentes a riscos fisicos, quimicos,
biolégicos, ergondmicos e acidentes de trabalho observados em oficinas mecéanicas
de veiculos condutores de passageiros, pela grande incidéncia de acidentes de
trabalho que ainda ocorrem por falta de treinamento e prevencao de acidentes, e o
uso adequado de Equipamentos de Protegao Individual (EPIS).

Este trabalho pretende apresentar por meio das Analises Preliminares de
Risco (APR) para os ambientes de trabalho em oficinas reparadoras de veiculos
condutores de passageiros, tendo por base que a antecipacdo e a prevencao de
acidentes € uma maneira de eliminar ou reduzir os riscos para os trabalhadores, que

€ uma ferramenta normalmente usada para realizar a analise qualitativa na fase de
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concepcao ou desenvolvimento de um projeto, ou em atividade cuja experiéncia em

riscos, nas suas operacdes seja deficiente.
1.1 OBJETIVOS
1.1.1 Objetivo Geral

Levantar os riscos existentes nos varios ambientes de trabalho dentro de
uma oficina mecanica de transporte coletivo de Onibus por meio de Analise
Preliminar de Riscos (APR), com o intuito de apresentar aos empregadores
recomendacgdes que possam minimizar ou eliminar os riscos detectados.

1.1.2 Objetivos Especificos

Os objetivos especificos séo:

- Levantar os riscos existentes na oficina mecanica, pela observacéo direta
em visita realizada a uma oficina mecéanica devidamente escolhida para o Estudo de
Caso;

- Apresentar recomendacdes de acfes para 0s principais riscos detectados;
1.2 HIPOTESES

Nesta monografia ttm-se as seguintes hipoteses:

- A aplicacdo da APR pode ser eficiente na determinacdo dos riscos

principais no interior de uma oficina mecanica;

- Pelo desconhecimento da empresa, em relacdo a essa ferramenta, seus
resultados poderdo ser significativos ndo sé nao implantacdo, como também na
adocao de uma nova postura por parte de empregadores e funcionarios;

- A APR é uma ferramenta simples e facil de ser utilizada pelo técnico

responsavel pela Seguranca do Trabalho, na empresa. Esta simplicidade e
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facilidade podem ser mensuradas pela ampla aplicacdo da mesma em varios niveis
de riscos que podemos associar ao ambiente de trabalho e ao trabalhador, bastando
para isto um ajuste das tabelas de severidade e frequéncia para cada caso que se
estiver estudando.

1.3 JUSTIFICATIVAS

Tendo em vista que os trabalhadores em oficinas mecéanicas, em sua
maioria, desconhecem 0s riscos a que estdo expostos, o trabalho aqui apresentado
poderd servir de manual de implantacdo as oficinas mecanicas de veiculos
condutores de passageiros, incentivando a aplicagdo de um Programa de Seguranca
do Trabalho, trazendo informacdes importantes para a Gestdo, ao lidar com os
riscos existentes.

Além disso, por parte dos proprietarios de oficinas mecanicas, existe a
preocupacao de minimizar e/ou eliminar as agOes trabalhistas decorrentes de falta
de seguranca nas atividades exercidas - consequentemente uma reducdo no seu
passivo trabalhista. Para tanto, faz-se necessaria a implantacdo de um Plano de
Seguranca de Trabalho que venha a favorecer empresa e trabalhadores, também
pela preocupacdo e atencdo ao ser humano, que € o principal bem de uma

organizagao.
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2 REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1 SEGURANCA DO TRABALHO

A Convencao n° 155, da Organizacéo Internacional do Trabalho (OIT), de 22
de junho de 1981, dispde sobre Seguranca e Saude dos Trabalhadores e o Meio
Ambiente de Trabalho. Foi incorporada ao ordenamento juridico brasileiro pelo
Decreto n.° 1.254, de 29 de setembro de 1994, estabelecendo “o dever de cada
Estado-Membro de [...] formular, implementar e rever periodicamente uma politica
nacional de seguranca e saude no trabalho, com o objetivo de prevenir acidentes e
doencas relacionados ao trabalho por meio da reducdo dos riscos a saude
existentes nos ambientes de trabalho” (BRASIL, 2012, p.9).

A Convencédo n° 187, da OIT, aprovada em 2006, sobre a Estrutura de
Promocao da Seguranca e Saude no Trabalho, aponta a necessidade da promocéao
continuada de uma cultura preventiva e ressalta “a necessidade de um
comprometimento dos Estados-Membros com uma melhoria continua da seguranca
e saude no trabalho” (BRASIL, 2012, p.9).

A Organizacdo Mundial de Saude (OMS), em 2007, aprova o “Plano de
Acdo Mundial sobre a Saude dos Trabalhadores”, reforcando “a necessidade de
seus Membros formularem uma politica de saude do trabalhador, que considere o
disposto nas convencdes da OIT e que estabeleca mecanismos de coordenacao
intersetorial das atividades na area”.

Segundo Saliba (2004 apud Kumm, 2009, p.14), a Seguranca do Trabalho é
a ciéncia que participa de forma bastante ativa na prevencdo de acidentes do
trabalho decorrentes dos fatores de risco operacionais, sendo interpretada sob dois
pontos de vista, o legal e o prevencionista. O primeiro considera acidente de
trabalho aquele que ocorre pelo exercicio do trabalho a servico da empresa,
“podendo provocar lesdo corporal e/ou perturbacdo funcional - que cause morte, ou
perda, ou reducdo permanente ou temporaria da capacidade para o trabalho”.
Quanto ao ponto de vista prevencionista, “além de englobar todos os acidentes
considerados do ponto de vista legal, também considera os acidentes que nao
provocam lesdes, como a perda de tempo e/ou danos materiais”.

Desta forma, conforme o que preceitua Fafibe (2008), Seguranca do

Trabalho € o conjunto de medidas administrativas, educacionais, técnicas, médicas
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e psicoldgicas adotadas para proteger a integridade fisica do trabalhador, pela
diminuicdo e/ou combate de doencas ocupacionais e acidentes de trabalho, pela
eliminacdo de condi¢des inseguras do ambiente de trabalho, ou pela instrugao e

convencimento das pessoas para o0 uso de praticas preventivas.

2.2 ACIDENTES DE TRABALHO

2.2.1 Conceito

A Lei n° 8.213/91%, em seu art. 19 define acidente do trabalho como:

Acidente do trabalho é o que ocorre pelo exercicio do trabalho a servigo da
empresa ou pelo exercicio do trabalho dos segurados referidos no inciso VI
do art. 11 desta Lei, provocando lesdo corporal ou perturbagcdo funcional
gue cause a morte ou a perda ou reducdo, permanente ou temporaria, da
capacidade para o trabalho.

Ainda, segundo esta lei, considera-se acidente do trabalho, as seguintes

entidades moérbidas:

| - doenca profissional, assim entendida a produzida ou desencadeada pelo
exercicio do trabalho peculiar a determinada atividade e constante da
respectiva relacéo elaborada pelo Ministério do Trabalho e da Previdéncia
Social;

Il - doenca do trabalho, assim entendida a adquirida ou desencadeada em
funcdo de condi¢des especiais em que o trabalho é realizado e com ele se
relacione diretamente, constante da relacdo mencionada no inciso |.

O art. 21, da referida lei, determina que também se equiparam ao acidente

do trabalho:

| - 0 acidente ligado ao trabalho que, embora néo tenha sido a causa Unica,
haja contribuido diretamente para a morte do segurado, para reducao ou
perda da sua capacidade para o trabalho, ou produzido lesdo que exija
atencdo médica para a sua recuperacao;

Il - o acidente sofrido pelo segurado no local e no horario do trabalho, em

consequéncia de: (1) ato de agressao, sabotagem ou terrorismo praticado
por terceiro ou companheiro de trabalho; (2) ofensa fisica intencional,
inclusive de terceiro, por motivo de disputa relacionada ao trabalho; (3) ato

! Lei n° 8.213, de 24 de julho de 1991. Dispde sobre os Planos de Beneficios da Previdéncia
Social e d& outras providéncias. Disponivel em:
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/I8213cons.htm. Acesso em: 09 set. 2013.
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de imprudéncia, de negligéncia ou de impericia de terceiro ou de
companheiro de trabalho; (4) ato de pessoa privada do uso da razao; e, (5)
desabamento, inundacéo, incéndio e outros casos fortuitos ou decorrentes
de forca maior;

Il - a doenca proveniente de contamina¢cdo acidental do empregado no
exercicio de sua atividade;

IV - o acidente sofrido pelo segurado ainda que fora do local e horario de
trabalho: (1) na execucdo de ordem ou na realizacdo de servico sob a
autoridade da empresa; (2) na prestacao esponténea de qualquer servigo a
empresa para lhe evitar prejuizo ou proporcionar proveito; (3) em viagem a
servico da empresa, inclusive para estudo quando financiada por esta
dentro de seus planos para melhor capacitagdo da mado de obra,
independentemente do meio de locomocao utilizado, inclusive veiculo de
propriedade do segurado; (4) no percurso da residéncia para o local de
trabalho ou deste para aquela, qualquer que seja o meio de locomocéo,
inclusive veiculo de propriedade do segurado.

2.3 GESTAO DE RISCOS OCUPACIONAIS

Risco ocupacional € definido como qualquer fator que coloque o trabalhador
em situacdo vulneravel e possa afetar sua integridade, e seu bem estar fisico e
psiquico. S8o exemplos de risco de acidentes: maquinas e equipamentos sem
protecdo, probabilidade de incéndio e explosdo, arranjo fisico inadequado,
armazenamento inadequado, entre outros (BRASIL, NR-5, 2012).

Os conceitos de risco e perigo, ainda que utilizados correntemente como
sinbnimos, tém em Seguranca e Saude no Trabalho significados claramente
diferentes. Por perigo, designa-se uma propriedade intrinseca ou uma situacao com
capacidade para causar lesbes ou danos. Reporta-se a uma condicdo estatica -
substancias, maquinas, métodos de trabalho, enquanto o risco é a resultante de uma
combinagédo de probabilidades de ocorréncia de um fenomeno com gravidade das
lesbes ou danos que possa ocasionar. Possibilita, assim, antecipar as situagdes em
que o perigo possa manifestar-se, atingindo pessoas e/ou bens (BRASIL, NR-10,
2012).

Risco “(...) € uma fungéo da natureza do perigo, acessibilidade ou acesso de
contato (potencial de exposicdo), caracteristicas da populacdo exposta (receptores),
a probabilidade de ocorréncia e a magnitude da exposi¢cao e das consequéncias (...).
Um perigo € um agente quimico, bioldégico ou fisico (incluindo-se a radiagéo
eletromagnética) ou um conjunto de condi¢cdes que apresentam uma fonte de risco
mas nao o risco em si” (KOLLURU, 1996, p.1.10-1.13).
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2.3.1 Geréncia de riscos ocupacionais e o ciclo PDCA

O gerenciamento de riscos ocupacionais abrange o conjunto de
procedimentos gerenciais que visam o controle, a redu¢cdo ou a manutencdo dos
niveis de risco dentro de critérios de aceitabilidade estabelecidos pela sociedade ou
pelas proprias empresas. Gerenciar riscos, em especial ocupacionais, é medir,
mensurar, atraves do estabelecimento de indicadores de gestao (LAPA, 2001).

Por sua vez, o ciclo PDCA (Plan, Do, Check, Action) € um método gerencial
de tomada de decisdes a fim de garantir 0 alcance das metas necessarias para a
sobrevivéncia de uma organizagdo, sendo composto das seguintes etapas:
(MARANHAO e MACIEIRA, 2004).

Planejamento (P): Consiste em estabelecer metas e 0 método para alcancar
as metas propostas; Execucao (D): Consiste na realizacdo de tarefas exatamente
como foi previsto na etapa de planejamento e coleta de dados, que serao utilizados
na proxima etapa de verificacdo do processo. Nesta etapa, sdo essenciais a
educacao e o treinamento no trabalho; Verificacdo (C): Realizada a partir dos dados
coletados na execucdo, comparados com a meta planejada. Nesta fase, é
importante analisar a execucdo do plano e fazer uma sintese do acontecimento;
Atuacédo corretiva (A): Apos a obtencdo dos resultados do processo de melhoria,
consiste em ter uma atuacdo de reestruturacdo das possiveis falhas identificadas.
Assim, existem duas atuacdes possiveis: adotar como padrdo o tema proposto, caso
a meta tenha sido alcancada; ou agir sobre as causas do n&do alcance das metas,
caso o plano ndo tenha sido efetivo (MARANHAO e MACIEIRA, 2004).

2.3.2 Fases Principais da Gestao de Riscos Ocupacionais.

As quatro principais fases sdo: Antecipacdo, Reconhecimento, Avaliacao,
e Controle, que estdo comentadas a seguir, de acordo com a Norma
Regulamentadora 09 — PPRA (BRASIL, NR-09, 2013).

a) Antecipacdo: A antecipacdo devera envolver a analise de projetos de

novas instalacdes, métodos ou processos de trabalho, ou de modificacédo
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dos ja existentes, visando a identificar os riscos potenciais e introduzir

medidas de protecdo para sua reducdo ou eliminacgao;

b) Reconhecimento: O reconhecimento devera conter a sua identificacédo; a
determinacao e localizacdo das possiveis fontes geradoras; a identificacédo
das possiveis trajetérias e dos meios de propagacdo dos agentes no
ambiente de trabalho; a identificacdo das fungdes e determinacdo do numero
de trabalhadores expostos; a caracterizacdo das atividades e do tipo da
exposicao; a obtencdo de dados existentes na empresa, indicativos de
possivel comprometimento da saude decorrente do trabalho; os possiveis
danos a saude relacionados aos riscos identificados, disponiveis na literatura
técnica; a descricdo das medidas de controle ja existentes;

c) Avaliacdo: A avaliacdo quantitativa devera ser realizada sempre que
necesséria para comprovar o controle da exposi¢cdo ou a inexisténcia de
riscos identificados na etapa de reconhecimento; dimensionar a exposi¢cao

dos trabalhadores; subsidiar o equacionamento das medidas de controle;

d) Controle: Deverdo ser adotadas as medidas necessarias suficientes para
a eliminagdo, a minimizagdo ou o controle dos riscos ambientais sempre que
forem verificadas uma ou mais das seguintes situacoes: identificacdo, na
fase de antecipacdo, de risco potencial a saude; constatacdo, na fase de
reconhecimento de risco evidente a saude; quando os resultados das
avaliagbes quantitativas da exposicdo dos trabalhadores excederem os
valores dos limites previstos nha NR 15 ou, na auséncia destes os valores
limites de exposicdo ocupacional adotados pela American Conference of
Governmental Industrial Higyenists-ACGIH, ou aqueles que venham a ser
estabelecidos em negociacao coletiva de trabalho, desde que mais rigorosos
do que os critérios técnico-legais estabelecidos; quando, através do controle
médico da saude, ficar caracterizado o nexo causal entre danos observados
na saude os trabalhadores e a situacdo de trabalho a que eles ficam

expostos.
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2.4 RISCOS AMBIENTAIS

A NR-9, Programa de Prevencao de Riscos Ambientais - PPRA, determina
gue riscos ambientais sdo os agentes fisicos, quimicos e biolégicos existentes nos
ambientes de trabalho que, em funcdo de sua natureza, concentracdo ou
intensidade e tempo de exposicdo, sdo capazes de causar danos a saude do
trabalhador. (BRASIL, NR-09, 2013).

Consideram-se agentes fisicos as diversas formas de energia a que possam
estar expostos os trabalhadores, tais como: ruido, vibracdes, pressfes anormais,
temperaturas extremas, radiagdes ionizantes, radiagdes n&o ionizantes, bem como o
infrassom e o ultrassom. Consideram-se agentes quimicos as substancias,
compostos ou produtos que possam penetrar no organismo pela via respiratoria, nas
formas de poeiras, fumos, névoas, neblinas, gases ou vapores, ou que, pela
natureza da atividade de exposi¢cdo, possam ter contato ou ser absorvidos pelo
organismo através da pele ou por ingestdo. Consideram-se agentes biolégicos as

bactérias, fungos, bacilos, parasitas, protozoarios, virus, entre outros.

2.4.1 Riscos Fisicos

De acordo com Astete et al. (1995), sdo considerados Riscos Fisicos as
mais diversas formas de energia, tais como: ruido; vibracdo, temperaturas
extremas; pressfes anormais; radiacdes eletromagnéticas e umidade. Para este
trabalho, foram considerados apenas o ruido e a vibracdo, ocasionados no interior
da Oficina Mecéanica em estudo. Vide Quadro 1:

RISCOS FiSICOS CONSEQUENCIAS

RUIDO Cansaco, irritacdo, dores de cabeca, diminuicao
da audicdo, aumento da pressdo arterial,
problemas do aparelho digestivo, taquicardia e
perigo de infarto.

VIBRACOES Cansaco, irritacao, dores nos membros, dores na
coluna, doenca do movimento, artrite, problemas
digestivos, lesGes Osseas, lesdes dos tecidos
moles, lesdes circulatdrias, etc.

CALOR Taquicardia, aumento de pulsacdo, cansaco,
irritacdo, internacdo (afeccéo organica produzida
pelo calor), prostagcdo térmica, choque térmico,
fadiga térmica, perturbacbes das funcgbes
digestivas, hipertenséo, etc.

RADIACOES IONIZANTES Alteracdes celulares, cancer, fadiga, problemas
visuais, acidentes de trabalho.
RADIACOES NAO-IONIZANTES Queimaduras, lesées nos olhos, na pele e nos

outros 6rgaos.
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UMIDADE Doengcas do aparelho respiratério, quedas,
doencas na pele, doencas circulatérias.

FRIO Fendmenos vasculares periféricos, doengas do
aparelho respiratério, queimaduras pelo frio.

Quadro 1: RISCOS FISICOS
FONTE: (BRASIL, NR-09, 2013).

2.4.1.1 Ruido

De acordo com Saliba (2004), visto pela Higiene do Trabalho, o ruido € um
fenbmeno fisico vibratério com caracteristicas indefinidas de variacdes de presséo,
em funcéo da frequéncia. Para llda (2005), ruido é um estimulo auditivo que nao
contém informacdes Uteis para a tarefa em execucdo, sendo considerado um som
indesejavel. Para Grandjean (1999), o ruido € um som desagradavel e incbmodo e
para Fantini (2008), o ruido pode ser considerado todo som excessivo ou incémodo
ao organismo, encontrado em praticamente todos 0s processos produtivos.

De acordo com a NR-15, Portaria n.° 3.214 (BRASIL, 2013), o ruido pode ser
classificado como continuo, intermitente e de impacto.

a) Ruido continuo: é aquele cujo Nivel de Pressao Sonora (NPS) varia 3 dB

durante um periodo longo (mais de 15 minutos) de observacao.

b) Ruido intermitente: é aquele cujo Nivel de Pressdo Sonora (NPS) varia 3

dB em periodos curtos (superior a 0,2 e menor que 15 minutos).

¢) Ruido de impacto: sdo picos de energia acustica de curta duragéo (inferior

a 1 segundo), a intervalos superiores a 1 segundo e que chegam a niveis de

110 a 135 dB. Ocorrem, por exemplo, com as batidas das maquinas em

forjarias e estamparias.

2.4.1.2 Limites de Tolerancia (LT) ao Ruido

A NR-15, Atividades e Operacdes Insalubres, Portaria n.° 3.214 (BRASIL,
NR-15, 2013) define como limite de tolerancia a concentragdo, ou intensidade
méaxima ou minima, relacionada com a natureza e o tempo de exposi¢do ao agente
que potencialmente ndo causara danos a saude do trabalhador durante sua vida

laboral. Essa norma estabelece limites de tolerancia ao ruido, conforme Tabela 1.
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Tabela 1: Limites de Tolerancia para Ruidos Continuos e Intermitentes

NIVEL DE RUIDO Db (A) MAXIMA EXPOSICAO DIARIA PERMISSIVEL

85 8 horas

86 7 horas

87 6 horas

88 5 horas

89 4 horas e 30 minutos
90 4 horas

91 3 horas e 30 minutos
92 3 horas

93 2 horas e 40 minutos
94 2 horas e 15 minutos
95 2 horas

96 1 hora e 45 minutos
98 1 hora e 15 minutos
100 1 hora

102 45 minutos

104 35 minutos

104 30 minutos

105 25 minutos

106 20 minutos

108 15 minutos

110 10 minutos

112 10 minutos

114 8 minutos

115 7 minutos

Fonte: (BRASIL, NR-15, 2013).

Os prejuizos da audicao, assim como outros problemas ocasionados pelo
ruido podem ser reduzidos fixando-se limites maximos admissiveis para os ruidos,
expressos em dB(A). O ruido continuo de 85 dB é considerado maximo toleravel
para uma exposicdo de 8 horas de jornada de trabalho diaria, pelas normas
brasileiras NR-15. Se o ruido subir para 90 dB ou mais, faz-se necessario tomar
medidas para reduzir o nivel de ruido, limitar o tempo de exposi¢do do trabalhador
ou adotar o uso de protetor auditivo.

2.4.1.3 Vibracédo

A NR-15, Anexo 8, determina que as atividades e operacdes que
exponham os trabalhadores, sem a protecdo adequada, as vibracfes localizadas ou
de corpo inteiro, serdo caracterizadas como insalubres, através de pericia realizada
no local de trabalho.

A pericia, visando a comprovacdo ou ndo da exposicdo, deve tomar por
base os limites de tolerancia definidos pela Organizacdo Internacional para a

Normalizacéo - ISO, em suas normas ISO 2631 e ISO/DIS 5349 ou suas substitutas.
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Constardo obrigatoriamente do laudo da pericia:

a) o critério adotado;

b) o instrumental utilizado;

c) a metodologia de avaliagcao;

d) a descricdo das condicbes de trabalho e o tempo de exposicdo as
vibracoes;

e) o resultado da avaliagao quantitativa;

f) as medidas para eliminagcédo e/ou neutralizacdo da insalubridade, quando
houver.

3. A insalubridade, quando constatada, sera de grau médio. (BRASIL, NR-
15, 2013).

2.4.2 Riscos Quimicos

Os riscos quimicos estdo estabelecidos por parametros minimos na NR-9,
Programa de Prevencéo de Riscos Ambientais, e correspondem a poeiras, fumos,
névoas, gases e vapores que sao absorvidos por via cutanea, via digestiva e via
respiratoria. E o perigo a que determinado individuo esta exposto ao manipular
produtos quimicos que podem causar-lhe danos fisicos ou prejudicar-lhe a sadde.
Os danos fisicos relacionados a exposi¢do quimica variam desde irritacdo na pele e
olhos, passando por queimaduras leves, indo até aqueles de maior severidade,
causado por incéndio ou explosdo. Os danos a saude podem advir de exposicéo de
curta e/ou longa duracao, relacionadas ao contato de produtos quimicos téxicos com
a pele e olhos, bem como a inalagdo de seus vapores, resultando em doengas
respiratérias crénicas, doencas do sistema nervoso, doencas nos rins e figado, e até
mesmo alguns tipos de cancer (BRASIL, NR-09, 2013).

A gestdo de riscos nos trabalhos envolvendo agentes quimicos deve se
concentrar em medidas de controle de protegc&o coletiva como ventilagdo e exaustao
do ponto de operacdo, substituicdo do produto quimico utilizado por outro menos
toxico, reducdo do tempo de exposicdo, estudo de alteracdo de processo de
trabalho, conscientizacdo dos riscos no ambiente, assim como as medidas de
protecao individual como o fornecimento do EPI como medida complementar (ex:
mascara de protecdo respiratoria para poeira, para gases e fumos; luvas de
borracha, neoprene para trabalhos com produtos quimicos, afastamento do local de
trabalho (BRASIL, NR-09, 2013). Eles podem ser identificados no Quadro 2.
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RISCOS QUIMICOS CONSEQUENCIAS
POEIRAS MINERAIS: SILICA, ASBESTO, Silicose (quartzo), asbestose (amianto) e
CARVAO, MINERAIS. pneumoconiose dos minérios de carvao.

POEIRAS VEGETAIS: ALGODAO, BAGACO DE | Bissinose (algod&o), bagagose (cana de agtcar)
CANA DE ACUCAR.

POEIRAS ALCALINAS: CALCAREO. Doenca pulmonar obstrutiva crénica e enfisema
pulmonar.
FUMOS METALICOS Doenca pulmonar obstrutiva crénica, febre de

fumos metalicos e intoxicacdo especifica, de
acordo com o metal.

NEVOAS, GASES E VAPORES (SUBSTANCIAS | Irritantes: irritacéo das vias aéreas superiores:
COMPOSTAS, COMPOSTOS OU PRODUTOS acido cloridrico, acido sulfarico, amdnia, soda
QUIMICOS EM GERAL). caustica, cloro, etc.

Asfixiantes: dores de cabecga, nauseas,
sonoléncia, convulsdes, coma, morte: hidrogénio,
nitrogénio, hélio, metano, acetileno, didxido de
carbono, monoxido de carbono, etc.
Anestésicos: (a maioria dos solventes organicos).
Acao depressiva sobre o sistema nervoso, danos
aos diversos 6rgédos, ao sistema formador do
sangue, etc. Ex: butano, propano, aldeidos,
cetonas, cloreto de carbono, benzeno, alcodis,
etc.

Quadro 2: Riscos Quimicos e suas Consequéncias
Fonte: (BRASIL, NR-09, 2013).

2.4.3 Riscos Bioldgicos

Os riscos bioldgicos sdo causados por microorganismos como bactérias,
fungos, virus, bacilos e outros, sendo capazes de desencadear doencas devido a

contaminacdo e pela prépria natureza do trabalho. Vide Quadro 3:

RISCOS BIOLOGICOS CONSEQUENCIAS
Virus, bactérias e Doencas infectocontagiosas. Ex.: hepatite, cdlera, amebiase, AIDS,
protozoarios. tétano, etc.
Fungos e bacilos InfecgBes variadas externas (na pele, ex.: dermatites) e internas (ex.:
doencas pulmonares)
Parasitas InfeccBes cutaneas ou sistémicas, podendo causar contagio.

Quadro 3: Riscos Biologicos e suas Consequéncias
Fonte: BRASIL, NR-09, 2013.

2.4.4 Riscos Ergondémicos

Os riscos ergondmicos sdo contrarios as técnicas de ergonomia, que
propdem que os ambientes de trabalho se adaptem ao homem, proporcionando
bem-estar fisico e psicoldgico. Eles estdo ligados também a fatores externos (do
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ambiente) e internos (do plano emocional), ou seja, quando ha disfuncdo entre o
individuo e seu posto de trabalho (BRASIL, NR-17, 2012). Vide Quadro 4:

RISCOS ERGONOMICOS

CONSEQUENCIAS

Esforco fisico, levantamento e transporte manual
de pesos, exigéncias de postura

Cansago, dores musculares, fraquezas,
hipertensé@o arterial, diabetes, Ulcera, doencas
nervosas, acidentes e problemas da coluna
vertebral.

Ritmos excessivos, trabalho de turno diurno e
noturno, monotonia e repetitividade, jornada
prolongada, controle rigido de produtividade,
outras situagbes (conflitos, ansiedade,
responsabilidade).

Cansaco, dores musculares, fraquezas,
alteracdes do sono e da libido e da vida social,
com reflexos na salde e no comportamento,
hipertenséao arterial, taquicardia, cardiopatia.
(angina, infarto), diabetes, asma, doencas
nervosas, doencas do aparelho digestivo
(gastrite, Ulcera, etc.), tensdo, ansiedade, medo,
comportamentos estereotipados.

Quadro 4: Riscos Ergondmicos e suas Consequéncias

Fonte: BRASIL, NR-05, 2012.

2.4.5 Riscos de Acidentes

Os riscos de acidentes ocorrem em funcdo das condi¢des fisicas (do

ambiente fisico e do processo de trabalho) e tecnologicas, improprias, capazes de
provocar lesbes a integridade fisica do trabalhador (BRASIL, NR-09, 2012). Vide

Quadro 5:

RISCOS DE ACIDENTES

CONSEQUENCIAS

Arranjo fisico inadequado

Acidentes e desgaste fisico excessivo

Maquinas sem protecao

Acidentes graves

lluminacgéo deficiente

Fadiga, problemas visuais e acidentes de
trabalho

Ligagbes elétricas deficientes

Curto-circuito, choque elétrico, incéndio,
gueimaduras, acidentes fatais

Armazenamento inadequado

Acidentes por estocagem de materiais sem
observacdo das normas de seguranca

Ferramentas defeituosas ou inadequadas

Acidentes, principalmente com repercussao
nos membros superiores

Equipamentos de protecéo individual
inadequado

Acidentes e doencas profissionais

Animais peconhentos (escorpifes, aranhas,
cobras)

Acidentes por animais pegonhentos

Quadro 5: Riscos de Acidentes e suas Consequéncias

Fonte: BRASIL, NR-09, 2012.
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Outros riscos: Probabilidade de incéndio ou exploséo; outras situacdes de

risco que podem contribuir para a ocorréncia de acidentes.

2.5 ILUMINANCIA

As cores claras das paredes e telhas de vidro, além de permitir maior
eficiéncia no trabalho, ressaltam a sujeira e a poluicdo e impedem a acumulacao
indesejavel de detritos de todos os tipos (BRASIL, NBR, 8995, 2013).

E importante também aplicar a mesma légica a todos os espacos interiores,
incluindo os lavabos e vestiarios. A limpeza induz clientes e empregados a
preservarem as instalagbes limpas, promovendo um bem estar maior com o
ambiente em que se encontram e consigo mesmos. Em relacdo ao estado dos
equipamentos e ferramentas, bem como a sua organizacao e arrumacao, aplica-se o
mesmo raciocinio. Por outro lado, a manutencao regular dos equipamentos obedece
a imperativos legais, de seguranca e até de economia (KLIEMANN et al., 1998).

Com o uso da iluminacdo natural, contribui-se para a saude da visdo, do
conforto visual e do bem estar das pessoas, atendendo as necessidades fisicas e
psicoldgicas dos seres humanos, de acordo com Slack et al. (2007). E o consumo de
energia elétrica que diminui, pois é substituido pela luz natural.

Sendo preferida por proporcionar a iluminacédo ideal, a luz natural nem
sempre pode ser usada, por questdes de ordem pratica, em ambientes fechados.
Entretanto, a iluminacdo artificial pode ser prevista adequadamente, em um
ambiente de trabalho, tendo em vista que um ambiente com iluminacao deficiente
pode causar desconforto ou fadiga visual, dor de cabeca, reducdo da eficiéncia
visual, ofuscamento, elevadas taxas de acidentes, bem como uma negativa
influéncia psicoldgica sobre as pessoas (KLIEMANN et al., 1998).

De acordo com a NR-17 Ergonomia, 0s niveis minimos de iluminacdo séo
estabelecidos pela NBR-8995, que prevé que ambientes internos como escritérios
devem possuir 500 lux. Em ambientes informatizados, a utilizacdo de lampadas
fluorescentes é mais indicada por reduzir reflexos e ser mais homogénea (MANUAL
DE LEGISLACAO ATLAS, 1994). A Tabela 2 apresenta alguns niveis de iluminancia

necessarios a alguns ambientes e tarefas.
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Tabela 2: Niveis de lluminancia para Interiores

NIVEIS DE ILUMINANCIA PARA INTERIORES (NBR-5413)

AMBIENTE DE TRABALHO LUX
Sala de espera 100
Garagem, residéncia, restaurante 150
Depésito, industria (comum) 200
Sala de aula 300

Lojas, laboratérios, escritorios 500
Sala de desenho (alta precisao) 1.000
Servigos de muito alta precisédo 2.000

Fonte: IBAM/ELETROBRAS, 1998

Os termos técnicos utilizados nesta norma estdo definidos em 3.1 e 3.2 e na
NBR 5.461 a saber: 3.1 Illuminéncia: limite da razdo do fluxo luminoso recebido
pelas superficies em torno de um ponto considerado, para a area da superficie
guando esta tende para o zero. Obs.: a ilumindncia em servico é determinada
segundo a NBR 5.382; 3.2 Campo de Trabalho: regido onde, para qualquer
superficie nela situada, exigem-se condi¢c6es de iluminancia apropriadas ao trabalho

visual a ser realizado.

2.6 ANALISE PRELIMINAR DE RISCOS - APR

A andlise preliminar de riscos (APR) é uma técnica baseada em modelos
militares de programas de seguranca de seus sistemas, também implantado em
empresas quimicas. Evidencia-se a sua eficiéncia no desenvolvimento do processo,
sendo a sua execucao importante para anteceder outros métodos mais detalhados
de identificag&o de riscos (AMORIM, 2013).

Esta técnica assegura uma analise prévia qualitativa no planejamento dos
riscos inerentes ao trabalho ou servico a ser executado, em todas as etapas do
processo, permitindo sua identificacdo e antecipacdo com o propdésito de elimina-los
ou minimiza-los (CPNSP, 2005; FARIA, 2011).

Essa andlise consiste no estudo que determina os riscos que poderdo estar
presentes na fase operacional, ou seja, uma andlise quantitativa que passa a ser
uma ferramenta de revisdo geral de seguranga em sistemas operacionais, revelando
aspectos que passam, muitas vezes, despercebidos (DE CICCO e FANTAZZINI,
1988).
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Ela procura listar, para cada perigo analisado, os eventos acidentais
associados, suas consequéncias, a frequéncia, suas causas basicas e eventos
intermediérios, as formas de prevencdo e os modos de protecdo e controle referente
as causas basicas e dos eventos intermediérios (LIMA, 2001).

Para Sherique (2011), as etapas a serem observadas, na elaboracéo de
uma APR, sao:

a) Rever problemas conhecidos e buscar semelhangas com outros sistemas;

b) Rever o0s objetivos, exigéncias para o desempenho, funcdes e

procedimentos, delimitar a atuacao;

c) Determinar os principais riscos e identificar 0s riscos potenciais

causadores de lesfes, perda de funcao e danos a equipamentos;

d) Identificar métodos de eliminacdo e controle de riscos e selecionar as

opc¢Oes mais adequadas ao funcionamento do sistema;

e) Buscar métodos exequiveis e eficientes para limitar danos sofridos pela

perda de controle sobre os riscos;

f) Nomear responsaveis pela execucdo de a¢des preventivas ou corretivas, e

as atividades a desenvolver.

Para a realizacdo da anadlise, é preciso dividir o processo em maodulos de
analise. Para tanto, é feito o preenchimento de uma planilha de APR para cada

moédulo. Conforme modelo evidenciado em Anexo |, € importante descrever

especificamente cada campo.

No contexto da APR,

um cenario de acidente € definido como sendo o conjunto formado pelo
risco identificado, suas causas e cada um de seus efeitos. Um exemplo
cenario de acidente possivel seria: grande liberacdo de substéncia toxica
devido a ruptura de tubulagédo levando a formagdo de uma nuvem toxica
(SHERIQUE , 2011, p.42).

De acordo com essa metodologia, 0os cenarios de acidente devem ser
classificados em categorias de frequéncia, que fornecem uma indicacdo qualitativa
da frequéncia esperada de ocorréncia para cada um dos cenarios identificados,
conforme pode ser identificado na Tabela 3, que mostra as categorias de
frequéncias em uso atualmente para a realizacdo de APR (FARIA, 2011).



Tabela 3:

Categoria de Frequéncia

FREQUENCIA OU PROBABILIDADE

GRAU | OCORRENCIA DESCRICAO FREQUENCIA
) BAIXISSIMA PROBABILIDADE DE UMA VEZ A CADA 02
01 IMPROVAVEL
OCORRER O DANO ANOS
i BAIXA PROBABILIDADE DE OCORRER O [UMA VEZ A CADA 01
02 POSSIVEL
DANO ANO
MODERADA PROBABILIDADE DE UMA VEZ A CADA
03 OCASIONAL
OCORRER O DANO SEMESTRE
ELEVADA PROBABILIDADE DE UMA VEZ A CADA 03
04 REGULAR
OCORRER O DANO MESES
ELEVADISSIMA PROBABILIDADE DE UMA VEZ POR MES
05 CERTA
OCORRER O DANO

Fonte: Adaptado de FARIA, 2011

Tabela 4: Categoria de Severidade

SEVERIDADE
GRAU EFEITO DESCRICAO AFASTAMENTO
ACIDENTES QUE NAO PROVOCAM LESOES
01 LEVE . SEM AFASTAMENTO.
(BATIDAS LEVES, ARRANHOES).
ACIDENTES COM AFASTAMENTO E LESOES
. AFASTAMENTO DE 01
02 MODERADO |[NAO INCAPACITANTES (PEQUENOS CORTES, A 30 DIAS
TORCOES LEVES). '
ACIDENTES COM AFASTAMENTOS E LESOES
INCAPACITANTES, SEM PERDAS DE AFASTAMENTO DE 31
03 GRANDE .
SUBSTANCIAS OU MEMBROS (FRATURAS, A 60 DIAS.
CORTES PROFUNDOS)
ACIDENTES COM AFASTAMENTOS E LESOES
INCAPACITANTES, COM PERDAS DE AFASTAMENTO DE 61
04 SEVERO R
SUBSTANCIAS OU MEMBROS (PERDA DE A 90 DIAS.
PARTE DO DEDO).
CATASTROF NAO HA RETORNO A
05 MORTE OU INVALIDEZ PERMANENTE.
ICO ATIVIDADE LABORAL.

Fonte: Adaptado de FARIA, 2011
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Tabela 5: Tabela de indice de Risco e Gerenciamento das A¢bes

INDICE DE RISCO E GERENCIAMENTO DAS ACOES

INDICE DE RISCO | TIPO DE RISCO NIVEL DE ACOES

NAO NECESSITAM ACOES ESPECIAIS, NEM
RISCOS TRIVIAIS|PREVENTIVAS, NEM DE DETECCAO.

ATE 03
(SEVERIDADE < 03)

NAO REQUEREM AGCOES IMEDIATAS. PODERAO

DE 04 A 06 RISCOS SER IMPLEMENTADAS EM OCASIAO OPORTUNA,
(SEVERIDADE < TOLERAVEIS EM FUNCAO DAS DISPONIBILIDADES DE MAO DE
04) OBRA E RECURSOS FINANCEIROS.

DE 08 A 10 REQUER PREVISAO E DEFINICAO DE PRAZO
(SEVERIDADE < RISCOS (CURTO PRAZO) E RESPONSABILIDADE PARA A
05) MODERADOS IMPLEMENTACAO DAS ACOES.

EXIGE A IMPLEMENTACAO IMEDIATA DAS ACOES
(PREVENTIVAS E DE DETECGCAO) E DEFINICAO
DE RESPONSABILIDADES. O TRABALHO PODE
RISCOS SER LIBERADO P/ EXECUCAO SOMENTE C/
DE 12 A 20 RELEVANTES ACOMPANHAMENTO E _ MONITORAMENTO
CONTINUO. A INTERRUPCAO DO TRABALHO
PODE ACONTECER QUANDO AS CONDICOES
APRESENTAREM ALGUM DESCONTROLE.

OS TRABALHOS NAO PODERAO SER INICIADOS E
SE ESTIVER EM CURSO, DEVERAO SER
RISCOS INTERROMPIDOS DE IMEDIATO E SOMENTE
INTOLERAVEIS |[PODERAO SER REINICIADOS APOS
IMPLEMENTACAO DE ACOES DE CONTENCAO.

> 20

Fonte: Adaptado DE FARIA, 2011

2.6.1 Frequéncia e Gravidade dos Riscos Ocupacionais

De acordo com Fernandes (2010), sdo as seguintes definicbes, quanto aos

parametros de analise de frequéncia e gravidade dos Riscos Ocupacionais:

1 - Coeficiente de Frequéncia - C.F.
a) Significa o numero de acidentes com afastamento, que possa ocorrer em
cada milhdo de horas/homens trabalhadas;

b) O coeficiente de frequéncia é calculado pela férmula:

C.F. = N°de acidentes com afastamento X 1.000.000

Horas/homem trabalhadas

c) O coeficiente de frequéncia mensal é calculado pelo nimero de acidentes
com afastamento ocorridos durante o més e pelo total de horas/homens

trabalhadas durante o mesmo més, utilizando-se a férmula do item anterior;



34

d) O coeficiente de frequéncia anual é calculado pela soma dos acidentes
com afastamento ocorridos durante o ano e pela soma das horas/homens
trabalhadas durante o mesmo ano, utilizando-se a férmula do item b acima.

2 - Coeficiente de gravidade - C.G.

a) Significa o numero de dias computados por acidentes com afastamento
em cada milhdo de horas/homens trabalhadas;

b) O coeficiente de gravidade é calculado pela férmula:

C.G. = Dias computados X 1.000.000

Horas/homem trabalhadas

2.7 OFICINA MECANICA: O ESPACO E A TECNICA

De acordo com Slack et al.(2008), o arranjo fisico determina a forma pela
qual podem ser transformados os materiais, servicos ou clientes. Assim, com um
projeto bem elaborado, é possivel refletir desempenhos competitivos desejaveis.

Em se tratando das relacdes entre técnica e espaco, é importante ressaltar a
propagacao desigual das técnicas, sendo que em um mesmo pedaco de territorio
pode conviver subsistemas técnicos diferentemente datados (Slack et al., 2008).

Perrin (1988, p. 26) lembra que "um sistema técnico pode absorver, se
existe compatibilidade das técnicas, estruturas pertencendo a um sistema
precedente". Assim, ele destaca um problema propriamente técnico: o de sua
eficacia, jA que a plena eficacia do sistema técnico estd condicionada a uma
articulacao entre as diversas pecas.

Santos (2006, p.12) afirma que o espaco € “um conjunto indissociavel de
sistemas de objetos e de sistemas de acdes”, sendo criado pelo homem em
decorréncia da utilizacdo da técnica que é um conjunto de meios e instrumentos

sociais com as quais ele realiza a sua vida.
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Explica-se 0 espaco a partir da técnica, caracterizando-o pelo
relacionamento entre um conjunto de fixos e fluxos. Os elementos fixos seriam 0s
objetos técnicos, ou aqueles resultantes de alguma atividade técnica, sendo todos
“os objetos de um espacgo que permitem a realizacdo de ac¢des capazes de modificar
as condi¢cdes ambientais e sociais” (VALENTE, 2008, p.14).

2.7.1 Conceito global

O espaco ideal de uma oficina mecanica deve obedecer a alguns processos
simples, tais como ventilacdo e iluminacéo natural, e boa circulacdo de pessoas e
veiculos (SANTOS, 2006).

Desta forma, a partir da contextualizagdo proposta por Santos (2006), a
oficina mecéanica é entdo apresentada como um espacgo organizacional associado a
cadeia automobilistica, na qual sdo praticadas a reparacdo e a manutencdo de
veiculos automotores.

Normalmente, as oficinas mecéanicas estao divididas em dois espagos
distintos, o administrativo e o operacional. O espaco administrativo € aquele
representado por uma sala, ocupada por moveis de escritério, arquivos e
documentos relativos a oficina e legislacdo, computador, telefone, fax e banheiro. A
area operacional é o galpéo, no qual ficam os veiculos, dividido de acordo com os
servicos realizados, ou seja: elétrica, pintura, mecanica, lanternagem, entre outros.
Ali ficam também os armarios e estantes para o estoque de pecas, ferramentas e
produtos em geral. Ficam ali também o vestiario e o banheiro dos empregados
(VALENTE, 2008).



36

3 METODOLOGIA

Para este trabalho, adotou-se a metodologia de Estudo de Caso, que
consiste no estudo profundo e exaustivo de um ou poucos objetos, de maneira que
permita seu amplo e detalhado conhecimento (GIL, 2008). O local escolhido é uma
oficina mecéanica de 6nibus urbano situada no municipio de Campo Largo/PR e a
pesquisa se deu no periodo de junho a setembro de 2013.

Contou-se com a observacdo direta, feita em cada um dos espacos da
oficina, tais como Andlise do PPRA, PCMSO, e LTCAT da empresa. Por meio delas,
realizou-se a Analise Preliminar de Risco somente dos itens que ndo se enquadram
nos estudos apresentados da documentacdo da empresa. Deste modo, apenas as
nao conformidades relativas a equipamentos, espacos e atitudes foram analisadas.

A Figura 1 mostra o interior da oficina mecéanica de veiculos condutores de

passageiros em estudo.
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Figura 1: Interior da Oficina Mecanica de Onibus
Fonte: O Autor, 2013.
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3.1 LAY OUT DA OFICINA

A Figura 2 mostra o layout da parte térrea da oficina mecéanica, que
identificam as areas analisadas:

o Borracharia: local onde se fazem os consertos;

o Depdésito de pneus: local onde se armazenam pneus novos e usados;

o Lavagem de Pecas: local onde se fazem as lavagens de pecas;

o Pecas Recicladas: depdsito de pecas que vao para lavagem;

o Servico Mecanico: local de desmontagem e montagem de motores

para pequenos reparos;

o Bancada Mecanica: local de manuseio de pecas e equipamentos para

alguns reparos mecanicos;

o Pavilhdo de Manutencao: local de manutencdo de freios, suspenséao,

troca de Oleo, lubrificacdo e retirada e colocacao de motores;

o Lonas e freios: local de servigos de reparos, trocas de lonas e pastilhas

de freio;

o Apoio a pequenos reparos: local de pequenos servicos em apoio ao

pavilhdo de manutencéo;

o Depdsito de Oleos e lubrificantes: Local de armazenagem de 6leos e

lubrificantes, bem como de sistemas que permitem esses trabalhos a

distancia;

o Lataria e Pintura: Local de reparo, preparacgéo e pintura de latarias dos

onibus;

[ J

A Figura 3 mostra o layout da parte superior da oficina mecanica, que
identificam as areas analisadas:

o Manutencéo elétrica: local de pequenos reparos em sistemas elétricos

gue vao nos 6nibus.



LAYOUT 1° PAVIMENTO
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Figura 2 : Lay Out da Oficina Mecénica - 1° Pavimento
Fonte: O Autor, 2013.
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LAYOUT 2° PAVIMENTO
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Figura 3: Lay Out da Oficina Mecénica - 2° Pavimento
Fonte: O Autor, 2013.
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As éareas a serem estudadas sdo as descritas acima e mostradas nos
layouts respectivos do 1° e 2° andares. ApGs uma analise inicial destas éareas,
adequou-se para cada uma a sua respectiva Andlise Preliminar de Risco (APR),
baseada na metodologia apresentada no capitulo anterior, com base nos estudos de

Farias (2011), adaptados para esta pesquisa.
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4 RESULTADOS DO ESTUDO DE CASO

Neste capitulo sdo apresentados os resultados da coleta de dados efetuados
na oficina mecanica de nosso estudo de caso, sendo que estes dados foram
apoiados nas Normas Regulamentadoras (NR), na planta do local e em observacdes
feitas sob a visdo destas normas.

Registre-se que a empresa conta com trés técnicos de seguranca, Programa
de Prevencdo de Riscos Ambientais (PPRA), Programa de Controle Médico de
Saude Ocupacional (PCMSO) e Laudo Técnico de Condicbes Ambientais do
Trabalho (LTCAT). Por tal motivo ndo se esta analisando estes documentos com fins
de revisa-los, mas apenas para subsidiar a analise feita e quais medidas devem ser
tomadas para melhorar a seguranca em algumas atividades.

Com base nisto a analise a seguir é feita por ambiente e ndo por atividade.
Desta forma qualquer colaborador que faca atividade neste local deve estar
preparado para os riscos aqui levantados.

Abaixo sdo relacionadas as areas analisadas com figuras que ilustram os
trabalhos executados, bem como as analises preliminares de riscos levantadas no
periodo de andlise. Ndo estdo aqui sendo analisados os documentos da empresa,
0S quais apenas serviram para balizar o nosso estudo. Estes documentos sdo 0s
PCMSO, PPRA e LTCAT. Da mesma forma esta analise sera feita por ambientes,
pois a analise por trabalhador foi feita nos documentos ja citados. Como a maioria
dos problemas encontrados séo referenciados a area de trabalho e cultura
empresarial, tomou-se esta metodologia como base. A seguir serdo mostrados areas
analisadas

4.1 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - BORRACHARIA

Na borracharia, a andlise foi feita levando-se em conta a situacéo atual da

planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as visitas e a APR.
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4.1.1 Visao atual da area

Na figura 4 € mostrado armario de ferramentas com os EPI’s sujos e néo
sendo usados.

Figura 4: Visdo da Borracharia e Armario de Ferramentas
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 5 € mostrado o acumulo de ferramentas encostadas na parede e
depositadas no chao podendo causar acidentes.

Figura 5: Visdo da Borracharia e a Forma de Guarda das Ferramentas.
Fonte: O Autor, 2013.
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A Figura 6 evidencia como o objeto que perfurou o pneu é retirado,

identificando-se a auséncia de EPIs para protecdo das méos e face.

Figura 6: Retirada de Prego de Pneu sem Uso de EPI’s.
Fonte: O Autor, 2013.

A Figura 7 apresenta o desleixo com ferramentas e equipamentos, bem
como a existéncia de EPI (sobre o carro de ferramentas) que nao esta sendo usado.

Figura 7: Visdo da Borracharia e Ferramentas Espalhadas Piso.
Fonte: O Autor, 2013.



44

Figura 8: Equipamento para Calibracdo de Pneus.
Fonte: O Autor, 2013.

A figura 8 mostra um equipamento para calibrar pneus. Sendo usado ou

depositado em local indevido, poder4 promover acidentes do tipo queda sobre

membros inferiores, ou mesmo causar queda. Nota-se ainda a presenca da

mangueira no chao.

4.1.3 APR Borracharia

No Quadro 6 pode ser observada a APR da Borracharia:

BORRACHARIA
(Continua)
x AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia| SE |FR | IR
Escoriacio Uso de luva de raspa;
Projecéo da &ao, Uso de protetor facial,
esmagamento e ;
ferramenta 5 10 Uso de vestimenta de
Queda de . b corte em parte i
ferramentas Uso inadequado| sobre o corpo do corpo seguranga;
i da ferramenta Treinamento.
diversas =
Quebra da Contusao, U_so d_e bota com
ferramenta esmagamento 2 b 10 | biqueira de aco

de membro in

Treinamento
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BORRACHARIA
(Continuacéo)
x AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia| SE |FR | IR
Irritacéo, perda
temporaria ou
S definitiva da Uso de protecéo
Projecéo de oo -
. visdo,cortee 3 R B facial;
particulas . ;
escoriacdes na Treinamento.
face.
Escoriagéo,
Queda da esmagamento e 5 U k2 | Treinamento
roda corte.
Perda auditiva,
Pneu com ﬂ;g'.?g;;éi; da
Exploséo de | defeito ou hi elrltensé’o
Pneu pressao alr[:erial
excessiva S Uso de protetor
taquicardia, : )
auricular tipo concha
aumento da PO
) . nas dependéncias
viscosidade .
. . da borracharia;
Ruido de sanguinea, o
. . ~ 4 B3 [12 | Realizagéo do
impacto dilatagdo da
X . Programa de
pupila, gastrite, ~ -
L Conservacao Auditival
inquietude, }
~ (PCA);
depressdo, Treinamento
irritabilidade, '
falta de memoria
e alteracdo do
sono.
Escoriacéao,
esmagamento e Uso de luva de raspa;
corte em parte facial
Projecdo de | do corpo: Uso de protetor facial;
articulas Irritacao ,nos 2 | 4 | 8 | Usodevestimenta de
P & seguranca;
olhos ou A
) Treinamento.
cegueira
Taquicardia,
Ferramenta . Choque parada Uso de luva isolante;
esmeril Uso inadequado elétrico cardiaca. 2124 Treinamento
" da ferramenta
elétrico
Uso de luva de raspa;
Ferimento . Uso de vestimenta de
~ Contuséao e .
nas maos e 3 3 9 | seguranca;
cortes A
bracos Treinamento
Queda da Contusao, gisclnjgfabgéaacc;m
ferramenta esmagamento 3 2 6 q &0
Treinamento.
de membros
Uso de equipamentos
Postura Movimentacao Lesdes na de levantamento e/ou
. & Ergondmico 4 B 20 | bancadas de apoio;
inadequada | de carga coluna .
Treinamento.
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BORRACHARIA
(Concluséo)

AVALIACAO

IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDAGAO

Perigo Causa Risco Consequéncia| SE |FR | IR
Problemas Uso de luva de raspa;
Vibracdo de | vascular, Paradas para
maos e neurolégico, 2 b [10 | descanso a intervalos
bracos osteoarticular e regulares;
muscular. Treinamento

Perda auditiva,
diminuicdo da

habilidade,
hipertenséo
Vibragdo de | Uso de arterial, gjﬁci?aﬂ?tgtggn cha
ferramenta | ferramenta taquicardia, nas de engléncias da
Pneumética | pneumatica aumento da borracr?aria'
Ruido viscosidade RSN
. . 3 5 [15 | Realizagédo do
continuo sanguinea, Proarama de
dilatagdo da 9 N diti
pupila, gastrite, Conservacdo Auditiva
inquietude, '(I'Fr)g'r?;’mento
irritabilidade, '

falta de memoéria
e alteracdo do
sono

Quadro 6: APR da Borracharia
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR da Borracharia (Quadro 6), pode-se destacar que o
principal risco ao trabalhador é o risco ergonémico, cujo valor de IR é 20, para a
movimentacdo de cargas. No caso, é o pneu de 6nibus que exige do trabalhador um
esfor¢co acima do esperado, bem como uma postura inadequada.

4.2 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - DEPOSITO DE PNEUS

A andlise do Deposito de Pneus foi feita levando-se em conta a situacao

atual da planta e os riscos envolvidos no periodo das visitas.

4.2.1 Visao atual da area

As Figuras 9, 10 e 11 identificam o Depdsito de Pneus. Nas figuras 9 e 10
identifica-se a area de depdsito com pneus empilhados e sem area de circulagéo.
Para se retirar ou colocar um pneu no fundo, € necessario passar por cima dos que
estdo na circulagcdo. Se o pneu retirado estiver na parte de cima, ou dos fundos, o

risco aumenta.
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Figura 9: Area de Estocagem de Pneus A.
Fonte: O Autor, 2013.

Figura 10: Area de Estocagem de Pneus B
Fonte: O Autor, 2013.

A Figura 11 Apresenta o aparelho que faz a marcacédo a quente dos pneus

na saida do depdésito de pneus, o que pode acarretar acidente.
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Figura 11: Equipamento para Marcar Pneus por Aguecimento.
Fonte: O Autor, 2013.

4.2.2 APR Deposito de Pneus

No Quadro 7 pode ser observada a APR do Depdsito de Pneus:

DEPOSITO DE PNEUS

AVALIACAO

IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO

PERIGO CAUSA RISCO | CONSEQUENCIA | SE |FR | IR
QUEDA ESCORIACAO,
ESTOCAGEM DE CORTE, 3 | 5 |15 | TREINAMENTO E
IRREGULAR FRATURA E ORGANIZACAO
ALTURA
QUEDA MORTE
QUEDA ESCORIACAO,
PISO EM CORTE LIMPEZA E
ESCORREGADIO | MESMO FRATURA E 21510 ?;ngﬁéﬁﬁg
NIVEL MORTE

Quadro 7: APR do Depdsito de Pneus
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR do Depdsito de Pneus, (Quadro 7), verifica-se que o
principal risco ao trabalhador é o risco de acidente, queda, cujo valor de IR é 15,
para a movimentagdo de pneus no depoésito. Nesse caso, ao se movimentar, 0 pneu

pode ocasionar a queda do trabalhador, trazendo danos a sua saude.

4.3 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - LAVAGEM DE PECAS

A andlise da area de lavagem de pecas foi feita levando-se em conta a
situacdo atual da planta, e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as

visitas.
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4.3.1 Visao atual da area

A area de lavagem de pecas pode ser identificada nas Figuras 12 a 15.

O acumulo de pecas e equipamentos para lavagem no piso podem causar
acidentes de trabalho e causar danos a saude do trabalhador. Na figura 12 sao
evidenciadas as pecas, mangueiras e tinas espalhadas no chdo, mesmo quando a
sala ndo esta em uso. Tais equipamentos e pecas deveriam estar em local

apropriado.

Figura 12: Vista do Interior da Sala de Lavagem de Pecas.
Fonte: O Autor, 2013.

Outra area de risco vislumbrada foi o depdésito de material para limpeza das
pecas na mesma sala. Esse material, na sua maioria, é derivado de petrdleo e desta
forma sdo combustiveis e podem causar explosao e incéndios na area, identificados

Figura 13.
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Figura 13: Materiais e Equipamentos Depositados na Sala de Lavagem de Pecas.
Fonte: O Autor, 2013.

O equipamento de exaustdo da sala de lavagem esté localizado na entrada
da sala e encaminha os gases para a area externa da oficina, como mostra a Figura
14.

Figura 14: lluminacdo e Exaustdo da Sala de Lavagem.
Fonte: O Autor, 2013.

Esta area é bem ventilada e segura, porém verificou-se que a exaustdo da
maquina de lavagem, que tem seu funcionamento a motor a diesel, tem sua saida
ligada na mesma tubulacédo de exaustdo da sala, o que poderé trazer problemas de

dimensionamento e retorno de gases. Ver Figura 15.



Figura 15: Maquina de Lavagem e sua Exaustdo

Fonte: O Autor, 2013.

4.3.3 APR Lavagem de Pecas

! r r ¥
'
L7 . i
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No Quadro 8 pode ser observada a APR da Lavagem de Pecas:

LAVAGEM DE PECAS

_ (Continua)
~ AVALIAGAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO RECOMENDAGAO
Perigo Causa Risco Consequéncia | SE | FR | IR
Doencas
respiratorias,
doencas de
pele, doencas
do coracéo,
sistema Uso de bota de
circulatério, PVC
doencas Uso de
neuroldgicas, vestimenta de
fadiga, seguranca
convulsdo, Uso de protecao
S Lavagem de Risco coma e morte. facial
Contaminacao. L 4 4 16 =
pecas guimico O contato com Uso de protegéo
a pele pode para cabeca
causar Uso de luva de
dermatite, PVC
eritema e Uso de méscara
bolhas. Com para gases
os olhos Treinamento.
provoca
sensagédo de
queimacao,
com leséo
epiteliais.
I Piso com saida
Piso Queda em Escoriacéo, de 4qua e ante
Queda . mesmo corte, fraturae | 4 4 16 9
escorregadio . derrapante.
nivel morte :
Treinamento.
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LAVAGEM DE PECAS

(Continuacéo)

~ AVALIAGAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO RECOMENDACGAO
Perigo Causa Risco Consequéncia | SE | FR | IR
Perda auditiva,
diminuicéo da
habilidade, Uso de protetor
hipertenséo auricular tipo
arterial, concha nas
taquicardia, dependéncias da
aumento da lavagem;
. viscosidade Retirada do
Lavadora de Motor Ruido sanguinea 4 5 20 | ambiente do
Presséo continuo : ! ’ X ]
inquietude, equipamento;
depresséo, Realizagéo do
irritabilidade, Programa de
falta de Conservacao
memoéria e Auditiva (PCA
alteracéo do Treinamento)
sono
Doencgas do
aparelho
respiratério,
doencas de
pele, doencas
do coracéo e
sistema Treinamento.
circulatério, Uso de bota de
doencas PVC
neurolégicas, Uso de
fadiga, dor de vestimenta de
Uso de cabe(;a,~ seguranga
) produtos . convulséo, Usg de protecéo
Inalacdo de o Risco coma e morte. facial
quimicos na P 4 4 16 x
gases lavagem de Quimico O contato com Uso de protecao
ge
pecas a pele pod_e para cabeca
causar efeitos Uso de luva de
irritantes como PVC
dermatite de Uso de méscara
contato, para gases
eritema e Uso de
bolhas. O exaustores
contato com os
olhos provoca
sensacao de
queimacao,
com lesdo Do
epitélio.
Uso de
equipamentos de
levantamento
. ~ ~ e/ou bancadas
Postura Movimentacéo A LesOes na d .
inadequada de carga Ergonomico coluna 4 5 20 | de apoio
Paradas
regulares para
descanso.
Treinamento
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LAVAGEM DE PECAS

(Concluséo)

= AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia | SE | FR | IR
Uso de luva de
PVC resistente a
Proiecio da Escoriacao, impactos e cortes
e ]a zobre esmagamento > |a |8 Uso de protetor
Falta de g c%r o e corte em facial
Queda de dispositivos P parte do corpo Vestimenta de
p
pecas diversas | que prendam seguranca e
as pecgas treinamento
Contuséo, Uso de bota de
Quebrada | esmagamento 3 1 6 PVC resistente a
peca de membro impacto
inferior Treinamento
Perda auditiva, Uso de protetor
, hipertensdo auricuIaFr)
d ! dependéncias da
Aumento da lavagem:
viscosidade do Reaﬁ]zag,é\o do
. sangue,
_Rwdo de dilatacio da 4 2 8 Programa o~le
impacto . . Conservacéo
pupila, gastrite, Auditiva (PCA)
Exploséo de Faoulha ou inquietude,
produto curgto circuito depresséo,
guimico irritabilidade,
alteracbes na
memoria
Irritacdo, perda
S terr_lp'o'rarla ou Uso de protecao
Projecdo de | definitiva da .
. A 4 2 8 | facial
particulas visdo, corte e Treinamento
escoriacoes.

Quadro 8: APR da Lavagem de Pecas
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR da Lavagem de pecas (Quadro 8), pode-se destacar

que o0s principais riscos ao trabalhador sdo os riscos fisicos e ergonémicos, cujos

valores de IR é 20. O risco fisico seria provocado pelo barulho da lavadora de

pressédo, cujo motor € a combustéo, e o risco ergonémico € a postura de lavagem e

movimentag&o das pecas.
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4.4 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - PECAS RECICLADAS

A andlise da area de pecas recicladas foi feita levando-se em conta a
situacao atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as
visitas.

4.4.1 Visao atual da area

A area de pecas recicladas pode ser identificada nas Figuras 16 e 17. Essa
€ a éarea destinada a receber pecas a serem lavadas, ou que sofrerdo alguma
manutencdo. Atualmente, esta sendo usada para depoésito de varios materiais e
equipamentos.

Como se pode verificar nas imagens apresentadas, foram encontrados
tambor com vassouras, partes de diferencial de 6nibus, carregadores de bateria,
apoios de veiculos, aros, entre outros. Foram ainda identificadas falhas na forma de
armazenamento, com dificuldade de circulacdo entre os equipamentos e materiais,
além de pisos molhados, com 6leo e graxas, que podem causar acidentes de queda,

causando males aos trabalhadores.

Figura 16: Area de Pecas Recicladas Mostrando Materiais e Equipamentos
Fonte: O Autor, 2013.
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Figura 17: Area de Reciclagem
Fonte: O Autor, 2013.

4.4.2 APR de Pecas Recicladas

No Quadro 4 pode ser observada a APR da Lavagem de Pecas:

PECAS RECICLADAS

IDENTIFICACAO DO RISCO AE\)’QE'IAS%AOO )
= RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia SE R IR
Retirada de
Queda materiais e
Bloqueio da em Escoriagéo, corte, > 5 | 10 equipamentos que
passagem mesmo fratura e morte ndo deveriam estar e
nivel organizacgéo.
Queda Treinamento
Piso Queda Escoriacéo, corte, 2 4 | 8 | Limpezae
escorregadio em fratura e morte organizacgéo.
mesmo Treinamento
nivel

Quadro 9: APR das Pegas Recicladas
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se APR de Pecas Recicladas (Quadro 9), pode-se destacar que

o principal risco ao trabalhador € causado por pecas e equipamentos deixados na

area de circulacao trazendo ao trabalhador um risco de acidente, queda, cujo valor

de IR é 10.
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4.5 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - SERVICO MECANICO

A analise da area de Servico Mecéanico foi feita levando-se em conta a
situacao atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as
visitas.

4.5.1 Visao atual da area

A é&rea de servico mecéanico pode ser identificada nas Figuras 18 a 22. Na
figura 18 tem-se uma visdo geral da area e como o trabalhador atua em suas
funcBes. Nota-se a falta de alguns EPI’s, evidenciando-se apenas o uso de uniforme

e botas.

Figura 18: Visao Geral da area de Servicos Mecanicos
Fonte: O Autor, 2013.

Nas figuras 19 e 20 identificam-se a bancada e os armarios, notando-se o

acumulo de pecas e a falta de ordem no ambiente.
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Figura 19: Visdo das Bancadas com Aparelhos de Celular Carregando e Varios Materiais que nao
Estavam Sendo Usados
Fonte: O Autor, 2013.

Figura 20: Visao Interna dos Armarios
Fonte: O Autor, 2013.

Na Figura 21 vé-se uma bandeja de produto quimico no chédo, o que pode

causar acidentes.
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Figura 21: Bandeja Contendo Oleo e Produtos Quimicos Derivados do Petréleo
Fonte: O Autor, 2013.

A Figura 22 mostra uma peca de motor sobre uma bancada de servico, que

esta na beirada e pode cair e causar um acidente.

Figura 22: Pecga do Diferencial Colocada sobre a Mesa de Trabalho.
Fonte: O Autor, 2013.

4.5.2 APR do Servigco Mecéanico

No Quadro 10 pode ser observada a APR do Servico Mecanico:
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SERVICO MECANICO

(Continua)
IDENTIFICAGAO DO RISCO AVALIAC O PO RECOMENDAGA
Perigo Causa Risco Consequéncia| SE |FR| IR ©
. Escoriagéo, Limpeza e
Queda escoI:rI:ga dio erl;?r?c?rfiTel corte, fratura e 3 3 9 | organizacao.
morte Treinamento
Doengas do
aparelho
respiratorio,
doencas de
pele, doencas
do coragéo e
sistema Uso de bota de
circulatorio, PVC
doencas Uso de
neuroldgicas, vestimenta de
fadiga, dor de seguranca
Desmontagem Contato com cabe(;|a,~ fUS(.) ?e protecao
e montagem produtos Risco quimico convuisao, coma - 4 2 6 acla =
de motores quimicos e morte. O Uso de protecdo
contato com a para cabeca
pele pode Uso de luva de
causar efeitos PVvC
irritantes como Uso de méscara
dermatite de para gases
contato, eritema Treinamento
e bolhas. O
contato com os
olhos provoca
sensacao de
gqueimacgédo, com
lesdo do epitélio
Perda auditiva,
diminuigcéo da
habilidade,
hipertenséo
arterial, Uso de protetor
taquicardia, auricular tipo
aumento da concha nas
Exploséo de Fagulha ou curto Ruido de viscosidade dependé.ncias da
produto circuito impacto sanguinea, 3 2 6 | lavagem;
quimico dilatacdo da Realizacéo do
pupila, gastrite, Programa de
inquietude, Conservacao
depressao, Auditiva (PCA)
irritabilidade,
falta de memoria
e alteracdo do
sono.
Uso de
Movimentagao equipamentos de
de carga ) levantamento
Postura Ergondmico LesBes na 3 5 6 e/ou bancadas de
inadequada coluna apoio
Posicéo de P_argdgs para
trabalho ginastica laboral
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SERVIGCO MECANICO

(Concluséo)

IDENTIFICAGAO DO RISCO AVALIACAO
DO RISCO RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia SE | FR| IR
Uso de luva de
PVC resistente a
Projecao da Escoriagdo, m%agéosrﬁtgct)cr)tres
e <’J:1§Obl’e o] esmagamento e 2 2 6 | facial P
Falta de Pe¢ corte em partes Uso d
Queda de dispositivos que corpo do corpo S0 de
ecas diversas rendam as vestimenta de
Pe¢ P ecas seguranca.
PG Treinamento
Contuséao e Uso de bota de
Quebra da | esmagamento 5 5 4 PVC resistente a
peca de membro impacto
inferior Treinamento
Doencas do
aparelho
Troca de 6leos respiratorio, 3 1 3
doencas de
pele, doencas
do coracao e
sistema Uso de bota de
circulatorio, PVC
Contato com doencas Uso de
produtos neurolégicas, 3 2 6 .
quimicos fadiga, dor de \Slgsﬂr:;?]nf de
Risco quimico cabega, Us% de grote do
S . quimi convulsdo, comal : proteg
Contaminacao Risco quimico facial
. P e morte. O x
Risco quimico contato com a Uso de protecdo
pele pode para cabeca
causar efeitos g\s/%de luva de
irritantes como Uso de mascara
Contato com dermatite de ara gases
produtos contato, eritema 3 2 6 parag
quimicos e bolhas. O
contato com os
olhos provoca
sensacdo de
gueimacdo, com
lesd@o do epitélio.
Queda de | Esmagamento, .
Veiculo em Veiculo veiculo fratura e morte. 3 L 3 | Treinamento
movimento descalgado Queda da Escoriagao, .
Peca esmagamento e 2 1 2 | Treinamento
corte.

Quadro 10: APR do Servigo Mecanico
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR do Servico Mecanico (Quadro 10), pode-se destacar

que o principal risco ao trabalhador € o risco de acidente, queda, cujo valor de IR é
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9, provocado pelo piso escorregadio. Isto pode-se notar pela presenca de liquidos a

base de petréleo utilizados para limpeza das pecas.
4.6 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - BANCADA MECANICA

A analise da area de Bancada Mecanica foi feita levando-se em conta a
situacao atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as
visitas.
4.6.1 Visao atual da area

A Bancada Mecanica pode ser observada nas Figuras 23 e 24. Na Figura 23

mostra a Bancada como esta sendo utilizada para deposicédo de café e agua, entre

outras coisas.

- e s
S et e 5

Figura 23: Viséo da Bancada Mecéanica
Fonte: O Autor, 2013.

Ja a Figura 24 mostra a area onde sao armazenados 0s armarios de

ferramentas utilizados na area. Estes estdo na area de circulagéo.
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Figura 24: Local onde estdo sendo Guardadas as Ferramentas Mecéanicas
Fonte: O Autor, 2013.

4.6.2 APR da Bancada Mecéanica

No Quadro 11 pode ser observada a APR da Bancada Mecanica:

BANCADA MECANICA

. AVALIACAO
IDENTIFICAGAO DO RISCO DO RISCO RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia | SE | FR | IR
Retirada de
Queda materiais e
Bloqueioda | em Escoriacéo, corte, 5 3 6 equipamentos que
passagem mesmo fratura e morte ndo deveriam estar
nivel e organizacao.
Queda Treinamento
Piso Queda Escoriacéo, corte, 2 3 6 | Limpezae
escorregadi | em fratura e morte organizagéo.
o] mesmo Treinamento
nivel
Queda de eQ#]eda Escoriacdes, Limpeza e
material e Mau uso esmagamento e 3 3 9 | organizagéo
) membros .
equipamento inferiores cortes Treinamento

Quadro 11: APR da Bancada Mecanica
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR de Pecas Recicladas (Quadro 11), pode-se destacar

7

que o principal risco ao trabalhador é causado por pecas e equipamentos que

podem vir a cair e causar ferimentos, cujo valor de IR é 9. O principal fator de risco é

a falta de organizagéo na area de trabalho.
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4.7 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - PAVILHAO DE MANUTENCAO

A analise da area do Pavilhdo de Manutencéo foi feita levando-se em conta
a situacao atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as

visitas.

4.7.1 Visdo atual da area

O Pavilhdo de Manutencao pode ser observado nas Figuras 25 a 32. Nesse
local, s@o executadas as manuten¢cdes mecanicas dos Onibus, desde a
desmontagem e montagem de motores, freios, lonas, suspensdo, entre outros.
Existem 8 boxes para a manutencéo, sendo 4 deles com pocgos para trabalhos na
parte inferior dos veiculos.

Analisando-se as posturas de trabalho, verificou-se que o trabalhador faz
trabalhos com os membros superiores levantados, em postura de cécoras, deitado e
curvado. Essas posicles, se adotadas por periodos longos podem trazer danos a
saude do mesmo. As figuras 25 até 29 mostram exemplos de postura destes
trabalhos.

Na figura 25 é mostrado a forma que o trabalhador executa suas tarefas
guando dentro de uma das valas.

._-’

. .
R

L

Figura 25: Vis&o de Trabalhadores na Area do Pavilhdo de Manuteng&o
Fonte: O Autor, 2013.
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Na figura 26 € mostrado a forma que os trabalhadores executa suas tarefas

guando dentro de uma das valas. Incluindo a iluminacgéao.

Figura 26: Viséo de trabalhadores e lluminag&o na Vala de Manutenc¢ao.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 27 é mostrada a forma que o trabalhador executa suas tarefas
guando fora de uma das valas existentes. No caso ele esta sentado.

Figura 27: Trabalhador Fazendo Manutencdo de Suspensao e Freios
Fonte: O Autor, 2013.
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Na figura 27 € mostrada a forma que o trabalhador executa suas tarefas

guando fora de uma das valas existentes. No caso deitado.

Figura 28: Trabalhador Executando Tarefa de Manutencédo de Freios e Suspenséo.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 29 € mostrada a forma que os trabalhadores executam as tarefas
de andlise da suspenséo e freios.

Figura 29: Trabalho de Analise da Suspensao e Freios
Fonte: O Autor, 2013.
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Na mesma area foram encontrados equipamentos para recarga de bateria
como mostra a Figura 30 dispostas de modo que veiculos podem abalroar e causar

acidentes, com prejuizo a saude dos trabalhadores.

Figura 30: Equipamento de Recarga de Bateria.
Fonte: O Autor, 2013.

Na Figura 31 o equipamento de solda oxido-acetilénica € que esta dispostas
de modo que veiculos podem abalroar e causar acidentes, com prejuizo a saude dos

trabalhadores.

Figura 31: Equipamento de Solda Oxiacetileno.
Fonte: O Autor, 2013.
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Na figura 32 é mostrado dois trabalhadores manuseando e limpando pecas

de veiculo sem protetor para os olhos, j& que respingos podem ocorrer e causar

acidentes. Como é uma area de transito de veiculos, 0s protetores auriculares

deveriam estar sendo usados. Entretanto, notou-se que os EPIs estavam sobre o

carrinho de ferramentas ou de manutencgao.

Figura 32: Operacao de Limpeza de Pecas Junto aos Veiculo.
Fonte: O Autor, 2013.

4.7.2 APR do Pavilhdo de Manutencéo

No Quadro 12 pode ser observada a APR do Pavilhdo de Manutencéo :

PAVILHAO DE MANUTENCAO

i} (Comtinua)
~ AVALIAGAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO RECOMENDAGAO
Perigo Causa Risco Consequéncia | SE |FR | IR
Uso de luva de
PVC resistente a
Projecdo da Escoriagéo, impactos e cortes
esmagamento e Uso de protetor
peca sobre o 21 2| 6 X
Falta de corpo corte em partes faC|aI_
Queda de dispositivos que do corpo Usdo edsi\éﬁfg:;ma
pecas diversas pregggarg as Treinamento
Uso de bota de
Quebra da Contuséo e PVC' resistente a
peca esmagamentode| 2| 2| 4 impacto
membro inferior Treinamento
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PAVILHAO DE MANUTENCAO

(Continuacéo)

X AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RIS%O RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia |SE |FR | IR
Doencas do
aparelho
respiratério, da
pele, do coracao
e'5|sterr)a} Uso de bota de
circulatorio,
doengas PVC.
neurolégicas Uso de vestimental
fadiga, dor de de seguranca
Uso de protecdo
cabeca, .
Contato com convulsio. coma facial
Contaminacgéo produtos Risco quimico ' 3| 2| 2| Usode protegédo
- e morte. Na pele
guimicos para cabeca
pode causar
N Uso de luva de
efeitos irritantes PVC
como dermatite "
. Uso de méscara
.eritema e ara 4ases
bolhas. Nos para g
Treinamento
olhos provoca
sensacao de
queimacgédo, com
leséo epiteliais.
Doengas do
aparelho
respiratério,
doencas de pele,
doencas do
coracédo e
sistema Treinamento.
circulatorio, Uso de bota de
doencas PVvC
neuroldgicas, Uso de vestimenta
fadiga, dor de de seguranca
cabeca, Uso de protecao
Inalacédo de Solda} Oxi- Risco Quimico convulsdo, coma 4 4| 16 facial y
gases Acetileno e morte. O Uso de protecao
contato com a para cabeca
pele pode causar Uso de luva de
efeitos irritantes PVC
como dermatite Uso de mascara
de contato, para gases
eritema e bolhas. Uso de exaustores
O contato com
os olhos provoca
sensacao de
gqueimacgédo, com
lesao epiteliais.
Esmagamento,
ngda de fraturaemorte. | 3| 1| 1 Treinamento
veiculo
Veiculo em Veiculo Escoriacio
movimento descalcado esma am?ent(’) e
Queda da Peca (?orte 2|1 1] 1 Treinamento
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PAVILHAO DE MANUTENCAO
(Concluséo)

X AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RIS%O RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia |SE |FR | IR
Retirada de
materiais e
. Escoriacéao, equipamentos que
Blogueio da Queda em corte, fratura e 2| 3| 6 | ndodeveriam
passagem mesmo nivel
Queda morte estar e
organizagéo.
Treinamento
Piso Queda em Escoriagdo, 2| 3| 6 |Limpezae
escorregadio mesmo nivel corte, fratura e organizagéo.
morte Treinamento
Uso de
Movimentacio equipamentos de
d levantamento e/ou
e carga ~ -
Postura Ergondmico Lesdes na 312 |2 banc.de apoio
inadequada 9 coluna Treinamento
- Paradas para
Posicédo de S
ginastica laboral
trabalho :
Treinamento

Quadro 12: APR do Pavilhdo de Manutencao
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR do Pavilhdo de Manutencdo (Quadro 12), pode-se
destacar que o principal risco ao trabalhador é o causado pelo servico de solda, que
pode trazer danos ao trabalhador e ao seu sistema respiratorio. O valor de IR

encontrado foi 16.

4.8 RESULTADOS POR AREA ANALISADA: LONAS E FREIOS

A andlise da area de Lonas e Freios foi feita levando-se em conta a situacao

atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as visitas.
4.8.1 Visao atual da area
A éarea de Lonas e Freios pode ser observada na Figura 33. Nessa area

verificou-se falta de organizacdo, com parte de sistemas de freios e equipamentos

jogados na bancada e no chao, bem como EPI’s.



Figura 33: Vis&o da Area de Lonas e Freios
Fonte: O Autor, 2013.

4.8.2 APR de Lonas e Freios

No Quadro 13 pode ser observada a APR de Lonas e Freios:
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LONAS E FREIOS

. AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia] SE |FR | IR
Retirada de materiais
. Escoriacéo, e equipamentos que
Blogueio da Queda em corte, fraturae | 2| 3| 6 | ndo deveriam estar e
passagem mesmo nivel T
Queda morte organizagao.
Treinamento
Piso Queda em Escoriacéo, 2| 3| 6| Limpezae
escorregadio mesmo nivel | corte, fratura e organizacéo.
morte Treinamento

Quadro 13: APR da Sala de Lonas e Freios
Fonte: O Autor, 2013.

Ao analisar a APR para a sala de Lonas e Freios (Quadro 13), pode-se

destacar que o principal risco ao trabalhador € o causado por pecas e equipamentos

gue blogueiam a passagem e o piso escorregadio. Para este, o IR encontrado foi de

6. O principal fator de risco é a falta de organizacdo na area de trabalho.
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4.9 RESULTADOS POR AREA ANALISADA: APOIO A PEQUENOS REPAROS

A andlise da area de Apoio a Pequenos Reparos foi feita levando-se em
conta a situacdo atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram

as visitas.
4.9.1 Visao atual da &rea
A é&rea de Apoio a Pequenos Reparos pode ser vista nas Figuras 34 a 36.

Na Figura 34 é mostrada uma area de depdsito de materiais quimicos em local ndo

apropriado, bem como vestimentas que deveriam estar na area de vestiario.

Figura 34: Vestuério e Recipientes de Produtos Quimicos Derivados do Petréleo.
Fonte: O Autor, 2013.

Na Figura 35 é mostrada outra visdo desta mesma area de depdsito de
materiais quimicos em local ndo apropriado, bem como vestimentas que deveriam

estar na area de vestiario.
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Figura 35: Objetos Colocados em Lugar Indevido
Fonte: O Autor, 2013.

Além dos objetos mencionados, verificou-se a armazenagem indevida de
produtos quimicos derivados do petréleo, ferramentas e equipamentos espalhados
pelo chdo e sob a bancada de servigcos, bem como equipamentos em protecao.
(Figura 36).

Figura 36: Vis&o Geral da Area de Pequenos Reparos
Fonte: O Autor, 2013.

4.9.2 APR de Pequenos Reparos

No Quadro 14 pode ser observada a APR de Pequenos Reparos:
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APOIO A PEQUENOS REPAROS

~ AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia| SE |FR | IR
Doengas do
aparelho
respiratério, da
pele, do coragdo
e sistema
circulatorio,
doencas
neurolégicas, Uso de bota de PVC
fadiga, dor de Uso de vestimenta de
cabeca, seguranga
convulsdo, coma Uso de protecdo
Contato com Risco e morte. Na pele facial
Contaminacéo produtos P pode causar 3| 2| 2| Usode protecdo para
R guimico N
guimicos efeitos irritantes cabeca
como dermatite Uso de luva de PVC
,eritema e Uso de mascara para
bolhas. Nos gases
olhos provoca Treinamento
sensacao de
gueimacédo, com
lesdo das
células
epiteliais.
Retirada de materiais
. Escoriacgéo, e equipamentos que
Blogueio da Queda em corte, frgtura e 2| 3| 6 néoqdepveriam es'?ar e
passagem mesmo nivel NN
Queda morte organizag&o.
Treinamento
Piso Queda em Escoriacéo, 2| 3| 6| Limpezae
escorregadio mesmo nivel | corte, fratura e organizacéo.

morte

Treinamento

Quadro 14: APR da Sala de Apoio a Pequenos Reparos
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR de Sala de Apoio a Pequenos Reparos (Quadro 14),

pode-se destacar que o principal risco ao trabalhador é causado por pecas e

equipamentos que bloqueiam a passagem e o0 piso escorregadio. Para estes, o IR

encontrado foi de 6. O principal fator de risco é a falta de organizacdo na area de

trabalho.
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4.10 RESULTADOS POR AREA ANALISADA: APOIO A PEQUENOS REPAROS

A andlise da area de Deposito de Oleos e Lubrificantes foi feita levando-se
em conta a situacao atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se

fizeram as visitas.

4.10.1 Visao atual da area

A area de Dep6sito de Oleos e Lubrificantes pode ser vista nas Figuras 37 a
39.

Nesta area verificou-se apenas um deposito de produtos junto aos sistemas
elétricos, o0 que nado é regular, pois podem causar explosbes e incéndio, como

mostra a figura 37.

Figura 37: Area de Oleos e Lubrificantes
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 38 tem-se uma visao geral, dos depdsitos de oOleos e lubrificantes.
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Figura 38: Deposito de Oleos e Lubrificantes
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 39 tem-se uma viséo geral, com os sistemas de lubrificacédo e troca

de 6leo mecanizado, desta forma, reduzindo a possibilidade de acidentes.

Figura 39: Sistema de Lubrificacdo e Troca de Oleos
Fonte: O Autor, 2013.



4.10.2 APR de Deposito de Oleos e Lubrificantes
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O Quadro 15 mostra a APR do Deposito de Oleos e Lubrificantes

DEPOSITO DE OLEOS E LUBRIFICANTES

. AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia |SE|FR | IR
Doengas do
aparelho
respiratério, da Uso de bota de
pele, do coragéo e PVC
sistema Uso de vestimenta
circulatério, de seguranca
doencas Uso de protecao
Contato com Risco neurologicas, facial
Contaminacao produtos uimico fadiga, dor de 3| 2| 2| Usode protecéo
guimicos q cabeca, coma e para cabeca
morte. Na pele Uso de luva de
pode causar PVvC
efeitos irritantes Uso de mascara
como dermatite para gases
,eritema e bolhas. Treinamento
Nos olhos provoca
lesdo epiteliais.
Retirada de
materiais e
Blogueio da Queda em Escoriagédo, corte, >l 3] 6 equipamentos que
passagem mesmo nivel | fratura e morte nao deveriam estar
Queda e organizacao.
Treinamento
Piso Queda em Escoriagdo, corte, | 2| 3| 6 | Limpezae
escorregadio mesmo nivel | fratura e morte organizacéo.
Treinamento
Perda auditiva, ,
hipertenséo
arter.lal, . Uso de protetor
taquicardia, :
auricular adequado
Aumento da A
. : nas dependéncias
p viscosidade do .
Ruido de : ~ da lavagem;
. sangue, dilatacao 4| 2| 8 92
impacto d | . Realizagéo do
Exploséo de ca pupra, gastrite, Programa de
Fagulha ou inquietude, ~
produto T . Conservacao
uimico curto circuito depresséo, Auditiva (PCA)
q irritabilidade,
alteracdes na
memoria e sono.
Irrltagaq, _perda Uso de protecéo
Projecéo de temporaria ou ~ facial
B definitiva da visdo,| 4| 2| 8
particulas o
escoriacdes e .
Treinamento
corte na face.

Quadro 15: APR do Depésito de Oleos e Lubrificantes

Fonte: O Autor, 2013.
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Analisando-se a APR de Deposito de Oleos e Lubrificantes (Quadro 15),
pode-se destacar que o principal risco ao trabalhador € causado por explosdo de

produtos quimicos. Para estes o IR encontrado foi de 8.

4.11 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - LATARIA E PINTURA

A andlise da area de Lataria e Pintura foi feita levando-se em conta a
situacdo atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as

visitas.

4.11.1 Visao atual da area

A area de Lataria e Pintura pode ser observada nas Figuras 40 a 55.

As primeiras irregularidades encontradas foram ferramentas sem protecéo,
armazenadas e forma ndo adequada e com necessidade de manutencdo. Isto &
mostrado principalmente nas Figuras de 40 a 47.

Na figura 40 encontramos a ferramenta depositada sobre a bancada, local
inapropriado para se deixar ferramenta que pode causar acidentes com o0s

trabalhadores.

Figura 40: Ferramenta Elétrica sem Prote¢&o e Armazenada em Local Inadequado
Fonte: O Autor, 2013.
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Na figura 41 encontramos a ferramenta depositada sobre a bancada, local
inapropriado para se deixar ferramenta que pode causar acidentes com o0s
trabalhadores, bem como EPI's sem estarem sendo usados e guardados em loca

inapropriado e sem conservacao.

Figura 41: Ferramentas Elétricas sem Protecdo e EPI’s e Entulhos Misturados.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 42 encontramos fiagdo elétrica de equipamento em mau estado,

sem manutencao e sujeitando o trabalhador a acidentes.

Figura 42: Estado da Fiag&o Elétrica de Equipamento.
Fonte: O Autor, 2013.



79

Na figura 43 encontramos fiagdo elétrica de equipamento em mau estado,

sem manutencao e sujeitando o trabalhador a acidentes.

Figura 43: Falta de Manutencéo em Ferramenta Elétrica.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 44 encontramos a ferramenta depositada sobre a bancada, local
inapropriado para se deixar ferramenta que pode causar acidentes com oS
trabalhadores.
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Figura 44: Ferramenta Elétrica sem Protecdo e Armazenada Inadequadamente.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 45 encontramos a ferramenta sem protecdo para 0O usuario,
podendo causar acidente grave de amputacdo de parte de membro superior, entre

outros.

Figura 45: Ferramenta Elétrica sem Prote¢éo
Fonte: O Autor, 2013.
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Na figura 46 encontramos a ferramenta depositada sobre a bancada, local
inapropriado para se deixar ferramenta que pode causar acidentes com o0s

trabalhadores.

Figura 46: Ferramenta sem Protecdo e Armazenada em Local Inadequado.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 47 também é encontrada ferramenta depositada sobre a bancada,
local inapropriado para se deixar ferramenta que pode causar acidentes com 0s

trabalhadores.
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Figura 47: Ferramenta Armazenada em Local Inadequado
Fonte: O Autor, 2013.

Outra irregularidade é o armazenamento de tintas e solventes junto as
bancadas de trabalho e onde s&o operadas ferramentas elétricas, bem como
equipamento de solda elétrica. Isto é possivel de se ver nas Figuras 48 e 49.

Na figura 48 vemos produtos quimicos depositados no piso e que podem

causar acidente ao trabalhador.

Figura 48: Depdsito de Tintas, Vernizes e Solventes junto ao Piso e Bancada de Servico e
Equipamentos Elétricos.
Fonte: O Autor, 2013.
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Na figura 49 vemos produto quimico depositado na bancada e que pode
causar acidente ao trabalhador.

Figura 49: Solvente em Bancada de Equipamentos Elétricos.
Fonte: O Autor, 2013.

7

Outro ponto a ser revisto € a permanéncia de equipamentos e outras
ferramentas nas areas de circulacdo, bem como a sua guarda e organizacdo nas
bancadas de servigos. Isto pode ser visto nas Figuras 50 a 52.

Na figura 50 vemos cabos e mangueiras utilizados na lanternagem e pintura

gue podem causar acidentes, pois estdo na area de circulacao.

Figura 50: Vis&o Geral das Bancadas e Circulacdo da Area de Pintura.
Fonte: O Autor, 2013.
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Da mesma forma que na figura anterior na figura 51 vemos cabos e
mangueiras utilizados na lanternagem e pintura que podem causar acidentes, pois
estio na area de circulagéo.

Figura 51: Visdo Geral da Area de Circulagio e Bancadas.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 52 vemos assento de veiculo colocado ao lado da area de trabalho

e na area de circulagao.
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Figura 52: Depdsito de Assento em Local inadequado.
Fonte: O Autor, 2013.

Verificou-se que a guarda, armazenamento e cuidados com os EPI's ndo é
levado em conta, conforme preconiza a boa regra. Isto pode ser visto na Figura 53,

bem como em outras acima mostradas.

Figura 53: Vis&o da Bancada com EPI's sem Manutengdo e Guardados Fora de Area
Fonte: O Autor, 2013.

O uso inadequado de ferramentas, bem como a forma e postura de se

utilizar podem ser vistas nas Figuras 54 e 55.



86

Na Figura 54 vemos o exemplo de postura inadequada.

o
{148

Figura 54: Trabalhador Cortando Chapa em Postura Inadequada.
Fonte: O Autor, 2013.

Na Figura 55 vemos o uso inadequado de uma Ferramenta e sem uso de EPI’s.

Y A

Figura 55: Uso Inadequado de Ferramenta e de EPI’s.
Fonte: O Autor, 2013.



4.11.2 APR de Lataria e Pintura

A APR de Lataria e Pintura pode ser vista no Quadro 16:
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LATARIA E PINTURA
(Continua)
X AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa | Risco | Consequéncia |SE|FR] IR
Perda auditiva,
hipertensé&o arterial,
taquicardia, Uso de protetor
Aumento da auricular
viscosidade do adequado nas
Ruido de sangue, d|Iata<;§10 dependenua.s
impacto da pupila, gastrite, | 4| 2| 8 da lavagem;
P inquietude, Realizacéo do
Exploséo de Faqulha ou curto depressao, Programa de
produto 9 circuito irritabilidade, Conservacao
quimico alteragfes na Auditiva (PCA)
memoria e sono.
Irritacdo, perda
temporaria ou .
Projecdo de | definitiva da viséo, Uso de protecao
p N 4| 2| 8 facial
particulas | corte e escoriacdes Treinamento
na face.
Retirada de
materiais e
Bloqueio da Queda em Escoriacéo, corte, o 3| 6 eﬂgﬁgrgentos
passagem mesmo nivel | fratura e morte geveriam estar
Queda e organizacao.
Treinamento
Piso Queda em Escoriagéo, corte, 2| 3| 6 |Limpezae
escorregadio mesmo nivel | fratura e morte organizagao.
Treinamento
Doencas do
aparelho
respiratério, da Uso de bota de
pele, do coracao e PVC
sistema Uso de
circulatorio, vestimenta de
neurolbgoas seguranga
! 9 ' Uso de protecao,
Contato com . fadiga, dor de .
- Risco facial
Contaminacéo produtos P cabeca, coma e 31 2| 2 =
- quimico Uso de protecéo,
guimicos morte. Na pele
. para cabeca
pode causar efeitos Uso de luva de
irritantes como PVC
dermatite ,eritema Uso de mascaral
e bolhas. Nos olhos
~ para gases
provoca s lesdo Treinamento
das células
epiteliais.
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LATARIA E PINTURA

(Continuacéo)

A AVALIAGAO i
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISeO. | RECOMENDAGAO
Perigo Causa Risco Consequéncia | SE |FR|IR
Doencas do
aparelho
respiratério,
doencas de pele,
doencas do Treinamento
corsz?cs;tzzomeado Uso de bota de
. L PVC
circulatério, Uso de
doencas ;

L vestimenta de
neurolégicas, sequranca
fadiga, dor de g @

. Uso de protecao
~ . cabeca, nauseas, .
Inalacao de . Risco ~ facial
Solda Elétrica o convulsdo, comae| 4| 4| 16 =
gases Quimico Uso de protecao
morte. O contato ara cabeca
com a pele pode P &
. Uso de luva de
causar efeitos
S PVC
irritantes como ;

! Uso de mascara

dermatite de ara 0ases
contato, eritema e P Usg de
bolhas. O contato
com os olhos exaustores
provoca sensagao
de queimacao,
com lesdo das
células epiteliais.
Uso de bota de
seguranga
Uso de
vestimenta de
seguranga
Uso de protecao
facial
Uso de protecao
Ferimentos para cabeca
. . : Uso de luva de
. Uso inadequado Risco de generalizados em .
Acidente . 4 | 5| 20| raspa, pelicaou
de ferramenta acidente membros, corpo e PVC
face .
Uso de mascara
para gases
Uso de protetos
auricular.
Uso de
equipamento
para trabalho em
altura
Treinamento
Uso de
Movimentac&o equipamentos de
d levantamento
e carga
Postura Ergon6mico | Lesdes na coluna 2|6 e/ou bancadas de
inadequada 9 apoio e treinam.
. Paradas para
Posicéo de Lo
trabalho gmas.tlca laboral
Treinamento
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LATARIA E PINTURA
(Concluséo)

~ AVALIAGAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISGCO RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia | SE |FR| IR
ngda de Esmagamento, 31 1| 1 Treinamento
. . veiculo fratura e morte.
Veiculo em Veiculo Escoriacio
movimento descalgcado Queda da &40, .
Peca esmagamento e 2 1 1 Treinamento
corte.

Quadro 16: APR da Lataria e Pintura
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR de Lataria e Pintura (Quadro 16), pode-se destacar
gue o principal risco ao trabalhador é causado pelo uso inadequado de ferramentas.
Para estes, o IR encontrado foi de 20. O principal fator de risco € a falta do uso de

EPI e o modo de usar as ferramentas de trabalho.

4.12 RESULTADOS POR AREA ANALISADA - MANUTENCAO ELETRICA

A analise da area de Manutencéo Elétrica foi feita levando-se em conta a
situacao atual da planta e os riscos envolvidos no periodo em que se fizeram as
visitas.

4.12.1 Visao atual da area

A area de Manutencdo Elétrica pode ser observada nas Figuras 56 a 60.
Logo na entrada da area, encontra-se um deposito de acentos e outros materiais,
ndo deixando a circulacdo livre em caso de acidente ou incéndio, como mostra a

figura 56.
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Figura 56: Acesso a area de Manutencao Elétrica
Fonte: O Autor, 2013.

No interior da area encontram-se bancadas cheias de equipamentos e pecas
para reparos, bateria sendo carregada abaixo da bancada de servico, EPI sendo
guardado erroneamente e produtos combustiveis perto de equipamentos elétricos.
Isto € mostrado nas figuras de 57 a 59.

Na figura 57 vemos equipamentos e materiais dispostos em locais

inadequados.

Figura 57: Bancada de Apoio aos Servicos Elétricos
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 58 vemos material combustivel junto com ferramentas de solda

elétrica.
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Figura 58: Produtos Quimicos e Ferro de Solda.
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 59 vemos na parte de baixo da bancada uma bateria sendo

carregada e na parte superior, produtos quimicos inflamaveis.

Figura 59: Visdo Geral da Bancada de Servigos
Fonte: O Autor, 2013.

Na figura 60 € mostrada a forma irregular de guarda de um EPI.



Figura 60: Local Inadequado para Guarda de EPI.
Fonte: O Autor, 2013.

4.12.2 APR da Manutencao Elétrica

O Quadro 17 mostra a APR da Manutencao Elétrica:
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MANUTENCAO ELETRICA

i} (Continua)
x AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO RECOMENDAGAO
Perigo Causa Risco Consequéncia |SE|FR| IR
Uso de
equipamentos de
Movimentac&o levantamento
de carga elou bancgdas de
Postura Ergonbmico | LesBesnacoluna| 3 | 2 | 6 apoio
inadequada Treinamento
. Paradas para
P?Eggﬁ]ge ginés_tica laboral
Treinamento
Perda auditiva,
hipertenséo
arterial, Uso de protetor
taquicardia, auricular
Aumento da adequado nas
Exploséo de Ih ¢ Ruido d viscosidade do dependéncias da
produto Fagu 1a ou curto ~uido de sangue, dilatacéo 4| 2| 8| lavagem;
P circuito impacto . X A
guimico da pupila, gastrite, Realizacéo do
inquietude, Programa de
depressao, Conservacao
irritabilidade, Auditiva (PCA)
alteracdes na
memdria e sono.




93

MANUTENCAO ELETRICA

(Concluséo)

% AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RIS%O RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia |SE|FR| IR
Retirada de
materiais e
Queda Bloqueio da Queda em Escoriacéao, corte, > 3] 6 eﬂglpr)lg?entos
passagem mesmo nivel | fratura e morte geveriam estar e
organizagéo.
Treinamento

Quadro 17: APR da Sala de Manutencdo Elétrica
Fonte: O Autor, 2013.

Analisando-se a APR de Manutencao Elétrica (Quadro 17), pode-se destacar

que o risco ao trabalhador é causado pelo uso produtos inflaméveis perto de

aparelhos que produzem faisca ou calor. Para este, o IR encontrado foi de 8.
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5 CONCLUSOES

As Andlises Preliminares de Riscos (APRs), aqui elaboradas, para todos os
setores com risco em potencial, no interior da empresa, mostraram gque 0s riscos que
podem levar a causar acidentes sdo causados em sua maioria (85%) por uso
inadequado de ferramentas, postura inadequada, organizacdo dos ambientes, e uso
inadequado de espacos.

Possivelmente devido ao fato de que o trabalho € executado em turnos, mais
especificamente trés, os trabalhadores ndo arrumam seus espacos de trabalho ao
final de cada expediente, trazendo assim um continuo desleixo para tal pratica. Isto
traz como consequéncia a falta do uso adequado dos EPI’s, também colocados em
segundo plano.

Para os dois casos, depreende-se uma acdo imediata por parte da
administracdo da empresa e sua area de seguranca, por se tratar de acao
estratégica e gerencial, a viabilizacdo de um plano para o planejamento e
treinamento de seus operarios. Estes devem focar a organizacdo de ambientes de
trabalho e a sua limpeza. Estes servicos devem ser executados dentro do proéprio
expediente e de forma que durante e ao término do mesmo, todos os ambientes de
servigos e outros se mantenham organizados e limpos para a préxima equipe que ira
trabalhar. Desta forma, sempre e a qualquer hora os ambientes estardo favoraveis
ao trabalho.

Para solucionar o uso inadequado, ou 0 ndo uso de EPI’s, a recomendacao
€ uma reciclagem dos cursos que demonstrem a necessidade de seu uso, guarda e
conservacao e também a cobranga destes.

O trabalho a ser feito em etapa posterior a apresentacdo desta pesquisa
para a empresa sera um treinamento sobre todos os itens elencados nas APR's e,
junto com a alta administracdo, a cobranca para que eles sejam efetivamente
incluidos nos futuros programas de PPRA e PCMSO.

Analisando o contetdo desta pesquisa e 0s seus objetivos, verificamos que
os riscos de acidentes foram levantados dentro das visitas feitas a oficina e que
apos analise de cada um dos mesmos foi elaborada a respectiva APR e
apresentadas as devidas recomendacdes para se minimizar ou eliminar 0s riscos

existentes.
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ANEXO 1: MODELO DE ANALISE PRELIMINAR DE RISCO (FARIA, 2011).

x AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia|SE |FR | IR
% AVALIACAO
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Perigo Causa Risco Consequéncia|SE |FR | IR
BORRACHARIA (FINAL)
x AVALIACAOQ
IDENTIFICACAO DO RISCO DO RISCO | RECOMENDACAO
Causa Risco Consequéncia|SE |FR | IR

Perigo
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