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RESUMO

O presente trabalho disserta a histéria da marcenaria até os dias de hoje e a grande
dificuldade da reinsercéo do ex detento ao mercado de trabalho. Visto isso, foi relatado
uma diretriz a fim de minimizar este problema social de modo autdénomo, envolvendo
também todo publico financeiramente carente interessados na ideia. Isto € possivel a
partir da producéo de ferramentas e equipamentos de natureza Homemade, partindo
da reutilizacdo de materiais e adaptacdes em busca de minimizar o investimento para
iniciar as atividades deste oficio. Foi mencionado também, junto aos projetos
anteriores ja realizados por Oliveira (2014), a soma total de todos 0s itens necessarios
para producéo dos projetos com intuito de realizar a comparacéao de ferramentas com
caracteristicas proximas vistas em mercado a fim de comprovar a viabilidade do

projeto como um todo.
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Conclusion — Mechanical Engineering. Federal Technological University of Parana.
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ABSTRACT

This work holds forth the history of joinery to the present day and the great difficulty of
reintegration of former detainee in the labor market. Seen this, a guideline has been
reported to minimize this social problem autonomously, also involving all financially
needy public interested in the idea. This is possible from the production tools and
equipment Homemade nature, based on the reuse of materials and adaptations
seeking to minimize the investment to start the activities of this office. It was also
mentioned, along with previous projects already carried out by Oliveira (2014), the sum
total of all items necessary for the production of projects aiming to carry out the
comparison tools with characteristics similar views on foreign markets in order to prove

the viability of project as a whole.

Keywords: Woodwork; Homemade; Project; Ex detento; Former detainee;
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1 INTRODUCAO

Muitos dizem que a carpintaria € a profissdo mais antiga do mundo. Estudos
revelam que existem registros da atividade carpinteira no Egito cerca de 2500 anos
antes de Cristo, onde ferramentas de trabalho, objetos decorativos e até mesmo as
tumbas dos grandes farads eram fabricados em madeira por carpinteiros da época.
Entdo ao passar do tempo, essa antiga profissao foi se desenvolvendo e crescendo
cada vez mais, quando na Franca por volta de 1371 depois de Cristo, viu-se a
necessidade da especializacdo desta profissdo, surgindo entdo a marcenaria. Viram
esta necessidade pois consideraram que a carpintaria tinha maior ligagdo a um
trabalho rustico com a madeira, enquanto a marcenaria se destinava a um trabalho
mais artesanal e delicado. Consequentemente no inicio do século XV, essas
atividades foram se expandindo pela Europa e pelo mundo, fazendo com que esse

novo oficio se concretizasse (BRUNT, 1990).

Segundo Santos (2010), a marcenaria chegou ao Brasil junto a colonizacéo
de Portugal, que ao passar do tempo foram explorando, civilizando e povoando seu
novo territorio. Logo nesses primeiros séculos, 0s marceneiros aqui encontrados eram
todos nativos portugueses que vieram com o intuito de ensinar sua profissdo aos
colonizados, fossem eles brasileiros, luso-brasileiros, escravos ou indios. No Brasil,
era visivel naquele tempo a abundéancia de matéria prima que essa profissdo se
baseava, entdo estes marceneiros formaram escolas de marcenaria para ampliar
ainda mais a quantidade de profissionais da época, devido a grande demanda de
servico dos portugueses. Essas escolas de marcenaria, em quase todos 0s casos
possuiam vinculo com as igrejas e conventos, estendendo seus servicos para casas
coloniais e aos poucos edificios publicos, como escolas, hospitais e bibliotecas

publicas.

Estendendo a evolucdo da marcenaria até o cenério atual, sabemos que a
exploracdo dessa cultura no ambito imobiliario local é precéaria (OLIVEIRA, 2014). E
em conjunto disso, percebemos que as pequenas marcenarias se sentem sufocadas
pelos impostos, custos de producéo e incorporacao de inovacdes visto que carecem
de informacéao e de capital para acessar a pesquisa e o desenvolvimento de produtos,

processos, estratégias e gestdo. Enfrentam também, problemas para se tornarem
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competitivas perante as grandes industrias moveleiras com alto capital e capaz vender

produtos a um custo mais acessivel (CORREA et al., 2000 p.4).

Porém, analisando amplamente esta situacéo, enxergou-se que existe espaco
para um mercado de trabalho que depende de baixo custo de investimento inicial, e
gue supri a demanda de servico local sem risco de ser atingido pela competitividade
das grandes industrias moveleiras, sdo as marcenarias artesanais de pequeno porte.
Muitas delas adaptadas, mas se bem planejadas terdo capacidade de crescer e atrair
boas oportunidades de negocio. Nelas séo realizados trabalhos como producédo e
restauracdo de encomendas, reparos em geral, artefatos para decoragao, producao
de brinquedos e outros. Vale salientar, que para o crescimento do negdcio depende
muito do espirito empreendedor presente em cada local de trabalho. A ideia se

concretiza conforme cita Hoffmann (2012).

Para sobreviver em um mercado competitivo no qual ha varias
marcenarias e todas produzindo seus produtos com qualidade,
0S moveleiros cada vez mais se organizam em Arranjos
Produtivos Locais. Essas iniciativas ndo s6 integram o
processo produtivo com fatores criticos de sucesso como
tecnologia, logistica e processos, como também criam para os
empresarios moveleiros um ambiente propicio para vendas e
divulgacao de seus produtos. (HOFFMAN, 2012, p.16)

Singer (2000) mostra, que as pequenas e microempresas aumentam suas
chances de estabilidade e crescimento no mercado de trabalho por meio de
financiamentos publicos. A sustentacdo deste empreendimento, € somado a outras
formas de gerenciamento como assessorias, possivel legalizacdo do empreendimento
solidéario, treinamentos e formacéo continua do(s) colaborador(es), busca de apoio

legal e institucional por parte do governo entre outras.

De acordo com Ribeiro (1950), as atividades de um marceneiro se baseiam
na utilizacdo de madeira como matéria prima, para confeccédo de moveis e objetos em
pequenas dimensdes. Possui pontos de contato com a carpintaria, distinguindo-se

deste por se tratar de um trabalho mais delicado, artistico e com requisito de melhor
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formacdao técnica. O marceneiro, deve também apelar de sua imaginacao para melhor

percepcao das formas e medidas.

Neste sentido, Guérin (2001) destaca que “a atividade de trabalho € uma
estratégia de adaptacédo a situacao real de trabalho, objeto da prescrigao”. p.15. Ja
para Oliveira (2014), é fundamental que o trabalho em uma marcenaria artesanal seja
minunciosamente avaliado, desde a visao e entendimento de montagem dos projetos
até a criacdo de procedimentos para melhor concepcdo dos moveis. Porém, é de
extrema importancia que o trabalhador esteja inteiramente apto, capacitado e atento
para realizar criticas construtivas da tarefa, visando o aperfeicoamento continuo do

processo.

Podemos entdo dizer, que a marcenaria artesanal é considerada um dos
agentes transformadores para a insercédo do ex detento ao mercado de trabalho,
reintegrando-o na sociedade e gerando novas oportunidades (OLIVEIRA, 2014).

Segundo Minetti (2001), trabalhadores que atuam em marcenarias estdo a
mercé de diversos riscos que desfavorecem sua integridade fisica e psicoldgica.
Considera também, de grande importdncia o uso dos equipamentos de protecdo
individual com a finalidade de minimizar os fatores de risco causadores de acidentes.
Levando em conta acidentes mais graves, o trabalhador pode ser incapacitado de
realizar suas atividades, que no caso de microempresas, haverd manifestacao de

prejuizos devido a falta de mao de obra suplente.
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2 REINSERCAO DO EX-DETENTO AO MECADO DE TRABALHO

De acordo com Dias (2014), é importante para a sociedade em geral dar
oportunidade de trabalho aqueles que diariamente deixam as prisdes brasileiras. Sem
nenhuma perspectiva de vida, o ex detento busca a volta ao mercado de trabalho para
se sustentar honestamente, considerando que no ato de trabalhar, o processo de
ressocializacao deve ser continuo e digno por parte do interessado a fim de que ocorra

mudancas em sua vida deixando suas condutas criminosas no passado.

O trabalho, deve ser enxergado como instrumento de valorizacdo social nos
moldes do principio da dignidade humana. Com esse raciocinio, Marques (2007)

descreve.

Observa-se, portanto, que a valorizagdo do trabalho
consequentemente ird proporcionar uma vida digna ao
trabalhador, evitando que ele se sinta mera engrenagem, ou
apenas mais um numero naquela empresa ou folha de
pagamento. [...] E inquestionavel, portanto, que o trabalho é
elemento essencial & vida. Logo, se a vida € o bem juridico
mais importante do ser humano e o trabalho é vital a pessoa
humana, deve-se respeitar a integridade do trabalhador em
seu cotidiano, pois atos adversos vao, por consequéncia,
atingir a dignidade da pessoa humana (MARQUES, 2007, p.
21).

Aos interessados na reintegracao social, o processo de ressocializagcédo deve ser
desenvolvido no inicio do cumprimento da pena quando possivel, pois serd por meio da
qualificacdo profissional que o detendo tenha uma melhor adaptacdo ao ambiente de

trabalho ao sair da prisdo. Desrosiers (2013) cita a importancia deste.

Muitos especialistas em estabelecimentos correcionais,
acreditam que quando um delinquente participa de programas
de emprego durante o seu encarceramento, h4 boas chances
de se adaptar a vida na prisdo e em seguida, uma reintegracao
social bem sucedida (DESROSIERS, 2013, p. 9).
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Dias (2014) afirma que, é de fundamental importancia o desenvolvimento de
acbes para quando o detento deixar a penitenciaria. Desse modo, o0 mesmo tera
oportunidade de trabalho digno, moldando seus valores, atitudes e comportamentos
utilizando o ato de trabalhar como instrumento de integragédo no mercado de trabalho, na

familia e na comunidade onde vive.

Com o mesmo raciocinio da efetividade do processo de ressocializacao através
do trabalho, Lukacs (1980) cita.

[...] Somente o trabalho tem na sua natureza ontolégica um
carater claramente transitorio. Ele é em sua natureza uma
inter-relagdo entre homem (sociedade) e natureza (LUKACS,
1980, IV-V).

Entende-se entdo por integracdo social, os sinbnimos recuperacao,
ressocializacdo, readaptacéao, reinsercéo, reeducacao social e reabilitacdo. Estes sdo
fenbmenos sociais que permitem aos apenados tornar-se Gtil a simesmo, a sua familia
e a sociedade (DIAS, 2014).

Por fim, observa-se que o trabalho € um instrumento que ajuda o ex detento
a recuperar sua autoestima e valorizacdo enquanto ser humano, lhe proporcionando

independéncia e estabilidade financeira.
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3 MARCENARIA HOMEMADE

O trabalho realizado em uma marcenaria, € o de transformar madeira em
moveis ou outros produtos, como também objetos para decoracdo de ambientes e
utilidades. Sabemos também, que o servico de um marceneiro requer qualificacdo no
manejo da madeira, paciéncia e criatividade para que 0s projetos a serem
materializados sejam executados com maestria e atenda ao que foi planejado. Além
de criatividade, habilidade e do conhecimento para desenho em perspectiva, 0
marceneiro deve ter cautela na realizacdo das atividades pois qualquer deslize &

capaz de comprometer toda a peca e também a sua seguranca.

A palavra Homemade, vem do inglés e € uma expressao muito utilizada por
la, onde sua traducdo € composta por duas palavras. Home, que significa casa, e
made que significa feito oriundo do verbo fazer. O trabalho a ser apresentado, &
continuidade do projeto ja iniciado por Oliveira (2014). Este tem como finalidade a
construcdo de mais quatro das muitas ferramentas necessarias para a realizacao do
oficio de marcenaria. Isso ira proporcionar ao ex presidiario, a comunidade
financeiramente carente e também a interessados, a oportunidade de iniciar seu

proprio negocio a partir de um baixo custo de investimento inicial em ferramentas.
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4 PROJETOS HOMEMADE

As ferramentas aqui apresentadas, sédo projetos demonstrativos que definem
o modo de construcdo de cada uma delas. Sera considerado a descricdo da
ferramenta, o material utilizado, adaptacdes, passo a passo de fabricacédo e tabelas
comparativas do custo total do material utilizado visando ferramentas de mesma

finalidade que hipoteticamente fossem compradas em mercado.

4.1 PISTOLA PARA PINTURA

A pistola de pintura, € uma ferramenta essencial para uma marcenaria. Ela é
de uso manual e permite que o marceneiro dé o acabamento adequado a cada tipo
de trabalho por meio de pulverizacdo. Pode-se revestir a peca tanto com verniz,

guanto com diversas cores de tinta a gosto do cliente.

4.1.1 Materiais Utilizados
e 01 Pulverizador modelo export;
e 01 Bico de sopro para limpeza;
e 01 Bico de camara de ar de moto usado;
e 01 Filtro de gasolina de moto;
e 01 CAPPVC @ 32mm;
e 6,5 Centimetros de cano PVC @ 32mm;
e 01 Pote de creme vazio;
e 01 Pedaco de camara de ar usada;

e 04 Abracgadeiras de Nylon 3,0mm x 300mm.

4.1.2 Ferramentas Necessarias
e Chave de fenda;
e Chave sextavada fechada nimero 13;
e Serra de corte manual,

e Tesoura.
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4.1.3 Montagem

Para o inicio do procedimento, o pulverizador deve ser desmontado por
completo. O bico pulverizador deve ser retirado com o auxilio de uma chave de fenda,
seguindo da separacao do reservatorio e do tubo do pulverizador. O reservatorio sera
descartado, pois como se trata de uma adaptacao, o reservatorio original é de dificil

acesso para futura manutengéao e limpeza.

g
‘ =P Tubo
’\5 Bico Pulverizador

\ Reservatério

FIGURA 1 - Identificacdo das partes do pulverizador modelo export
FONTE: http://d2fvaoynuecth8.cloudfront.net/assets/39163/produtos/789/pulverizador-

leve-guarany.png

Em seguida, deverd ser realizado um corte no tubo do pulverizador ja
separado do restante das outras partes. Contando 2,5 centimetros a partir da maior
secdao transversal do tubo, cortar perpendicularmente com o auxilio de uma serra até

gue a parte selecionada se separe do restante. Conforme mostra a figura 2.
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FIGURA 2 - Medicao para corte do tubo do pulverizador
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

O didametro do cano PVC 32mm nao foi escolhido por acaso, pois sua parte
interna se encaixa perfeitamente ao filtro de gasolina de moto e externamente ao corte
de 2,5 centimetros do tubo. O filtro de gasolina de moto € muito importante neste
projeto, pois ele tem a funcao de reter agua e evitar que a mesma se misture ao jato
de tinta do pulverizador atrapalhando a atividade. Ele possui um marcador na propria

peca indicando o sentido de entrada e saida do ar conforme mostra a figura 3.

FIGURA 3 - Filtro de gasolina de moto
FONTE: http://images.tcdn.com.br/img/img_prod/117327/5182_1 20131125141907.jpg

Entdo como ja percebido, o filtro de gasolina de moto deve ser acoplado em
uma das extremidades do cano PVC por meio de pressédo. O sentido de entrada e
saida de ar nele indicado deve ser respeitado, encaixando-o com a ponta do sentido

de entrada de ar para parte de dentro do cano PVC, conforme mostra a figura 4.
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FIGURA 4 — Acoplamento do filtro de gasolina de moto ao cano PVC
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

Em seguida, o corte do tubo do pulverizador realizado anteriormente deve ser
encaixado, também por pressdo, na mesma extremidade do cano PVC onde o filtro

de gasolina foi acoplado, conforme mostram as figuras 5 e 6.

FIGURA 5 — Demonstracdo do encaixe
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

FIGURA 6 — Encaixe jarealizado
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true
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No acoplamento do filtro de gasolina e do corte do tubo ao cano PVC, em
ambos procedimentos, ndo é utilizado cola. Pois apesar do firme encaixe, a intencédo

é facilitar na desmontagem do equipamento no momento de manutencao e limpeza.

Em seguida, sera realizado a unido do cano PVC (ja com o corte do tubo e 0
filtro de gasolina) ao reservatorio, no caso foi utilizado um pote de creme vazio. Entdo
poiando o cano PVC horizontalmente na superficie do reservatério, a modo que a
extremidade de menor sec¢ao transversal (onde o bico pulverizador sera encaixado)
figue préximo a borda do pote, devera ser realizado marcacbes na tampa para
direcionar os furos que serdo realizados na tampa do reservatério para fixacdo de

ambas as partes (cano PVC e reservatorio), conforme mostram as figuras 7 e 8.

FIGURA 7 — Demonstracéo do local de marcagéao
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

FIGURA 8 — Demonstracdo da marcacéao
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true
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Apb6s a marcacéao, com o auxilio de uma tesoura realizar os furos para fixagao
e o furo para encaixe do bico pulverizador. A fixacdo do cano PVC ao reservatorio,
sera realizado por meio das abracadeiras de nylon, conforme mostra a figura 9.

FIGURA 9 — Furacéo para fixagdo e abracadeiras
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

Apbs a fixacdo do corte do tubo ao reservatorio, o aspecto do projeto devera
estar o mais proximo possivel da figura 10.

FIGURA 10 - Fixacao do corte do tubo ao reservatoério
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true
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O proximo passo € a montagem do CAP, onde primeiramente devera ser
realizado um furo de 8 milimetros de didametro no centro da peca (coincidindo com a

espessura do bico da camara de ar), conforme a figura 11.

FIGURA 11 — Furacado do CAP
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

O pedaco de borracha e o bico da camara de ar, podem ser adquiridos de
graca em borracharias ou bicicletarias. Com o0 auxilio de uma tesoura, cortar dois
pedacos de borracha em formato arredondado a modo que, um deles tenha seu
diametro externo pouco menor que o diametro interno do CAP e o outro com diametro

de 10 milimetros, sendo que ambos tenham um furo no centro de 8 milimetros.

ApGOs retirar a valvula de retencdo do bico da camara de ar, encaixa-lo ao
maior pedaco de borracha ja cortado, conforme a figura 12.
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FIGURA 12 - Encaixe do bico a borracha
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

Entdo apods o encaixe da figura 12, acopla-los ao CAP conforme a figura 13.

- :

FIGURA 13 — Encaixe do bico ao CAP
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

O bico da camara de ar geralmente vem acompanhado de uma arruela e uma
porca. Entdo devem ser colocados junto a rosca do bico o outro pedaco de borracha,
a arruela e a porca. Lembrando que esta sequéncia deve ser respeitada e que a porca
deve ser rosqueada completamente com o auxilio da chave sextavada para realizar o

aperto e vedacao.

Ao realizar a montagem do CAP, o mesmo devera ser acoplado, novamente
por meio de pressao, a extremidade oposta do bico pulverizador que se encontra unido

ao corte do tubo, reservatorio e cano PVC conforme mostra a figura 14.
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FIGURA 14 — Acoplamento do CAP
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

Na saida de ar do bico de sopro, existe uma peca em aluminio que se encaixa
por meio de rosca. Esta rosca, tem a mesma espessura do bico da camara de ar que
esta acoplado ao CAP. No entanto, o bico original do bico de sopro sera desrosqueado
e descartado para que o bico da camara de ar seja fixado ao bico de sopro. A figura

15 demonstra o aspecto que o projeto deve ter.

FIGURA 15 — Uni&o do bico de sopro paralimpeza
FONTE: https://br.pinterest.com/pin/449234131561449754/?from_navigate=true

Feito todo este procedimento, a pistola de pulverizagdo esta pronta para uso
conforme a figura 15. Sendo assim, abaixo se encontra a tabela 1 que demonstra o
custo para producao deste equipamento e a comparacgao ao custo de um equipamento

de mesma finalidade porém adquirido em mercado.
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Tabela 1 - Relacédo de Custo para Producao da Pistola de Pintura Homemade

Material Quantidade | Preco/Unidade (R$) | Subtotal (R$)
Pulverizador modelo export 01 6,00 6,00
Bico de sopro para limpeza 01 12,00 12,00
Bico de camara de ar de moto | 51 0 0
usado
Filtro de gasolina de moto 01 3,00 3,00
CAP PVC @ 32mm 01 0,80 0,80
Cano PVC @ 32mm 6,5cm 1,20 1,20
Pote de creme vazio 01 0 0
Pedaco de camara de ar usada | - 0 0
Abracadeiras de Nylon 3,0 x 04 0.50 2 00
300mm ’ '
TOTAL (R$) 25,00

Fonte: Préprio autor.

Ap0s a descricdo de custo na tabela 1, podemos realizar o comparativo de

valor entre a pistola de pintura produzida através de materiais de reuso e uma pistola

adquirida em mercado. Apds pesquisas, verificamos que uma pistola para pintura

custa em média R$ 180,00. Entdo ao realizar os calculos, podemos oberservar que

houve uma economia de R$ 155,00 somente neste projeto.
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4.2 BANCADA DE MESA PARA DESEMPENO COM PLAINA MANUAL ELETRICA
INVERTIDA

A plaina desempenadeira de madeira € considerada a base da marcenaria,

sendo um equipamento essencial no preparo da matéria prima bruta a ser trabalhada.

O desempeno é feito antes mesmo de qualquer corte. E um método de
desbaste utilizado na finalidade de retirar as irregularidades da madeira, fazendo com

que as superficies trabalhadas figuem planas.

4.2.1 Materiais Utilizados

e 02 Cortes de madeira compensado 15mm x 240mm x 600mm;

e 01 Corte de madeira 15mm x 100mm x 220mm;

e 02 Cortes de madeira 15mm x 70mm x 100mm;

e 02 Cortes de madeira 22mm X 45mm x 600mm;

e 02 Cortes de madeira de compensado laminado 20mm x 150mm x 250mm;
e 34 Parafusos rosca soberba phillips 4,5mm x 4mm;

e 04 Cantoneiras metdlicas 2pol x 2pol;

e (01 Cantoneira metalica 2pol x 20mm;

e 02 Cortes de barra roscada 5/16pol com 165mm de comprimento;
e 04 Porcas 5/16pol;

e 04 Arruelas 5/16pol;

e 08 Parafusos francés de 1/4pol, com arruelas e porcas borboleta;
e 03 Parafusos francés de 1/4pol;

e 06 Parafusos francés de 3/16pol, com arruelas e porcas;

e 02 Cortes de madeira 20mm x 90mm x 135mm;

e 02 Cortes de madeira 20mm x 90mm x 150mm;

e 01 Porca garra 5/16pal;

e 01 Corte de barra roscada 5/16pol com 135mm de comprimento;
e 05 Porcas 5/16pol;

e 01 Corte de barra roscada 3/8pol com 135mm de comprimento;

e 05 Porcas 3/8pal,
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e 01 Corte de madeira 20mm x 70mm x 550mm;
e 01 Corte de madeira compensado laminado 20mm x 70mm x 550mm;
e 01 Tubo de latex 5,5mm x 200mm;

e 01 Papel cartolina.

4.2.2 Ferramentas Utilizadas
e Plaina elétrica para madeira (Black&Decker série 7698 — Modelo U2151);
e Serra de corte manual;
e Chave Philips;

e Lépis de marcacao.

4.2.3 Montagem

Primeiramente, com o auxilio de uma chave Philips deve ser retirado as
tampas laterais da plaina elétrica. Em seguida, utilizando o lapis devera ser realizado
a marcacao dos contornos da plaina elétrica no papel cartolina, conforme mostra a

figura 16.

FIGURA 16 — Demonstracdo da marcagéao
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg
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Apo6s a marcacdao, deve-se transferir os contornos obtidos para os dois cortes
de madeira compensado 15mm x 240mm x 600mm. Cada contorno em um corte de
compensado, de acordo com as figuras 17 e 18.

FIGURA 17 — Demonstrac¢ao da transferéncia do contorno (1)
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 18 — Demonstracéo da transferéncia de contorno (2)
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Sequencialmente, com o auxilio da serra devera ser realizado o corte do

compensado, conforme mostram as figuras 19 e 20.

FIGURA 19 — Corte do contorno (1)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg
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FIGURA 20 — Corte do contorno (2)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Utilizando a plaina elétrica como molde, sera realizado um recorte de acordo
com o formato de entrada da base da plaina. O corte sera realizado em um dos dois
compensados laminados 20mm x 150mm x 250mm. A figura 21 e 22 demonstram a

atividade.

FIGURA 21 - Corte de entrada da base da plaina
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Também utilizando a plaina elétrica como molde, devera ser realizado um
corte de acordo com o formato da saida da base da plaina. O corte serd no outro

compensado laminado 20mm x 150mm x 250mm de acordo com a figura 22.
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FIGURA 22 — Corte de saida da base da plaina
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Em seguida, seré realizado a unido dos cortes realizados anteriormente aos
cortes de madeira 20mm x 90mm x 135mm e 20mm x 90mm x 150mm. Esta unido
sera realizada com o auxilio de chave Philips e dos parafusos rosca soberba 4,5mm

x 4mm, conforme mostram as figuras 23 e 24.

FIGURA 23 - Uni&o dos cortes (1)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg
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FIGURA 24 — Uni&o dos cortes (2)
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Logo em seguida, devera ser realizado “rasgos” nos dois cortes de
compensado 15mm x 240mm x 600mm. Estes “rasgos” tem como finalidade
comportar os parafusos de ajuste das plataformas de entrada e saida da plaina. A

figura 25 demonstra o procedimento.

FIGURA 25 — Rasgos nos cortes de compensado
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg
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As cantoneiras deverdo ser parafusadas aos dois cortes de compensados
15mm x 240mm x 600mm utilizados a pouco. Elas servirdo para suporte do batente e
seu parafuso de ajuste, como também da guarda de seguranca da lamina e seu tubo

de latex. As figuras 26 e 27 demonstram a atividade.

FIGURA 26 — Local de fixag&o das cantoneiras (1)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 27 — Local de fixacdo das cantoneiras (2)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg
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Em continuidade, a plaina elétrica devera ser fixada a bancada de madeira.
Para realizar esta fixagdo, seré cortado trés tarugos de madeira cujo a soma da largura
se iguale a medida da largura interna da bancada. Esta peca depois de ser fixada ao
cabo da plaina, sera transpassado pelos dois cortes de barra roscada 5/16pol com
165mm de comprimento, de modo a fixa-la na bancada. A figura 28 demonstra o corte
dos tarugos a ser realizado, e a figura 29 o encaixe na plaina para melhor

entendimento.

FIGURA 28 — Corte dos tarugos
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 29 — Encaixe dos tarugos na plaina elétrica
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

O préximo passo consiste na montagem do batente, e as figuras a seguir

demonstram esta atividade.
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FIGURA 30 — Montagem do batente (1)
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 31 — Montagem do batente (2)
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Porca garra para rosca do
parafuso de ajuste

FIGURA 32 — Montagem do batente (3)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 33 — Montagem do batente (4)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg
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Em seguida devera ser realizado o corte e montagem do guarda de

seguranca, conforme a figura 34.

FIGURA 34 — Guarda de segurancga
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Por fim, a tdo esperada montagem da bancada de mesa para desempeno sera
realizada. As figuras a seguir, demonstram de forma intuitiva e didatica a montagem

do equipamento.

FIGURA 35 — Montagem da bancada (1)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg



| Saida de cavaco da lamina ‘E

- LI

FIGURA 36 — Montagem da bancada (2)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Supore do Suporte do parafuso

Batente de regulagem do batente
N Vs

FIGURA 37 — Montagem da bancada (3)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

41
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uporte da guarda
de seguranga

FIGURA 38 — Montagem da bancada (4)
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 39 - Fixacdo da plaina elétrica na bancada
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 40 - Fixacédo da plaina elétrica na bancada (2)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg



43

FIGURA 41 - Fixacdo do batente na bancada
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 42 - Fixacdo do batente na bancada (2)
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg

FIGURA 43 — Fixacdo do guarda de seguranca e tubo de latex
FONTE: https:/lyoutu.be/Kfom8crOWRg
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FIGURA 44 - Bancada de mesa para desempeno com plaina manual elétrica invertida
FONTE: https://lyoutu.be/Kfom8crOWRg

Em seguida, serda demonstrado na tabela 2 a descricdo de custo de cada
material utilizado neste projeto. Assim, podemos comparar o0 custo total do projeto

com um equipamento de mercado.
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Tabela 2 - Relagao de Custo para Producao da Bancade de Mesa para Desempeno com Plaina

Manual Elétrica Invertida

Prego/
Material Quantidade | Unidade Sl,;tl;t;)ta I
(R$)

Corte de madeira compensado 15mm x 240mm x 600mm; 2 R$ 1,20 R$ 2,40

Corte de madeira 15mm x 100mm x 220mm 1 R$ 0,70 R$ 0,70

Corte de madeira 15mm x 70mm x 100mm 2 R$ 1,00 RS$ 2,00

Corte de madeira 22mm x 45mm x 600mm 2 R$ 1,00 RS 2,00

Cortes de madeira de compensado laminado 20mm x 150mm x 5 RS 2.00 RS 4,00
250mm

Parafuso rosca soberba phillips 4,5mm x 4mm 34 R$ 0,05 R$ 1,70

Cantoneiras metélicas 2pol x 2pol 4 R$ 0,25 R$ 1,00

Cantoneira metdlica 2pol x 20mm 1 R$ 0,50 R$ 0,50

Cortes de barmra roscada 5/16pol com 165mm de comprimento 2 R$ 2,00 R$ 4,00

Porca 5/16pol 4 R$ 0,05 R$ 0,20

Anuela 5/16pol 4 R$ 0,05 R$ 0,20

Parafuso francés de 1/4pol, com arruelas e porcas borboleta 8 R$ 0,60 R$ 4,80

Parafuso francés de 1/4pol 3 R$ 0,25 R$ 0,75

Parafuso francés de 3/16pol, com arruelas e porcas 6 R$ 0,60 R$ 3,60

Corte de madeira 20mm x 90mm x 135mm 2 R$ 1,20 RS 2,40

Corte de madeira 20mm x 90mm x 150mm 2 R$ 1,20 R$ 2,40

Parca garra 5/16pal 1 R$ 0,50 R$ 0,50

Corte de barra roscada 5/16pol com 135mm de comprimento 1 R$ 2,00 R$ 2,00

Porca 5/16pol 5 R$0,15 R$ 0,75

Corte de bama roscada 3/8pol com 135mm de comprimento 1 R$ 2,00 R$ 2,00

Porcas 3/8pal 5 R$0,15 R$ 0,75

Corte de madeira 20mm x 70mm x 550mm 1 R$ 1,20 R$ 1,20

Corte de madeira compensado laminado 20mm x 70mm x 1 RS 1.20 RS 1.20
550mm

Tubo de latex 5,5mm x 200mm 1 R$ 1,50 RS$ 1,50

Papel cartolina 1 R$ 0,50 R$ 0,50

Plaina elétrica para madeira (Black&Decker série 7698 — Modelo 1 R$ 237.40 | RS 237 40
U2151)
| Total |R$28045]

FONTE: Fonte: Proprio autor.
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Podemos entao concluir, que foi gasto um valor total de R$280,00 no projeto
realizado. Por meio de pesquisa, foi verificado que uma desempenadeira nova custa
em média R$1400,00 reais. Isso mostra nos mostra que, foi obtido uma economia em
um valor aproximado de R$1120,00 reais comprovando novamente que o projeto é

viavel.

4.3 GRAMPO SARGENTO

O grampo sargento é mais uma das indispensaveis ferramentas para uma
marcenaria. Ele serve para unir pecas e facilitar o trabalho, seja para furar, marcar,
pregar ou colar. E bastante simples de usar, basta girar a manivela com as duas pecas
a serem presas entre a base fixa e o pino roscado, até que figuem presas de acordo

com a tarefa a ser realizada.

4.3.1 Materiais Utilizados

e 4 Cortes de madeira macaranduba 270mm x 50mm x 12mm;
e 2 Cortes de madeira macaranduba 210mm x 50mm x 12mm;
e 2 Cortes de madeira macaranduba 20mm x 50mm x 12mm;
e 1 Corte de madeira macaranduba 650mm x 40mm x 12mm;
e 1 Tarugo de madeira macaranduba 40mm x 40mm x 60mm,;
e 1 Barra roscada de 1/2” com comprimento de 250mm;

e 2 Porcas 1/27;

e 1 Arruela 3/8%

e 1 Arruela 3/8” tamanho 2;

e 4 Pinos de acgo 1/8”;

e 1 Pino prolongador com rosca de 1/2”.
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4.3.2 Ferramentas Utilizadas

e Cola branca para madeira;
e Cola epoxi;
e Lima para metal;

e Serra de corte;

e Plaina;
e Furadeira;
e Martelo;

e Broca 3/4" para madeira,
¢ Broca 1” para madeira;
e Serra copo 32mm,;

e Pincel.

4.3.3 Montagem

Para iniciarmos a montagem do grampo sargento, devemos colar
paralelamente dois cortes de madeira macaranduba de tamanhos 270mm x 50mm x
12mm a um corte de tamanho 210mm x 50mm x 12mm. A colagem deve ser realizada
por meio de cola branca para madeira, considerando que o0 corte menor deve
permanecer entre 0s dois maiores. A figura 45 demonstra a forma correta da atividade,
e a figura 46 mostra 0 modo com que as pecas devem permanecer por determinado
tempo até que a cola esteja completamente seca. Este procedimento deve ser

realizado nos dois conjuntos de pecas idénticos.

"1 sl

FIGURA 45: Posicdo da colagem dos cortes
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo
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FIGURA 46: Modo de espera para cola secar
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Lembrando que existem diversos métodos para realizar a pressao nos cortes
a fim de uma boa colagem. Em seguida, apds a colagem dos dois conjuntos de cortes
de madeira, a peca deverd ser desbastada utilizando a plaina afim de um acabamento

melhor. A imagem a seguir demonstra esta atividade.

FIGURA 47: Plainando a superficie dos cortes
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

Em seguida foi realizado um corte curvo nas duas pecas com o auxilio de uma
serra elétrica (também pode ser realizado por uma serra manual). Este corte tem o
objetivo de uma melhor fixacdo do grampo sargento nos materiais a serem
trabalhados, de modo que as arestas superiores e inferiores do grampo sargento nao
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venham atrapalhar na atividade. A figura 48 mostra o formato e onde o corte deve ser

realizado.

FIGURA 48: Corte na lateral das pecas
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Em continuidade, utilizando os cortes de madeira 650mm x 40mm x 12mm,
20mm x 50mm x 12mm e uma das pecas trabalhadas, sera realizado a unido destes
também por meio de cola branca. As figuras a seguir exibem a atividade.

el -

FIGURA 49: Adicionando cola na parte interna da peca
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo
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FIGURA 50: Adicdo de cola branca a extremidade do corte
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

Depois da adicdo de cola, deve-se realizar o encaixe entre as duas partes
exibidas anteriormente. E apds isso, 0 pequeno corte de madeira mencionado a pouco
deve ser posto junto ao restante da peca a modo de tampar o “fundo” do conjunto. A

figura 51 exibe o modo correto de realizar a atividade.

s
NN ™

FIGURA 51: Demonstracgéo do local de encaixe
FONTE: https://lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

| t
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A colagem destes materiais implica em uma melhor fixacdo das partes,
evitando que futuramente venham a se separar comprometendo a ferramenta e o
projeto como um todo. Mais a frente sera mostrado uma outra técnica a fim de também

colaborar com esta fixacao.

Em seguida, sera utilizado o prolongador de 1/2” e a outra peca realizada em

duplicidade logo no comeco da montagem do grampo sargento. Utilizando a furadeira
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com a broca de 3/4” para madeira, sera realizado um furo na pega mencionada de

acordo com a figura 52.

FIGURA 52: Demonstracéo do local do furo
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

Para uma melhor fixacdo e encaixe do pino prolongador na peca, deve-se
realizar um suave desbaste nas arestas do pino com auxilio da lima, de acordo com a

figura 53.

FIGURA 53: Desbaste do pino
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

A mistura da cola epoxi, deve ser realizada de acordo com o fabricante e
somente antes de seu uso. Ela fixara o pino a peca de forma eficiente, e a figura 54

mostra como incorporar a cola ao pino.
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FIGURA 54: Adicao de cola ep6xi no pino
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

A fim de minimizar o esfor¢co na introducdo do pino a peca, foi utilizado uma
morsa de bancada como auxilio. Porém caso ndo haja uma morsa disponivel, a
atividade pode ser realizada com o auxilio de um martelo de borracha (para nao

danificar a peca).

FIGURA 55: Introducédo do pino a peca
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Agora com o pino ja fazendo parte da peca (apds a cola secar), podemos dar
continuidade ao projeto. Novamente sera utilizada a cola branca para madeira a fim
de unir algumas pecas. Neste passo, vamos realizar a unido do “corpo e cabega” do

grampo sargento com o outro pequeno corte de madeira 20mm x 50mm x 12mm.
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Porém um detalhe importante para que isto ocorra de maneira eficaz, é a utilizacao
de fita adesiva no procedimento. Ela sera colada ao redor de uma pequena area do
corpo do grampo sargento, a fim de evitar que 0s mesmos colem permanentemente.
A figura 56 demonstra o modo com que a fita deve ser utilizada, e a figura 57 a maneira

de encaixe das pecas.

FIGURA 56: Utilizacao da fita adesiva
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

a

FIGURA 57: Demonstracédo do local de encaixe
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Porém, da mesma forma que foi realizado anteriormente, a superficie externa
do local onde foi realizado o encaixe deve ser pressionado até 0 momento em que a

cola aplicada estiver completamente seca.

Em seguida, com o auxilio da furadeira e da serra copo 32mm, deve-se
realizar a furagdo no tarugo 40mm x 40mm x 60mm, aproveitando-se deste o corte

que permanecera dentro da serra copo.
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FIGURA 58: Utilizagdo da serra copo
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Utilizando o bloco realizado pelo corte da serra copo, sera feito um furo no
centro dele com o auxilio da furadeira e broca para madeira de 1”. Porém este furo
ndo atravessara o bloco por completo, o furo deve ser feito até aproximadamente a
metade da profundidade do bloco. A figura a seguir mostra de forma clara o

procedimento.

FIGURA 59: Furacéo do bloco
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Em seguida, a arruela 3/8” devera ser colada ao fundo do furo realizado a
pouco. A arruela sera colada com epdxi ja utilizada anteriormente. A figura 60

representa a atividade a ser realizada.
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FIGURA 60: Posicédo para fixacdo da arruela
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Em continuidade, a porca deve ser rosqueada na barra roscada somente até
0 momento em que a barra comece a apontar do outro lado da porca. Isto deve ser
feito apos adicionar uma pequena quantidade de cola ep6xi na ponta da barra. A figura

61 demonstra como realizar este procedimento.

FIGURA 61: Fixacdo da porca na barraroscada
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

Com a cola da porca ja seca, devemos passar pela outra extremidade da barra
roscada a porca e a arruela de 3/8" tamanho 2. A figura 62 demonstra como realizar

este passo.
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FIGURA 62: Posicéo da arruela e porca na barra roscada
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Em sequéncia do projeto, utilizando pouco mais da cola epoxi, a mesma deve

ser espalhada uniformemente ao redor da borda do bloco conforme a figura a seguir.

FIGURA 63: Demonstracdo do passo anterior
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Feito isso, a partir da cola epdxi, iremos colar a arruela tamanho 2 ao bloco.
Para isso, deve-se colocar a porca colada anteriormente na barra roscada dentro do
furo do bloco, até que o mesmo encoste ao fundo. Entdo devemos pressionar a arruela

tamanho 2 a borda do bloco a fim de fixa-la ao mesmo. A figura 64 demonstra este

procedimento.
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FIGURA 64: Demonstracdo do passo anterior
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Feito isso, a barra roscada deve ser empurrada até encostar ao fundo do
bloco, com isso a porca ali inserida, devera sera rosqueada até o momento em que
houver um leve contato com a arruela. Isso é feito com o objetivo de dividir a forca
aplicada aos mesmos, nos momentos de aperto durante o uso do grampo sargento.

A figura 65 mostra como realizar o procedimento.

FIGURA 65: Demonstracdo do passo anterior
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Para melhor fixagdo das madeiras unidas anteriormente, seré utilizado 4 pinos
de 1/8”. Para introduzir os pinos na ferramenta, com auxilio da furadeira, realizar um

furo de 1/8 em cada extremidade de tras da ferramenta (cabeca e aperto inferior do
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grampo sargento). A figura 66 demonstra como realizar este procedimento (a

indicacdo em vermelho mostra aproximadamente os locais para furacdo).

FIGURA 66: Demonstracéo do local de furacéo
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Em seguida, apds os quatro furos, seré realizado a inser¢do dos pinos 1/8”

nos mesmos de acordo com a figura 67.

FIGURA 67: Insercdo dos pinos
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

Sequencialmente, utilizando a furadeira e broca 3/8”, devera ser realizado um

furo com aproximadamente 5 centimetros de profundidade ao centro de um corte de
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cabo de vassoura com 15 centimetros de comprimento. Este servira como manivela
para girar a barra roscada a fim de realizar o aperto do grampo sargento.
Utilizando novamente a cola epoxi, introduzir uma quantidade consideravel

dentro do furo realizado a pouco. A figura 68 demonstra esta atividade.

FIGURA 68: Introducéo da cola dentro do furo
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

Logo em seguida, sem que a cola aplicada anteriormente seque, introduzir ao

furo a extremidade livre da barra roscada de acordo com a figura a seguir.

FIGURA 69: Introducdo da barraroscada ao furo do cabo
FONTE: https://lyoutu.be/c5c_v3UCeyo

Para finalizar, apés a cola do cabo manivela estiver completamente seca,
montar o grampo sargento para completar o projeto. A introducdo desta peca ao

restante do corpo do grampo sargento, deve ser realizada de acordo com a figura 70.
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FIGURA 70: Modo de montagem das pecas
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

A seguir, a figura 71 demonstra o modo de utilizagcdo do grampo sargento ja

finalizado.

FIGURA 71: Demonstracao de utilizacdo do grampo sargento
FONTE: https:/lyoutu.be/c5¢c_v3UCeyo

Em seguida, sera demonstrado na tabela 3 a descricdo de custo de cada
material utilizado neste projeto. Assim, podemos comparar o custo total do projeto

com um equipamento de mesma finalidade adquirido em mercado.
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Tabela 3 - Relagdo de Custo para Produg¢do do Grampo Sargento

Fonte: Préprio autor.

Preco/
Material Quantidade | Unidade Su(k;t;)tal
(R$)
Cortes de madeira macaranduba 270mm x 50mm x 12mm 4 R$ 1,00 R$ 4,00
Cortes de madeira macaranduba 210mm x 50mm x 12mm 2 R$ 0,80 R$ 1,60
Cortes de madeira macaranduba 20mm x 50mm x 12mm 2 R$ 0,50 R$ 1,00
Corte de madeira macaranduba 650mm x 40mm x 12mm 1 R$ 1,00 R$ 1,00
Tarugo de madeira macaranduba 40mm x 40mm x 60mm 1 R$ 3,00 R$ 3,00
Barra roscada de 1/2” com comprimento de 250mm 1 R$ 2,00 R$ 2,00
Porca 1/2”; 2 R$ 0,10 R$ 0,20
Arruela 3/8” 1 R$ 0,05 R$ 0,05
Arruela 3/8” tamanho 2 1 R$ 0,20 R$ 0,20
Pino de ago 1/8” 4 R$ 0,05 R$ 0,20
Pino prolongador com rosca de 1/2” 1 R$ 0,50 R$ 0,50
| Total [ R$13,75 |

Podemos entéo concluir, que foi gasto um valor total de R$13,75 no projeto

realizado. Por meio de pesquisa, foi verificado que um grampo sargento novo custa

em média R$50,00 reais.

Isso mostra nos mostra que, foi obtido uma economia em um valor aproximado

de R$36,25 reais comprovando novamente que o projeto é viavel.

4.4 LIXADEIRA DE TAMBOR PARA FURADEIRA PORTATIL

A lixa de tambor é uma ferramenta muito Gtil dentro de uma marcenaria. Ela

tem como finalidade dar o acabamento essencial a pecas com angulos fechados e

cantos curvos tanto internos quanto externos. Como também em cantoneiras, qguinas

e locais de dificil acesso para equipamentos maiores.

4.3.1 Materiais Utilizados

e 1 Corte de madeira compensado 15mm x 350mm x 70mm,;
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e 1 Barra roscada @ 6,2mm x 140mm de comprimento com 2 porcas e 2
arruelas;

e Lixa (a ser definida de acordo com 0 uso).

4.3.2 Ferramentas Utilizadas

e Furadeira;

e Broca 20mm;

e Serra copo 54mm,;

e Chave de boca 11mm;
e Tesoura;

e Fita adesiva;

e Cola de sapateiro;

e Cola madeira.
4.3.3 Montagem
Primeiramente, com o auxilio da furadeira e serra copo 54mm, deve-se

realizar 5 cortes ao compensado de 15mm x 350mm x 70mm a fim de obter 5 discos

em madeira. A figuras 72 e 73 demonstram a atividade.

FIGURA 72: Demonstracao dos cortes ao compensado
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc
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FIGURA 73: Aparéncia dos discos
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc

Em seguida, efetuar um rebaixo em um dos discos, considerando que este
disco seja o ultimo a ser posto na barra roscada. O rebaixo deve ser realizado com o
auxilio da furadeira e broca 20mm, considerando que a profundidade do rebaixo deve
ser suficiente para comportar a broca e arruela postas posteriormente no furo. A figura

74 demonstra o modo de realiza¢do do rebaixo e o aspecto que o disco deve ficar.

FIGURA 74: Rebaixo e aspecto posterior
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc

Logo depois, utilizando a cola madeira, barra roscada e com auxilio das
porcas e arruelas sera realizado a unido dos 5 discos formando um pequeno tambor
de madeira. A cola deve ser posta entre os discos (de modo sanduiche) para que se
fixem uns aos outros, a barra roscada devera ser posta ao furo de centro dos discos
servindo como eixo para direciona-los, e as porcas e arruelas serao utilizadas para o
aperto complementando a fixagdo dos mesmos. Lembrando que o aperto deve ser
realizado com a chave de boca 13mm. A figura 75 demonstra o resultado deste
procedimento.
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FIGURA 75: Unido dos discos
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc

Adiante, a superficie do tambor sera lixada de modo que fique mais lisa e
uniforme para a fixacdo posterior da lixa. Para realizar esta atividade, o tambor ja fixo
na barra roscada, devera ser posta na furadeira da mesma maneira de uma broca.
Entdo com a furadeira em funcionamento, alisar suavemente a superficie do tambor

(em rotacao). A figura 76 demonstra como realizar este passo.

FIGURA 76: Demonstracdo do passo anterior
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc

J& imaginando o dia em que a lixa fixa ao tambor se desgastasse, a grande
preocupacdo com 0 projeto era em encontrar a melhor maneira de fixar a lixa ao
tambor. Considerando o uso de cola para fixar a lixa como exemplo, no momento em
gue ela se desgastasse e fosse removida do tambor, haveriam residuos de cola no

tambor que comprometeriam toda a peca.
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A fim de resolver o problema, foi colado uma fita adesiva ao redor do tambor
antes de fixar a lixa na madeira. Desse modo, quando a lixa se desgastar e houver a
necessidade de troca, basta retirar a fita adesiva do tambor sem que a permaneca
residuos de cola na madeira. A figura 77 demonstra o modo de utilizacdo da fita

adesiva, vejamos.

FIGURA 77: Utilizagdo da fita adesiva
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc

Em seguida, deve-se passar de modo uniforme a cola de sapateiro (possui
Otima aderéncia em superficies plasticas) em toda superficie do tambor. E logo depois,
antes mesmo da cola secar, colocar em uma superficie plana o corte de lixa a ser
fixado no tambor, pressionar o tambor sobre a lixa e enrolar a lixa em volta do tambor

de acordo com as figuras 78 e 79.

FIGURA 78: Fixacao da lixa ao tambor (1)
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc
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FIGURA 79: Fixagao da lixa ao tambor (2)
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc

E para finalizar, recortar as sobras de lixa com o auxilio de uma tesoura de

acordo com a figura 80.

FIGURA 80: Remocdao das sobras de lixa
FONTE: https://lyoutu.be/K_c22admqtc

A seguir, a figura 81 retrata o projeto da lixa tambor concluido.

FIGURA 81: Lixadeira de Tambor para Furadeira Portatil
FONTE: https://lyoutu.be/K_c22admqtc

Vale salientar, que para utilizacdo desta ferramenta, a mesma devera ser

fixada a uma furadeira portati da mesma maneira que uma broca. Assim, sera
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possivel realizar acabamentos em locais de dificil acesso para ferramentas maiores.

A figura 82 retrata o0 modo de uso da lixadeira de tambor.

FIGURA 82: Modo de uso da lixadeira de tambor
FONTE: https:/lyoutu.be/K_c22admqtc

Desse modo, a seguir sera demonstrado na tabela 4 a descri¢do de custo de
cada material utilizado neste projeto. Entdo a partir dai, podemos comparar o custo

total do projeto com um equipamento de mesma finalidade visto em mercado.

Tabela 4 - Relacdo de Custo para Producdo da Lixadeira Tambor

Preco/
Material Quantidade | Unidade | Subtotal (R$)
(R$)
Corte de Madeira Compensado 1 R$ 5.00 R$ 5.00

15mm x 350mm x 70mm

Barra roscada @ 6,2mm x 140mm 1 R$ 1,50 R$ 1,50
Porca 2 R$ 0,05 R$ 0,10

Arruela 2 R$ 0,05 R$ 0,10

Lixa 1 R$ 2,00 R$ 2,00

| Total | R$8,70

Fonte: Préprio autor.
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Podemos entéo concluir, que no projeto realizado foi gasto um valor total de
R$8,70. Porém, por meio de pesquisa foi verificado que um jogo de lixadeira tambor
custa em média R$60,00.

Isso mostra nos mostra, que € possivel obter uma economia no valor

aproximado de R$51,30 reais comprovando novamente que o projeto é viavel.
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5 PROJETOS ANTERIORES

Conforme j& citado, o presente trabalho € continuidade de um projeto ja
iniciado por Oliveira (2014), que também teve como objetivo 0 mesmo publico e a
mesma linha de raciocinio na producdo das ferramentas Homemade. Em seus
projetos, também foi obtido uma grande economia no custo para obter as

determinadas ferramentas.

A seguir, serd mencionado os projetos ja realizados por Oliveira (2014) e o
custo total para a producao de cada um deles. Também sera demonstrado o valor em
mercado de equipamentos com a mesma finalidade, e a diferenga de custo entre os

mesmos a fim de determinar qual a quantia economizada.

5.1 MESA PARA TUPIA MANUAL CASEIRA

FIGURA 83: Figura demonstrativa da Mesa para Tupia Manual
FONTE: Oliveira (2014), p.25
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Tabela 5 - Diferenca de Custo dos Equipamentos

Mesa para Tupia Manual Custo (R$)
Mercado R$ 1.700,00
Homemade R$ 157,10

Economia \ R$ 1.542,90

Fonte: Oliveira (2014), p.26 e pesquisa.

5.2 LIXADEIRA DE DISCO

FIGURA 84: Figura demonstrativa da Lixadeira de Disco
FONTE: Oliveira (2014), p.31

Tabela 6 - Diferenca de Custo dos Equipamentos

Lixadeira de Disco Custo (R$)
Mercado R$ 600,00
Homemade R$ 53,20
Economia | R$546,80]

Fonte: Oliveira (2014), p.31 e pesquisa.
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5.3 MINI-TORNO CASEIRO USANDO CABECOTE DE FURADEIRA DE BANCADA

FIGURA 85: Figura demonstrativa do Mini Torno com Cabecgote de Furadeira
FONTE: Oliveira (2014), p.37

Tabela 7 - Diferenca de Custo dos Equipamentos

Mini Torno com Cabecote de Furadeira Custo (R9$)
Mercado R$ 2.500,00
Homemade R$ 289,00

Economia | R$ 2.211,00

Fonte: Oliveira (2014), p.38 e pesquisa.



5.4 COMPRESSOR DE AR CASEIRO PARA PINTURA

FIGURA 86: Figura demonstrativa do Compressor de Ar para Pintura
FONTE: Oliveira (2014), p.44

Tabela 8 - Diferenca de Custo dos Equipamentos

Compressor de Ar para Pintura Custo (R$)
Mercado R$ 800,00
Homemade R$ 353,50

Economia | R$ 446,50 |

Fonte: Oliveira (2014), p.45 e pesquisa.

As tabelas e figuras mencionadas a pouco, servirdo como base para

calculos apresentados no capitulo seguinte.
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6 ANALISES E RESULTADOS

O presente trabalho, tem como objetivo gerar oportunidade de emprego no
ramo de marcenaria. Considerando que o publico alvo deste sdo, desempregados, a
comunidade financeiramente carente e a busca de uma diretriz a fim de minimizar a

dificuldade da insercé&o de ex detentos ao mercado de trabalho.

Conforme ja citado, viu-se que por meio dos projetos apresentados existe
claramente uma economia de custo para adquirir algumas das ferramentas
necessarias para o exercicio da profissdo. Sendo assim, serd realizado uma
comparacao do custo geral de cada equipamento produzido até 0 momento, com 0S

adquiridos em mercado.

A tabela 9 mostra o custo total de todos os projetos Homemade apresentados
até o momento, ou seja, a soma do custo de todos os materiais utilizados para
producdo dos equipamentos encontrados tanto aqui, quanto no projeto ja realizado
por Oliveira (2014).

Tabela 9 - Custo Geral dos Projetos

Equipamento Custo (R$)
Pistola para Pintura R$ 25,00
Bancada de Mesa para Desempeno com
Plaina Manual Elétrica Invertida R$ 280,00
Grampo Sargento R$ 13,75
Lixadeira de Tambgr_ para Furadeira R$ 8,70
Portétil
Mesa para Tupia Manual R$ 157,10
Lixadeira de Disco R$ 53,20
Mini Torno com Cabecote de Furadeira R$ 289,00
Compressor de Ar para Pintura R$ 353,50
| Total R$ 1.180,25

FONTE: Préprio autor.
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Em seguida, sera demonstrado a partir da tabela 10, a descricdo e a soma do
valor total de custo dos equipamentos vistos no mercado por meio de pesquisas.
Também foi considerado, que os equipamentos em questdo possuem caracteristicas
préximas aos apresentados tanto neste trabalho, como ao trabalho ja realizado por
Oliveira (2014).

Tabela 10 - Custo Total de Equipamentos Pesquisados no Mercado
Equipamento Custo (R$)
Pistola para Pintura R$ 180,00
Desempenadeira R$ 1.400,00
Grampo Sargento R$ 50,00
Lixadeira de Tambor R$ 60,00
Mesa para Tupia Manual R$ 1.700,00
Lixadeira de Disco R$ 600,00
Torno para Marcenaria R$ 2.500,00
Compressor de Ar para Pintura R$ 800,00
Total R$ 7.290,00

FONTE: Préprio autor.

A tabela 11 discrimina a natureza dos equipamentos e mostra o total de um

suposto valor de economia ao elaborar projetos Homemade ao invés de compra-los.

Tabela 11 - Balan¢o Geral dos Custos

Natureza do Equipamento Soma dos Custos (R$)
Mercado R$ 7.290,00
Homemade R$ 1.180,25
Economia \ R$ 6.109,75

FONTE: Préprio autor.
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Podemos entéo dizer, que as tabelas anteriores tiveram como objetivo deixar
de modo evidente a viabilidade dos projetos Homemade. Foi totalizado uma economia
no valor de quase R$6.100,00 ao utilizar os métodos apresentados para adquirir as
ferramentas mencionadas. E considerando o publico alvo, em meu ver, este € um
valor extremamente alto para investimento em apenas algumas das muitas

ferramentas necessérias para um marceneiro.
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7 CONCLUSAO

Em virtude do que foi mencionado, pode-se dizer que o presente trabalho
proporcionou grande conhecimento e aprendizado, que por meio de livros, revistas,
artigos e estudos houve a possibilidade de encontrar uma base fundamentada afim
de afirmar que a proposta é completamente valida. Desta forma, vale salientar o quao
importante foram as pesquisas, dissertando a dificuldade de insercéo do ex detento
ao mercado de trabalho, e a geracdo de oportunidade do mesmo a fim de aumentar
sua capacidade de aprendizado e obter animo para desenvolver sua prépria empresa

e seguir carreira no ramo de marcenaria.

Foi mencionado também, o modo de funcionamento de uma marcenaria
Homemade. Desde a sua estrutura, até os métodos utilizados para producdo de suas
proprias ferramentas, considerando logicamente o custo dos materiais empregados e
passo a passo dos procedimentos.

Podemos também dizer, que apesar de existir inUmeras lacunas no processo
produtivo de uma marcenaria Homemade, devido a sua fragil estrutura, € garantido a
disponibilidade dos equipamentos e ferramentas por meio deste trabalho além do

baixo custo de investimento.
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